
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 82 
รายการอุปกรณ์หลักและงานหลัก (Package) ที่จะดำเนินการในการซ่อมบำรุง 
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เอกสารประกอบการแจงการดําเนินงานหยุดซอมบํารุงสวนการผลิตบางสวน 
(BD unit no.1 Partial Turnaround) 

ระหวางวันท่ี 15 พฤศจิกายน – 20 ธันวาคม 2566 

บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส จํากัด (สาขา 1)
72070001525373 | น.42(1)-15/2537-ญนพ.

5 ถ.ไอ-1 ต.มาบตาพุด อ.เมืองระยอง จ.ระยอง 21150

Butadiene MTBE C4C4-4-LPG

Butenene-e-1
Raffinate

สิ่งที่สงมาดวย
1. แบบ กนอ.01 

2. แบบ กนอ.02

3. หลักฐานตามแบบ กนอ.02

3.1  รายการอุปกรณหลักและงานหลัก 

3.2  รายช่ือและปริมาณสารเคมีคงคางในอปุกรณหลัก
3.3  แผนการดาํเนินการ
3.4  กากจัดการกากของเสียและของเสียอันตราย
3.5  การจัดการน้ําเสีย
3.6  มาตรการควบคุมการปลอยหรือระบายสารเคมีสูบรรยากาศ
3.7  มาตรการในการควบคมุหอเผากาซ (Flare)

3.8  มาตรการในการควบคมุฝุนทีเ่กดิจากการทํางาน
3.9  มาตรการควบคุม ปองกัน การทํางานที่มีความเสี่ยงสูง
3.10 แผนปฏิบตักิารภาวะฉุกเฉิน
3.11 ผังองคกรหยุดซอมบํารุง
3.12 แผนการประชาสัมพนัธ
3.13 หนวยงานดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และส่ิงแวดลอม 

3.14 มาตรการในการควบคมุผูรับจางเขามาดําเนินการในการซอมบาํรุง

1
แบบ กนอ.01 แบบรายงานการแจงกิจกรรม

การซอมบํารงุของโรงงานฯ
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2
แบบ กนอ.02 แบบรายงานการแจง

แผนการซอมบํารงุของโรงงานฯ

3
หลักฐานตามแบบ กนอ.02
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3.1
รายการอุปกรณหลักและงานหลัก
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3.2
รายชื่อและปริมาณสารเคมีคงคางในอุปกรณหลัก
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3.4
กากจัดการกากของเสียและของเสียอนัตราย



 
4. การจัดการกากของเสียและของเสียอันตราย 
 การจัดการกากของเสียของ บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส จำกัด ดำเนินการตั้งแตการเกิดของเสีย การจัดเก็บ และ
การขนสงไปกำจัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม โดยแบงของเสียเปน 2 ประเภทดังนี้ 
 

4.1 มูลฝอยจากอาคารสำนักงานและโรงอาหาร 
ขยะมูลฝอยทั่วไปที่เกิดจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงานและผูรับเหมา  บริษัทฯ มีการจัดเตรียมถัง

รองรับขยะ ตามจุดตางๆ และรวบรวมมาใสภาชนะสำหรับรวมรวม (รูปที่ 4.1) กอนติดตอใหใหเทศบาลเมืองมาบตาพุด
มารับไปกำจัดอยางถูกวิธีตอไป 

 

 
รูปที่ 4.1  ภาชนะสำหรับรวบรวมมูลฝอยจากอาคารสำนักงานและโรงอาหาร 

 

4.2 ของเสียจากงานซอมบำรุงการผลิตบางสวน (BD unit no.1 Partial Turnaround) 

 

4.2.1 การคัดแยกและการดำเนินการ 
ของเสียที่เกิดจากงานซอมบำรุงการผลิตบางสวน (BD unit no.1 Partial Turnaround) จะถูกคัดแยกกอนสงให

หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเปนผูรับไปกำจัด ซึ่งบริษัทฯ ไดดำเนินการขออนุญาตสงของเสีย
เพื่อกำจัดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลว พ.ศ. 2566  โดยจะแจง
รายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณ และชื่อผูบำบัด ดังตาราง 4.1 

 
 

  

 
ตาราง 4.1  รายละเอียดของเสียและการจัดการ 

ประเภทของเสีย แหลงกำเนิด 
ปริมาณ 
(ตัน) 

วิธีการ
จัดการ ผูรับดำเนินการ

Combustible Liquid Waste ระบายออกจากอุปกรณ,  
น้ำจากการลาง 

306 042 บจก. เอส ซี ไอ อีโค เซอรวิสเซส 

Combustible Solid Waste เศษผาปนเปอน ขยะปนเปอน
จากงานซอมบำรุง 

19 042 บจก. เอส ซี ไอ อีโค เซอรวิสเซส 

043 บจก. เอสซีจี ซเิมนต
กากตะกอนจากการทำความสะอาด
อุปกรณ  
Polymer waste (Popcorn) 

งานทำความสะอาดอุปกรณ 31 044 บจก. ปูนซิเมนตไทย (แกงคอย) 
044 บจก. ปูนซีเมนตนครหลวง 
044 บจก. ทีเออารเอฟ 

Insulation (Glass Wool) ฉนวนจากการรื้อถอนจาก
อุปกรณ 

1 044 บจก. ปูนซิเมนตไทย (แกงคอย) 

รวม 357 ตัน 
หมายเหตุ รหัสการจัดการของเสีย 

042 ทำเช้ือเพลิงผสม 044 เปนวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต 
043 เผาเพื่อเอาพลังงาน   

 

4.2.2 การจัดเก็บ 

มีอาคารจัดเก็บของเสีย (Waste House) (รูปที่ 4.2) ซึ่งมีการแบงพื้นที่การจัดเก็บแยกตามประเภทของของ
เสีย สำหรับของเสียที่มีปริมาณมากจะมีการจัดเตรียมภาชนะสำหรับรวบรวมตางหาก (รูปที่ 4.3) เพ่ือใหสะดวกตอการ
ดำเนินการ 
 

 
รูปที ่4.2  อาคารจัดเก็บของเสีย (Waste House) 

 

 

 
รูปที ่4.3  ภาชนะรวบรวมของเสียที่มีปริมาณมาก 

 

4.2.3 การขนสง 
ดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลและวัสดุไมใชแลว พ.ศ. 2566 คือ 
1) ใบอนุญาตนำของเสียออกนอกโรงงานจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม (เอกสารแนบ 4.1) 
2) ระบบเอกสารควบคุมการขนสงของเสียอันตราย (Manifest) 

3) สงรายงานสรุปปริมาณการขนสงกากของเสียออกนอกโรงงาน 

- แจงขนสงกากของเสียทุกรอบใหกรมโรงงานอุตสาหกรรมทางอินเตอรเน็ต 

- สงใบกำกับการขนสงของเสียใหกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุก 15 วัน 

- สงรายงานสรุปปริมาณกากของเสียออกนอกโรงงาน กนอ. และ เทศบาล ทุกเดือน 

นอกจากนี้ ยังไดมีการกำหนดใหรถขนสงของเสียอันตรายตองติดตั้ง GPS และใหหลีกเลี่ยงชวงเวลาเรงดวน 
ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุมการจราจรในกลุมนิคมอุตสาหกรรม
และทาเรื่ออุตสาหกรรมพ้ืนท่ีมาบตาพุด และสุมติดตามรถขนสงของเสียอันตราย 

หนนังังสสือือแแจจ้ง้งผผลลกกาารรพพิจิจาารรณณาา
กกาารรขขออออนนุุญาญาตตใใหห้น้นํําาสสิϧิϧงงปปฏฏิกิกูลูลหหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้วออออกกนนออกกบบรริเิเววณณโโรรงงงงาานน

กกรรมมโโรรงงงงาานนออุตุตสสาาหหกกรรรรมม
เลขทีϧ   อก.6501-17567

หนงัสอืฉบบันีϨออกใหเ้พืϧอแจง้ผลการพจิารณาของ
บรษิทั กรุงเทพ ซนิธติกิส์ จาํกดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีϧ น.42(1)-15/2537-ญนพ.
โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีϨ

ลําดบัทีѷ รหสัวสัดุทีѷไมใ่ชแ้ลว้ ชืѷอวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ
(ตนั)

วธิกีาร
กําจัด

ทะเบยีนโรงงาน
ผูรั้บดําเนนิการ ผลการพจิารณา เหตผุล

1 07 01 04 Combustible Liquid Waste 3000 042 3-106-16/56สบ อนุญาต  
2 15 02 02 Combustible Solid Waste 15 042 3-106-41/53สบ อนุญาต  

       รายการทีϧไดร้บัอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ ัϨงแตว่นัทีϧ 24 มกราคม 2566  ถงึวนัทีϧ 23 มกราคม 2567 
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บบ ันันททึกึกกกาารรเเปปลลีีϧยยนนแแปปลลงง แแกก้ไ้ไ้้ขข แแลละะยยกกเเลลิกิก รราายยลละะเเออียียดดใในนหหนนังังสสือือแแจจ้ง้งผผลลกกาารรพพิจิจาารรณณาา
กกาารรขขออออนนุุญาญาตตใใหห้น้นํําาสสิϧิϧงงปปฏฏิกิกูลูลหหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้วออออกกนนออกกบบรริเิเววณณโโรรงงงงาานน

เลขทีϧ   อก.6501-17567
ของ บรษิทั กรุงเทพ ซนิธติกิส์ จาํกดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีϧ   น.42(1)-15/2537-ญนพ.

เลขรับทีѷ วนั/เดอืน/
ปี สาระสําคญัของการเปลีѷยนแปลงในหนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฯ ผลการพจิารณา เหตผุล

72541/2565 12/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 02 02  Activated Carbon
โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-41/53สบ ปรมิาณ 5 ตนั วธิกีารกําจัด 042

อนุญาต

72332/2565 24/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 02 02  Combustible
Solid Waste โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื น.88(2)-15/2562-ญนพ. ปรมิาณ 100 ตนั
วธิกีารกําจัด 043

อนุญาต  

72332/2565 24/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 01 10  Contaminated
Packaging โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื น.88(2)-15/2562-ญนพ. ปรมิาณ 5 ตนั วธิี
การกําจัด 043

อนุญาต  

72332/2565 24/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 01 10  Contaminated
Packaging โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-41/53สบ ปรมิาณ 5 ตนั วธิกีารกําจัด
042

อนุญาต  

72332/2565 24/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 07 09  กากตะกอนจากการ
ทําความสะอาดอปุกรณ ์โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-1/44สบ ปรมิาณ 50 ตนั วธิี
การกําจัด 044

อนุญาต  

72332/2565 24/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 06 03  Insulation (Foam
Glass) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-1/44สบ ปรมิาณ 40 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

72332/2565 24/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 06 03  Insulation (Glass
Wool) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 30 ตนั วธิกีารกําจัด 044

ไมอ่นุญาต 04 

72332/2565 24/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 01 06  Raschig Ring โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-1/44สบ ปรมิาณ 20 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

72332/2565 24/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 05 05  ตะกอนจากการขดุ
ลอก โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-1/44สบ ปรมิาณ 1000 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

72438/2565 26/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 09 04  Construction
Waste โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-1/44สบ ปรมิาณ 150 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

72438/2565 26/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 04 07  Non-Combustible
Solid Waste โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 20 ตนั วธิกีาร
กําจัด 049

เอกสารไมเ่พยีง
พอ

99(1) 

72438/2565 26/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 19 09 02  RWT Sludge โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื จ3-43(1)-2/45รย ปรมิาณ 250 ตนั วธิกีารกําจัด 083

ไมอ่นุญาต 99(2) 

72438/2565 26/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 19 09 04  Sand &
Anthracite โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-1/44สบ ปรมิาณ 60 ตนั วธิกีารกําจัด
044

อนุญาต  

72438/2565 26/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 16  สายไฟ โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-105-10/58รย ปรมิาณ 5 ตนั วธิกีารกําจัด 011

อนุญาต  

72438/2565 26/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 16  สายไฟ โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-105-15/57รย ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด 011

ไมอ่นุญาต 04 

72438/2565 26/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 16  สายไฟ โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื จ3-105-223/51รย ปรมิาณ 5 ตนั วธิกีารกําจัด 011

อนุญาต  

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 15  หลอดไฟ โดยมี
ผูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 1 ตนั วธิกีารกําจัด 049

อนุญาต 99(1) 

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 15  หลอดไฟ โดยมี
ผูรั้บดําเนนิการคอื น.105-1/2545-ญหช. ปรมิาณ 1 ตนั วธิกีารกําจัด 049

อนุญาต 99(1) 

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 13  อปุกรณ์
อเิล็กทรอนกิสเ์สืѷอมสภาพ โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื น.105-1/2545-ญหช. ปรมิาณ
1 ตนั วธิกีารกําจัด 049

อนุญาต  

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 06 01  Battery Waste
โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-105-55/49สป ปรมิาณ 1 ตนั วธิกีารกําจัด 021

ไมอ่นุญาต 04 

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 06 01  Battery Waste
โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-105-55/49สป ปรมิาณ 1 ตนั วธิกีารกําจัด 021

ไมอ่นุญาต 04 

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 09 03  เศษปนู โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 100 ตนั วธิกีารกําจัด 044

เอกสารไมเ่พยีง
พอ

22,99(2) 

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 01 11  กระป๋องสเปรย ์โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 100 ตนั วธิกีารกําจัด 049

ไมอ่นุญาต 04 

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 01 06  Raschig Ring โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด 044

ไมอ่นุญาต 04 

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 05 05  ตะกอนจากการขดุ
ลอก โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 20 ตนั วธิกีารกําจัด 044

ไมอ่นุญาต 04 

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 02 02  Filter โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 1 ตนั วธิกีารกําจัด 042

เอกสารไมเ่พยีง
พอ

99(3) 

75729/2565 30/12/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 01 10  ถงับรรจใุชแ้ลว้
โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-6/46ชบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด 049

อนุญาต  

73499/2565 2/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 02 02  Activated Carbon
โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื น.88(2)-15/2562-ญนพ. ปรมิาณ 5 ตนั วธิกีารกําจัด 043

อนุญาต  

73499/2565 2/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 01 06  Ceramic Ball โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-1/44สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

73499/2565 2/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 08 07  Spent Catalyst
(Amberlyst) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-1/44สบ ปรมิาณ 20 ตนั วธิกีารกําจัด
044

อนุญาต  

73499/2565 2/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 08 07  Spent Catalyst
(KATAMAX) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 20 ตนั วธิกีารกําจัด
042

เอกสารไมเ่พยีง
พอ

99(1) 

73499/2565 2/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 13 02 08  Used Oil โดยมี
ผูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-9/47ชบ ปรมิาณ 15 ตนั วธิกีารกําจัด 042

อนุญาต  

73499/2565 2/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 06 03  Insulation
(Cryogel) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-3/45สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด
044

อนุญาต  

73499/2565 2/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 06 03  Insulation (Glass
Wool) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-3/45สบ ปรมิาณ 30 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

73499/2565 2/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 05 06  Lab Waste โดยมี
ผูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-1/43ชบ ปรมิาณ 1 ตนั วธิกีารกําจัด 021

อนุญาต  

73499/2565 2/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 13  อปุกรณ์
อเิล็กทรอนกิสเ์สืѷอมสภาพ โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 1 ตนั
วธิกีารกําจัด 044

เอกสารไมเ่พยีง
พอ

23 

495/2566 14/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 19 09 02  RWT Sludge โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื จ3-43(1)-2/45รย ปรมิาณ 250 ตนั วธิกีารกําจัด 083

อนุญาต  

2950/2566 22/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 01 10  ภาชนะปนเปืѸอน
โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-41/53สบ ปรมิาณ 5 ตนั วธิกีารกําจัด 042

อนุญาต  

2950/2566 22/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 07 01 04  Combustible
Liquid Waste โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-3/44สบ ปรมิาณ 2000 ตนั วธิกีาร
กําจัด 041

อนุญาต  

2950/2566 22/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 08 07  Spent Catalyst
(Amberlyst) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-3/44สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด
041

อนุญาต  

2950/2566 22/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 01 06  Ceramic Ball โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-3/44สบ ปรมิาณ 2 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

2950/2566 22/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 06 03  Insulation (Foam
Glass) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-3/44สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

2950/2566 22/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 06 03  Insulation (Glass
Wool) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-3/44สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

2950/2566 22/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 07 01 08  Polymer Waste
(Popcorn) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด
042

อนุญาต  

2950/2566 22/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 01 11  กระป๋องสเปรย ์โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด 049

ไมอ่นุญาต 04 

2950/2566 22/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 02 02  Filter โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 1 ตนั วธิกีารกําจัด 042

อนุญาต  

2950/2566 22/1/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 13  อปุกรณ์
อเิล็กทรอนกิสเ์สืѷอมสภาพ โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 1 ตนั
วธิกีารกําจัด 044

ไมอ่นุญาต 04 

8972/2566 7/2/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 02 02  อปุกรณด์บัเพลงิ
เสืѷอมสภาพ โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื น.101-1/2544-นนป. ปรมิาณ 1 ตนั วธิกีาร
กําจัด 075

อนุญาต  

6073/2566 11/2/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 01 10  ถงับรรจใุชแ้ลว้
โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-9/47ชบ ปรมิาณ 15 ตนั วธิกีารกําจัด 049

อนุญาต  

6073/2566 11/2/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 07 09  กากตะกอนจากการ
ทําความสะอาดอปุกรณ ์โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-3/44สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิี
การกําจัด 041

อนุญาต  

6073/2566 11/2/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 13  อปุกรณ์
อเิล็กทรอนกิสเ์สืѷอมสภาพ โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 1 ตนั
วธิกีารกําจัด 044

ไมอ่นุญาต 04 

6073/2566 11/2/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 01 11  กระป๋องสเปรย ์โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด 049

อนุญาต  

9486/2566 19/2/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 16  สายไฟ โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-105-15/57รย ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด 011

อนุญาต  

8815/2566 9/3/66 ขอเพิѷมปรมิาณวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 07 01 08  Polymer Waste
(Popcorn) โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 5 ตนั วธิกีารกําจัด
042

อนุญาต 99 

10129/2566 14/3/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 07 01 04  Combustible
Liquid Waste โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-101-2/44สบ ปรมิาณ 50 ตนั วธิกีาร
กําจัด 041

อนุญาต  

10129/2566 14/3/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 13  อปุกรณ์
อเิล็กทรอนกิสเ์สืѷอมสภาพ โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 1 ตนั
วธิกีารกําจัด 049

เอกสารไมเ่พยีง
พอ

99(1) 

10129/2566 14/3/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 05 05  ตะกอนจากการขดุ
ลอก โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 20 ตนั วธิกีารกําจัด 044

ไมอ่นุญาต 04 

10129/2566 14/3/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 01 06  Raschig Ring โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

10129/2566 14/3/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 09 03  เศษปนู โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 100 ตนั วธิกีารกําจัด 044

อนุญาต  

14160/2566 22/3/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 04 09  Packing โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 300 ตนั วธิกีารกําจัด 049

เอกสารไมเ่พยีง
พอ

19,99 

18303/2566 26/3/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 15  อปุกรณ์
อเิล็กทรอนกิสเ์สืѷอมสภาพ โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 1 ตนั
วธิกีารกําจัด 049

อนุญาต  

20094/2566 2/4/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 17 04 09  Packing โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-106-71/53สบ ปรมิาณ 250 ตนั วธิกีารกําจัด 049

เอกสารไมเ่พยีง
พอ

19 

28224/2566 11/5/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 08 02  Spent Catalyst H-
14208 โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื บ. กรงุเทพ ซนิธติกิส ์จก. วอ.6 ทีѷ
อก0309033002566 ปรมิาณ 1.7075 ตนั วธิกีารกําจัด 081

อนุญาต 99 

31066/2566 25/5/66 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 08 02  Spent H14208
Pd/ Alumina Catalyst โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-18/57รย ปรมิาณ 1 ตนั วธิี
การกําจัด 059

อนุญาต  

 

วธีิการกาํจดั
011 คดัแยกประเภทเพืÉอจาํหน่ายต่อ 064 บาํบดัดว้ยวธีิทางเคมีและฟิสิกส์
021 กกัเกบ็ในภาชนะบรรจุ 065 บาํบดันํÊาเสียดว้ยวธีิทางเคมีภายภาพ
031 เป็นวตัถุดิบทดแทน 066 เขา้ระบบบาํบดันํÊาเสียรวม
032 ส่งกลบัผูข้ายเพืÉอกาํจดั 067 ปรับเสถียรดว้ยวธีิทางเคมี
033 ส่งกลบัผูข้ายเพืÉอนาํกลบัไปบรรจุใหม่หรือใชซ้ํÊ า 068 ปรับเสถียร/ ตรึงทางเคมีโดยใชซี้เมนตห์รือวสัดุ pozzolanic
039 นาํกลบัมาใชซ้ํÊ าดว้ยวธีิอืÉนๆ 069 วธีิบาํบดัอืÉนๆ เพืÉอลดค่าความเป็นอนัตราย
041 เป็นเชืÊอเพลิงทดแทน 071 ฝังกลบตามหลกัสุขาภิบาล เฉพาะของเสียไม่อนัตรายเท่านัÊน
042 ทาํเชืÊอเพลิงผสม 072 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั
043 เผาเพืÉอเอาพลงังาน 073 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั เมืÉอทาํการปรับเสถียรหรือทาํใหเ้ป็นกอ้นแขง็แลว้
044 เป็นวตัถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 074 เผาทาํลายในเตาเผาขยะทัÉวไป
049 นาํกลบัมาใชป้ระโยชนอี์กดว้ยวธีิอืÉนๆ 075 เผาทาํลายในเตาเผาเฉพาะสาํหรับของเสียอนัตราย
051 เขา้กระบวนการนาํตวัทาํละลายกลบัมาใหม่ 076 เผาทาํลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์
052 เขา้กระบวนการนาํโลหะกลบัมาใหม่ 077 อดัฉีดลงบ่อ ใตดิ้น หรือชัÊนดินใตท้ะเล แนบเอกสารอนุญาตจากหน่วยงานอืÉน
053 เขา้กระบวนการคืนสภาพกรด/ ด่าง 079 กาํจดัดว้ยวธีิอืÉนๆ  
054 เขา้กระบวนการคืนสภาพตวัเร่งปฏิกิริยา 081 รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ
059 นาํสิÉงปฏิกลูหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้อืÉนๆกลบัคืนมาใหม่ 082 ถมทะเลหรือทีÉลุ่ม เฉพาะของเสียไม่อนัตรายเท่านัÊน
061 บาํบดัดว้ยวธีิชีวภาพ 083 หมกัทาํปุ๋ยหรือเป็นสารปรับปรุงคุณภาพดิน เฉพาะของเสียไม่อนัตรายเท่านัÊน
062 บาํบดัดว้ยวธีิทางเคมี 084 ทาํอาหารสตัว ์  เฉพาะของเสียไม่อนัตรายเท่านัÊน
063 บาํบดัดว้ยวธีิทางกายภาพ   

 

เหตุผลการไม่อนุญาต
Řř   ผูรั้บดาํเนินการไม่ไดรั้บอนุญาตให ้บาํบดั/ กาํจดั/นาํกลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
ŘŚ   วธีิการบาํบดั/กาํจดั/นาํกลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่ ไม่เหมาะสม
Řś   ผูรั้บดาํเนินการไดรั้บคาํสัÉงปรับปรุงตามมาตรา śş หรือหยดุประกอบกิจการ
        ตามมาตรา śš ตามพระราชบญัญติัโรงงาน
ŘŜ   ผูรั้บดาํเนินการไม่ยนิยอมรับบาํบดั/กาํจดั/นาํกลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
Řŝ   ไม่สามารถยืÉนขออนุญาตฯ ผา่นสืÉออิเลก็ทรอนิกส์ได้
ŘŞ   ผูใ้หบ้ริการยงัไม่ไดแ้จง้ประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ไดแ้จง้ประกอบ
        ในส่วนขยาย
Řş   ไม่เขา้ข่ายตอ้งขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง
        การกาํจดัสิÉงปฏิกลูหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ. ŚŝŜŠ
เหตุผลกรณีอืÉนๆ
šš   อืÉนๆ ระบุ ..อนุญาตใหน้าํออกไดถึ้งวนัทีÉ śř ธ.ค. ŚŝŞŞ ตามใบอนุญาตส่งออก
วตัถุอนัตราย (วอ.Ş)..
 

เหตุผลทีÉไม่สามารถพิจารณาได ้เนืÉองจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่
สมบูรณ์ ดงันีÊ
řř   สาํเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผูรั้บดาํเนินการ และหรือ
        ผูก่้อกาํเนิดวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
řŚ   สาํเนาหนงัสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผูรั้บดาํเนินการ และหรือ
        ผูก่้อกาํเนิดวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
řś   สญัญาหรือหนงัสือยนิยอมการรับบริการระหวา่งผูรั้บดาํเนินการและ
        ผูก่้อกาํเนิดวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
řŜ   หนงัสือการประกนัความรับผดิ (Liability) ระหวา่งผูรั้บดาํเนินการและ
        ผูก่้อกาํเนิดวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
řŝ   หนงัสือมอบอาํนาจใหผู้ห้นึÉงผูใ้ดกระทาํการใดๆ แทนกรรมการผูมี้อาํนาจ
        พร้อมติดอากรแสตมป์ของผูรั้บดาํเนินการ และหรือ ผูก่้อกาํเนิดวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
řŞ   ผลวเิคราะห์ค่าความเขม้ขน้ทัÊงหมดของสิÉงเจือปน (total concentration : mg/kg)
řş   ผลวเิคราะห์ดว้ยวธีิการสกดัสาร (waste extraction test : mg/l)
řŠ   รายละเอียดกระบวนการผลิตพร้อมแสดงจุดทีÉเกิดของเสีย
řš   รายละเอียดกระบวนการนาํของเสียมากาํจดั/บาํบดั/นาํกลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่
ŚŘ   สาํเนาใบอนุญาตส่งออกวตัถุอนัตราย (วอ.Ş)
Śř   หนงัสือรับรองจากกรมวชิาการเกษตรในการทาํปุ๋ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน
ŚŚ   รหสัของสิÉงปฏิกลูหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ไม่ถกูตอ้ง
Śś   รหสัของวธีิการกาํจดัไม่ถกูตอ้ง
ŚŜ   การลงนามของกรรมการผูมี้อาํนาจในคาํขอ/สญัญา/กอ.ř ไม่ครบถว้นตามเงืÉอนไข
        ในหนงัสือรับรองการจดทะเบียนนิติบุคคล
Śŝ   เอกสารขอ้มูลความปลอดภยั

หมายเหตุ ř. กรณีไม่อนุญาต หากท่านไม่เห็นดว้ย สามารถแจง้เป็นหนงัสือพร้อมเหตุผลไปยงัอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม
     ภายใน řŝ วนั นบัตัÊงแต่วนัทีÉไดรั้บแจง้คาํสัÉงทางการปกครองนีÊ



3.5
การจัดการนํ้าเสีย

 

5. การจัดการน้ำเสีย 
 
5.1 น้ำเสียจากคนงาน มีมาตรการดังนี้ 

1) จัดใหมีหองสวม ใหเพียงพอกับจำนวนคนงาน 

2) น้ำเสียที่เกิดข้ึนจากการใชหองน้ำหองสวม สงกำจัดใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

 
5.2 น้ำเสียจากการลางอุปกรณ มีมาตรการดังนี้ 

1) มีการแยกรางระบายน้ำฝน (Storm Drain) และ รางระบายน้ำเสียจากการลางทำความสะอาด  

 
รูปที่ 5.1  รูปตัดแยกรางระบาย 

 
2) ปองกันน้ำปนเปอนไหลสูรางสาธารณะ โดยปดประตูน้ำ (Sluice Gate) ที่จุดปลอยน้ำออกนอกโรงงาน ตัด

แยกรางระบายน้ำ จัดเตรียมวัสดุดูดซับและปมสำหรับดูดน้ำกลับ  

 

 
รูปที ่5.2  Sluice Gate 

 
รูปที ่5.3  Emergency Pump 

 

3) เตรียมถาดรองรับน้ำสำหรับเครื่อง Jet  

4) สงน้ำเสียทั ้งหมดไปบำบัดที ่ระบบบำบัดแบบตะกอนเรง (Activated Sludge) ของ บริษัท บีเอสที  
อิลาสโตเมอรส จำกัด (BSTE) (รูปท่ี 5.4) 

รูปที ่5.4  ระบบบำบัดน้ำเสียแบบตะกอนเรง (Activated Sludge) 

5) บอรวบรวมน้ำเสียมีการปดคลุมและติดตั้งระบบบำบัดไอแบบ Bio Scrubber และถานกัมมันต (รูปที่ 5.5) 
 

 
บอรวบรวมน้ำเสียที่ 1 (Surge I)  

 

 
บอรวบรวมน้ำเสียที่ 2 (Surge II) 

 

รูปที่ 5.5  บอรวบรวมน้ำเสียของบริษัทฯ 

3.6
มาตรการควบคุมการปลอย

หรือระบายสารเคมีสูบรรยากาศ
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6. มาตรการควบคุมการปลอยหรือระบายสารเคมีสูบรรยากาศ  
บริษัทฯ มีมาตรการควบคุมในข้ันตอนท่ีอาจมีการปลอยหรือระบายสารเคมีดังนี้ 
 

6.1 ขั้นตอนการหยุดกระบวนการผลิต  
กำหนดเปนมาตรการควบคุมในการหยุดการผลิต โดยยึดหลักปฏิบัติที่ดี (Best Practice) สำหรับการควบคุม

และลดการปลดปลอยสารอินทรียระเหยในซอมบำรุง (Code of Practice : CoPs) สำหรับวิธีการปฏิบัติการจัดการสาร
ไฮโดรคารบอนสำหรับงานซอมบำรุงและตรวจสอบ (อางอิง WI : I-18-01-W0017) โดยสรุปดังนี้ 

1. หยุดจายวัตถุดิบเขาระบบและทำการหมุนวน (Circulation) ตัวทำละลายทั้งแบบรอนและเย็น เพื่อไล
ไฮโดรคารบอนท่ีติดอยูในตัวทำละลายออกและนำกลับเขาถังเก็บวัตถุดิบ     

2. สงตัวทำละลายทั้งหมดในระบบไปเก็บที่ถังเก็บตัวทำละลาย 

3. ระบายของเหลวในกระบวนการผลิตไปท่ีถังพักของเสียเปนระบบปด 

4. เปาไลไฮโดรคารบอนจากกระบวนการผลิตดวยกาซไนโตรเจนผานถังพักของเสียไปเผาที่หอเผาใหมาก
ที่สุด 

5. ใชไอน้ำใหความรอน (Steaming) กับอุปกรณเพื่อไลไฮโดรคารบอนที่เหลือคางไปเผาที่หอเผาอีกครั้ง
หนึ่ง  โดยควบคุมอุณหภูมิระหวาง 80-120 oC และระยะเวลา 4-6 ชั่วโมง 

6. เติมไนโตรเจนเพ่ือปองกันการเกิดสูญญากาศ (Vacuum) ในอุปกรณ 
7. ใชน้ำลางหอกล่ัน (Column) เฉพาะที่ปนเปอนตัวทำละลาย เพ่ือลดผลกระทบดานกลิ่นและสารอินทรีย

ระเหยงาย (VOCs) 

8. เติมไนโตรเจนเพ่ือลดอุณหภูมิในอุปกรณ 
9. ตรวจเช็คความพรอมกอนเปดอุปกรณ โดยกำหนดใหความดันเปนศูนย kscg, %LEL เปนศูนย, อุณหภูมิ

ตองนอยกวา 60 oC, TVOC นอยกวา 300 ppm, BD นอยกวา 5 ppm ตามระเบียบการปฏิบัติงานการเปดอุปกรณ
ครั้งแรก (First Line Break) 

10. ทำการตัดแยกระบบตาม Procedure การตัดแยกแหลงสารเคมีและพลังงานที่ตองการจะซอมบำรุง 
โดยใส Blind เพ่ือปดก้ันอุปกรณ 

11. ติดตั้งระบบหมุนเวียนอากาศ, ตรวจวัดคาสารเคมีใหอยูในเกณฑ TLV-TWA กอนใหผูปฏิบัติงานเขา
ทำงานได ตามระเบียบปฏิบัติงานการเขาทำงานในพ้ืนที่อับอากาศ (Confined Space) 
  

 

6.2 ขั้นตอนการติดตามตรวจสอบ 
สำหรับมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบดานสิ่งแวดลอม ที่อาจเกิดจากการระบายสารเคมีออกมาจาก

กิจกรรมการหยุดซอมบำรุงประกอบดวย 

 
6.2.1 ตรวจวัดสารอินทรียระเหยงาย (VOCs) 

(1) การติดตามผลกระทบดานสิ่งแวดลอมที่แนวรั้วขอบเขตของโรงงานสำหรับการเฝาระวัง (Fence Line 

Monitoring) และชุมชน ซ่ึงตรวจวัด VOCs  โดยบริษัทที่ปรึกษาดานสิ่งแวดลอม บริษัทฯ ไดดำเนินการ
ตาม CoPs การหยุดซอมบำรุง ดังนี้  

- วิเคราะหปริมาณสารอินทรียระเหยในตัวอยางอากาศในบรรยากาศที่แนวรั้วขอบเขตของ
โรงงาน  โดยใช ว ิธีMethod TO-15 (Determination of Volatile Organic Compounds 

(VOCs)  in Air Collected in Specially Prepared Canisters and Analyzed by Gas 

Chromatography/ Mass Spectrometry (GC/MS)) ที่กำหนดโดยองคการพิทักษสิ่งแวดลอม
แห งประเทศสหร ัฐอเมร ิกา   (United States Environmental Protection Agency: US 

EPA) หรือวิธีการอ่ืนที่เทียบเทา 
- ตรวจวัดในกิจกรรมท่ีคาดวาจะมีการปลดปลอยสารอินทรียระเหยอยางมีนัยสำคัญ ไดแก 

1) ไลไฮโดรคารบอนไปเผาท่ีหอเผา (Purge and Steaming) 

2) เปดและทำความสะอาดอุปกรณ (Open and Clean) 

3) เริ่มเดินเครื่อง (Start Up) 

- ตรวจวัดที่แนวรั้วขอบเขตของโรงงานสำหรับการเฝาระวัง (Fence Line Monitoring) อยาง
นอย 4 จุด และพ้ืนที่ชุมชน (รูปที่ 6.1) 

- ตรวจวัดขอมูลอุตุนิยมวิทยา  และจัดทำผังลม  ตลอดชวงเวลาที ่เก็บตัวอยางอากาศใน
บรรยากาศที่แนวรั้วขอบเขตของโรงงาน 

 

 

 
รูปที ่6.1  จุดตรวจวัด VOCs ดวย Canister 

 

(2) การตรวจวัดการรั่วซึม (Fugitive Source) ของสารอินทรียระเหยที่อุปกรณหลังการซอมบำรุงที่มีการ
เปดอุปกรณ โดยควบคุมคาดีกวากฎหมายรอยละ 40 

6.2.2 ขั้นตอนการทำความสะอาดอุปกรณมีมาตรการควบคุมดังนี้  
ในการดำเนินการครั้งนี้ ไดทำพื้นที่สำหรับทำความสะอาดอุปกรณดวยน้ำแรงดันในพื้นที่ บริษัท กรุงเทพ  

ซินธิติกส จำกัด ซึ่งไดมีมาตรการปองกันดังนี้ 
 

(1) จัดเตรียมระบบสเปรยน้ำยาชีวภาพเพ่ือกำจัดไอระเหยและกล่ิน 

 
 

 
 

รูปที่ 6.2  ระบบสเปรยน้ำยาชีวภาพ 

 

 

 (2) จัดทำระบบรางระบายเพ่ือรวบรวมน้ำที่เกิดจากการทำความสะอาดอุปกรณ 

 
รูปที่ 6.3  ระบบรางระบายน้ำ 

 

 (3) อุปกรณที่ยังไมไดทำความสะอาด ตองทำการหอหุมอุปกรณนั้นไว 

 
รูปที่ 6.4  อุปกรณท่ีรอทำความสะอาดที่พ้ืนที่ Cleaning Bay 

 

 (4) ใชน้ำยาชีวภาพฉีดพนอุปกรณขณะกำลังถอดออกมา 

 
รูปที่ 6.5  ฉีดพนน้ำยาขณะที่ถอดอุปกรณออก 
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 (5) ปูผาใบเพ่ือรองรับอุปกรณบนรถท่ีจะทำการขนยาย 

 
รูปที่ 6.6  ปูผาใบบนรถ 

 
 (6) ยกอุปกรณวางบนผาใบท่ีจัดเตรียมไวบนรถที่จะทำการเคลื่อนยาย และฉีดน้ำยาชีวภาพใหทั่วอุปกรณ 

 

 (7) หอหุมอุปกรณใหมิดชิด จึงทำการขนยายไปยังพ้ืนที่ทำความสะอาด  

 

 
รูปที ่6.7  หอหุมอุปกรณ 

  

 

6.2.3  ตรวจสอบผลกระทบดานกลิ่น  

จัดพนักงานตรวจสอบผลกระทบดานกลิ่นบริเวณโรงงานและชุมชนใกลเคียง  2 รอบตอวัน โดยรถตรวจ
การณของบริษัทฯ (รูปที่ 6.8) 

 

 
รูปที ่6.8  เสนทางการตรวจสอบผลกระทบดานกล่ิน 

จุดตรวจ 
1. ถนนไอ-8 
2. ถนนไอ-7 
3. Check Post หลัง ROC 
4. พระจอมเกลาพระนครเหนือ 
5. ซอยรวมพัฒนา 
6. ตลาดลาว 
7. สาธารณสุขตากวน 
8. วัดตากวนคงคาราม 
9. อูชาญชัย 
เวลาตรวจ 

08:00-09:30 น.  
16:00-17:00 น.  

3.7
มาตรการในการควบคุมหอเผากาซ

(Flare)

 
7. มาตรการในการควบคุมหอเผากาซ (Flare) 

บริษัทฯ กำหนดเปนมาตรการควบคุมในการหยุดการผลิต โดยยึดหลักปฏิบัติที ่ด ี ( Best Practice) 

สำหรับการควบคุมและลดการปลดปลอยสารอินทรีย ระเหยในชวงซ อมบำร ุง (Code of Practice : CoPs) 

สำหรับวิธีการปฏิบัติการจัดการสารไฮโดรคารบอนสำหรับงานซอมบำรุงและตรวจสอบ (อางอิง WI : I-18-01-W0017) 

มีการควบคุมผลกระทบดานสิ่งแวดลอมที่อาจเกิดขึ ้นจากหอเผา ทั้งผลกระทบดานเสียง ควันดำ ความรอน 

แสงสวาง กล่ิน ระยะเวลาการเผา โดยสรุปดังนี้ 
1) มีการวางแผนระยะเวลาการไลไฮโดรคารบอนไปเผาที่หอเผาอยางชัดเจนตามแผนหลัก (Master Plan) 

2) ควบคุมปริมาณการสงไฮโดรคารบอนไปเผาท่ีหอเผา โดยใหมีการระบายอยางชาๆ 

3) ควบคุมอัตราสวนระหวางไฮโดรคารบอนกับไอน้ำ เพ่ือใหเกิดการเผาไหมอยางสมบูรณ 
4) มีระบบการตรวจสอบการทำงานของหอเผา ดังนี้ 

- ระบบตรวจสอบอุณหภูมิที่ปลายปลอง (Flare Tip) ผาน DCS (รูปที่ 7.1) 

- ระบบ Alarm เตือนที่หองควบคุมกระบวนการผลิต 

- ระบบจุดไฟ Flare Pilot อัตโนมัติเม่ือหอเผามีปญหา  
- ระบบโทรทัศนวงจรปด (CCTV) (รูปที่ 7.2) 
- จดบันทึกการใชงานหอเผาทิ้ง กรณีซอมบำรุง และเกิดเหตุฉุกเฉิน เอกสารแนบ 7.1 

 

 
รูปที ่7.1  ระบบตรวจสอบอุณหภูมิที่ปลายปลองผาน DCS 

EM-BK0565
Rectangle



 

 
รูปที ่7.2  ระบบโทรทัศนวงจรปด (CCTV) 

 
 นอกจากนี้ ทางบริษัทไดมีการดำเนินการตามหลักปฏิบัติที่ดี (Best Practice) สำหรับการควบคุมและลด
การปลดปลอยสารอินทรียระเหยในชวงซอมบำรุง (Code of Practice : CoPs) รวมถึงยังนำหลักการตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องการควบคุมการใชหอเผาทิ้ง และการควบคุมการระบายไอสารอินทรียระเหยจากถังเก็บ 
พ.ศ. 2565 มาเปนหลักการในการจัดทำระเบียบปฏิบัติการทำงานที่เกี่ยวของ และนำมาดำเนินการปฏิบัติตาม
อยางเครงครัดในชวงกิจกรรมการซอมบำรุงในคร้ังนี้ ซึ่งกำหนดเปนระเบียบการทำงานดังนี้ 

- การควบคุมการระบายไอสารอินทรียระเหยจากการซอมบำรุง (E-EEM-CO-P0009) 

- การควบคุมการระบายไอสารอินทรียระเหยจากหอเผาทิ้ง (E-EEM-CO-P0008)  
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3.8
มาตรการในการควบคุมฝุนที่เกิดจากการทํางาน

8.  มาตรการในการควบคุมฝุนที่เกิดจากการทำงาน 

 กิจกรรมการหยุดซอมบำรุงสวนการผลิตบางสวน (BD unit no.1 Partial Turnaround) ระหวางวันท่ี 15 
พฤศจิกายน – 20 ธันวาคม 2566 เปนการหยุดสวนการผลิตเพื่อลางทำความสะอาด และซอมบำรุงอุปกรณ
เทานั้น ดังนั้น บริษัทฯ ไมมีกิจกรรมท่ีสงผลกระทบใหเกิดฝุนในชวงหยุดซอมบำรุงในครั้งนี้ 
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3.9
มาตรการควบคุม ปองกัน

การทํางานที่มีความเสีย่งสูง

 
 

9. มาตรการควบคุม/ปองกันการทำงานที่มีความเสี่ยงสูง 
เน ื ่องจาก  บร ิษ ัท กร ุงเทพ  ซ ินธ ิต ิกส  จำก ัด ได ม ีการดำเน ินการทำระบบ  PSM (Process Safety 

Management) ทั้ง 15 หัวขอ  

 

และในหัวของานที่มีความเสี่ยงสูงทั้ง 10 งาน คือ  
1. การทำงานที่อับอากาศ (Confined Space) (เอกสารแนบ 9.1) 
2. การทำงานที่เกิดความรอน (Hot Work) (เอกสารแนบ 9.2) 
3. การทำงานบนทีสู่ง (Work at Height) (เอกสารแนบ 9.3) 
4. การทำความสะอาดดวยน้ำแรงดันสูง (High Pressure Water Jet Cleaning) (เอกสารแนบ 9.4) 
5. การยกของหนัก (Heavy Lifting) (เอกสารแนบ 9.5) 
6. งานไฟฟา (Electrical) (เอกสารแนบ 9.6) 
7. การ Bypass ระบบความปลอดภัย (Safety System Bypass) (เอกสารแนบ 9.7) 
8. การตัดแยกแหลงสารเคมีและพลงังาน (Isolation of Chemicals and Energy Sources) 

(เอกสารแนบ 9.8) 
9. งานเปดอปุกรณครั้งแรก (First Line Break) (เอกสารแนบ 9.9) 
10. การทำงานเช่ือมตอทอที่มอียู (Tie-In) (เอกสารแนบ 9.10) 

จะอยูใน Operation Procedure and safe Practices Element และ Safe Work Permit Element ซึ่งมีมาตรการ
ควบคุมความเสี่ยงครบทุกหัวขอ 

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0905 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้              8 กุมภาพนัธ ์2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 1 หน้า   1/37   ID-0157/23 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

เอกสารควบคมุ 

ของ 

บริษทั กรงุเทพ ซินธิติกส ์จาํกดั 

บริษทั บีเอสที อิลาสโตเมอรส์ จาํกดั 

 

 

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 

 

เตรียมโดย เฉลิมโชค ผลเจริญ 

SWP Element Team Leader 

 

  
ทบทวนโดย สมเกียรติ บุญศกัดิÍศรี 

ผูจ้ดัการฝ่ายการพฒันาอย่างยั Éงยนื  
และผูจ้ดัการสว่นความปลอดภยัและอาชวีอนามยั (รกัษาการแทน) 
สนัติ ภทัรพนาวนั 

ผูนํ้าดา้นบรหิารความปลอดภยักระบวนการ 
และการป้องกนัการสญูเสยี 

 
 

 

อนุมติัใช้โดย วิโรจน์ เลิศสลกั 

ผูจ้ดัการโรงงาน BST/E 

ชชัวาล ขนัธทตับาํรงุ 

ผูจ้ดัการโรงงาน NBL  
 

 

 

ระเบยีบการปฏบิตังิานนีÊจะไดร้บัการทบทวนอย่างน้อย หนึÉง ครั Êงทุกสองปีปฏทินิ 

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

รายละเอียดการแก้ไข 

1. ID-030/15 (re.1)  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 
    (ประกาศใช ้14-01-15) 

 

 

2. ID-376/15 (re.1)  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

 - แกไ้ขรหสัเอกสารทีÉอยู่ภายใตร้ะเบยีบปฏบิตังิานสาํหรบัขั Êนตอนการ
ปฏบิตังิานและการปฎบิตังิานทีÉปลอดภยั 

(ประกาศ 18-05-15) 

2. ID-099/17 (re.2) 1. เพิÉมหวัหน้างานเป็นผูอ้นุมตัริ่วมกบัผูจ้ดัการสว่นเจา้ของพืÊนทีÉ 
 2. เพิÉมฝ้าฉาบเรยีบในพืÊนทีÉไม่ตอ้งขอใบอนุญาต CSE ใน BST Group  

    3. เพิÉมขอ้กําหนดสาํหรบัการใช ้Ejector ในทีÉอบัอากาศ 

(ประกาศ 01-03-17) 

3. ID-646/17 (re.3)  Follow PSM Procedure Format Standardization 

(Announcement 13-11-17) 

4. ID-243/19 (re.4) Add Except: HPWJ cleaning reactor work in confined space at Site 2 

must be follow Work Instruction for Confined Manual Jet Cleaning 

Reactor (I-28-03-W008). 

(Announcement 14-03-19) 

5. ID-0222/21 (re.5) - แกไ้ขนิยามทีÉอบัอากาศ ใหส้อดคลอ้งกฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการ
บรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยัอาชวีอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัทีÉอบัอากาศ พ.ศ. 2562 

    - ยกเลกินิยามเกีÉยวกบั "Duty Manager", "วนัทําการ"และ"นอกเวลาทาํการ" 
    - ยกเลกิการอา้งองิกฎหมาย 

 - ยกเลกิตารางทีÉ 1: พืÊนทีÉยกเวน้ในกลุ่ม BST ทีÉไม่ตอ้งใชใ้บขออนุญาตเขา้
พืÊนทีÉอบัอากาศ และแกไ้ขเป็น "ตามวธิกีารปฏบิตังิานการขออนุญาตเขา้
ปฎบิตังิานในพืÊนทีÉหลุม, เขืÉอนกั Êน, รางระบายนํÊา, ทีÉลกึ/สงูมากกว่า 1.5 เมตร 
และฝ้าฉาบเรยีบ (S-PSM-CO-W0333)"  

    อา้งองิ PHA-EXT-20-Imp04 

(คุณสราวุฒ ิมั Éงคั Éง ผูข้อทาํการเอกสาร) (Announcement 12-02-21) 
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รายละเอียดการแก้ไข 

1. ID-0157/23 (re.1) - เอกสารยา้ยมาจาก OPSP แกไ้ขรหสัเอกสารจาก S-PSM-CO-P0333  

และ แกไ้ขชืÉอกฎหมายใหส้อดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

(คุณสราวุฒ ิมั Éงคั Éง ผูข้อทาํการเอกสาร) (Announcement 08-02-23) 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

1. วตัถปุระสงค ์

วตัถุประสงค์องค์รวมสําหรบัระเบยีบการปฏบิตังิานการเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ เพืÉอให้มั Éนใจว่ามคีวาม
ปลอดภยัของบุคคลทีÉทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ โดยทีÉ: 
1. เพืÉอกําหนด "พืÊนทีÉอบัอากาศ" 
2.  เพืÉอกําหนดขอ้กําหนดสาํหรบัการไดร้บัการอนุญาตใหเ้ขา้ทํางานและการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

3.  เพืÉอกําหนดขอ้กําหนดสําหรบัการเตรยีมการเขา้สู่พืÊนทีÉอบัอากาศ รวมทั Êงการตดัแยก การตรวจสอบสภาพ
บรรยากาศ และการระบายอากาศ 

4.  เพืÉอกําหนดขอ้กําหนดสําหรบัการตดิตามการเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ และการช่วยเหลอืจากพืÊนทีÉอบัอากาศ ทีÉ
นั Êนๆ 

5.  เพืÉอกําหนดความรบัผดิชอบสาํหรบัแต่ละบทบาททีÉมสีว่นร่วมในการเขา้ไปทํางานพืÊนทีÉอบัอากาศ 

6.  เพืÉอกําหนดการฝึกอบรมและขอ้กําหนดสาํหรบัเอกสารการเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศ 

 

2.ขอบเขต 

ขอบเขตของระเบยีบการปฏบิตังิานการเขา้สู่พืÊนทีÉอบัอากาศสําหรบักลุ่มบรษิทั BST สามารถนําไปใช้กบัทุก
โรงงานผลติในกลุ่มบรษิทั BST ดงัต่อไปนีÊ: 
 BST and SBR Plant ณ. Site 1 

 NB Latex Plant ณ. Site 2 

 

3. คาํจาํกดัความ 

1.  กลุ่มบรษิทั BST – หมายถงึ บรษิทั BST, BSTE (Site 1/Site 2) 

2.  เขตปฏิบติัการชั Êนใน พืÊนทีÉในโรงงานทีÉเป็นทีÉตั Êงของกระบวนการผลิตทั Êงหมด รวมถึงถงัเก็บวตัถุดิบ /
ผลติภณัฑ ์คลงัเกบ็ผลติภณัฑ ์สถานีสาํหรบัขนถ่ายวตัถุไวไฟ และอาคารทั ÊงหมดภายในพืÊนทีÉโรงงาน 

3.  Confined space entry permit – แบบฟอรม์ทีÉใชส้ําหรบัขออนุมตัเิขา้และทาํงานในพืÊนทีÉทีÉอบัอากาศ โดย
ได้รับการอนุมัติจากผู้มีอํานาจอนุญาต  ใบอนุญาตทํางานทีÉอับอากาศ (Confined Space Permit)            
(S-PSM-CO-F0914) 

4.  พืÊนทีÉอบัอากาศ – คอืพืÊนทีÉซึÉงมทีางเขา้ออกจํากดัและไม่ได้ออกแบบไว้สําหรบัเป็นสถานทีÉทํางานอย่าง
ต่อเนืÉองเป็นประจํา และมสีภาพอนัตรายหรอืบรรยากาศอนัตรายหรอืทีÉทีÉมชี่องว่างใดๆ ทีÉล้อมรอบด้วย
ความเสีÉยงต่อชีวติ หมดสติ หรอืได้รบับาดเจ็บอย่างรุนแรงจากวสัดุทีÉเป็นอนัตรายหรอืสภาวะอนัตราย  
(เช่น การขาดออกซเิจน) พืÊนทีÉอบัอากาศตอ้งประกอบดว้ยหนึÉงหรอืมากกว่าเกณฑต์่อไปนีÊ: 
4.1  มขีนาดใหญ่พอทีÉจะใหผู้ป้ฏบิตังิานเขา้ไปไดแ้ละปฏบิตังิานภายในได้ หรอื 

4.2  ไม่ไดก้ําหนดใหใ้ครกต็ามสามารถเขา้ไปอยู่ไดอ้ย่างต่อเนืÉอง หรอื 

4.3 มกีารจาํกดัหรอืถูกจาํกดัการเขา้หรอืออก หรอื 

4.4  ประกอบดว้ย หรอืมศีกัยภาพทีÉจะมสีภาพบรรยากาศทีÉเป็นอนัตราย หรอื 
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4.5  มโีอกาสทีÉจะกลนืหรอืดดูคนทีÉเขา้มาอยู่ในพืÊนทีÉนั Êน หรอื 

4.6  มกีารกําหนดค่าภายในทีÉอาจทําใหค้นทีÉเขา้มาตดิอยู่ในสภาวะทีÉลําบากหรอืสลบอยู่ภายใน หรอืพืÊนทีÉ
ลาดลง และพืÊนทีÉหน้าตดัมขีนาดเรยีวเลก็ลง 

4.7  เป็นทีÉทราบกนัดวี่าการขา้สู่ภายในจะต้องเขม้งวดเรืÉองความปลอดภยัหรอือนัตรายต่อสุขภาพ พืÊนทีÉ
เหล่านีÊรวมถงึ tanks and tank skirts vessels, columns, underground vaults, storage bins, silos, 

pits และ diked ทีÉกั Êนสงูกว่า ř.ŝ เมตร ท่อขนาดใหญ่หรอื culverts, cable cellars under substations 

การทาํงานภายในของท่อ การขดุเจาะ และการทาํงานภายในหลุม 

5. สภาพอนัตราย - สภาพหรือสภาวะทีÉอาจทําให้ลูกจ้างได้รบัอนัตรายจากการทํางานอย่างหนึÉงอย่างใด 
ต่อไปนีÊ 

 5.1   มวีตัถุหรอืวสัดุทีÉอาจก่อใหเ้กดิการจมลงของลูกจา้งหรอืถมทบัลูกจา้งทีÉเขา้ไปทาํงาน 

 5.2   มสีภาพทีÉอาจทาํใหลู้กจา้งตก ถูกกกั หรอืตดิอยู่ภายใน 

 5.3   มสีภาวะทีÉลูกจา้งมคีวามเสีÉยงทีÉจะไดร้บัอนัตรายจากบรรยากาศอนัตราย 

6. บรรยากาศอันตราย – สภาพอากาศทีÉอาจทําให้ลูกจ้างได้รับอันตรายจากสภาวะอย่างหนึÉงอย่างใด
ดงัต่อไปนีÊ 
6.1  ความเขม้ขน้ของออกซเิจนน้อยกว่า 20% หรอืมากกว่า 22% 

6.2  พบว่ามกี๊าซไวไฟ / ไอระเหย หรอืฟูม มากกว่า Ř% ของค่าความเขม้ขน้ขั ÊนตํÉาของสารเคมแีต่ละชนิด
ในอากาศทีÉอาจตดิไฟหรอืระเบดิได ้(LFL, LEL) 

6.3  พบว่ามคีวามเขม้ขน้ของฝุ่ นทีÉสามารถเกดิการระเบดิหรอืตดิไฟได ้มากกว่าค่าความเขม้ขน้ขั ÊนตํÉาของ
สารเคมแีต่ละชนิดในอากาศทีÉอาจตดิไฟหรอืระเบดิได้ 

6.4  พบว่ามสีารเคมหีรอืความเขม้ขน้ของก๊าซมากกว่าค่าในตารางทีÉ 3 ความเขม้ขน้ของสารเคมทีีÉยอมรบั
ได ้และการเลอืกอุปกรณ์ป้องกนั ทีÉแสดงในสว่น V  

6.  ผู้มีอํานาจอนุญาต – พนักงานผู้ทีÉทําหน้าทีÉอนุญาตให้เข้าพืÊนทีÉอับอากาศและเป็นผู้ทีÉมีคุณสมบัติ
ดงัต่อไปนีÊ (ดบูทบาทหน้าทีÉและความรบัผดิชอบ ในสว่นทีÉ IX ); 
6.1  ไดร้บัมอบหมายจากนายจา้งเพืÉออนุมตักิารขออนุญาตเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศ 

6.2  ไดก้ารรบัรองอย่างถูกตอ้งจากการฝึกอบรมเกีÉยวกบัการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศตามกฎหมาย 

7.  ผู้ขอ/ผู้ควบคมุงาน – พนักงานผูท้ีÉทําหน้าทีÉขออนุญาตและเตรยีมความพรอ้มสําหรบัการทํางานในพืÊนทีÉ
อบัอากาศ และเป็นผูท้ีÉมคีุณสมบตัดิงัต่อไปนีÊ (ดบูทบาทหน้าทีÉและความรบัผดิชอบ ในสว่นทีÉ IX); 
 ได้การรบัรองอย่างถูกต้องจากการฝึกอบรมการทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศสําหรบัผู้ควบคุมงานตาม

กฎหมาย 
8.  Hole Watch Man –พนักงานหรอืผู้รบัเหมาผู้ทีÉทําหน้าทีÉตรวจสอบงานอย่างต่อเนืÉอง ณ พืÊนทีÉอบัอากาศ 

(จากภายนอก) และเป็นผูท้ีÉมคีุณสมบตัดิงัต่อไปนีÊ (ดบูทบาทหน้าทีÉและความรบัผดิชอบ ในสว่นทีÉ IX); 
 ปัจจุบนัได้รบัการรบัรองอย่างถูกต้องจากการฝึกอบรมการทํางานในพืÊนทีÉอับอากาศสําหรบั Hole 

Watch Man ตามกฎหมาย 
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9.  คนทาํงาน / ผู้ปฏิบติังานในพืÊนทีÉอบัอากาศ (“Entrant” or “Confined Space Entrant”) – คอืพนกังาน
หรือผู้ร ับเหมาทีÉจะเข้าภายในและทํางานภายในพืÊนทีÉอับอากาศ และเป็นผู้ทีÉมีคุณสมบัติดังต่อไปนีÊ           
(ดบูทบาทหน้าทีÉและความรบัผดิชอบ ในสว่นทีÉ IX); 
 ไดร้บัการรบัรองอย่างถูกตอ้งจากการฝึกอบรมสาํหรบัการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศตามกฎหมาย 

 ผ่านการฝึกอบรมการปฐมพยาบาลเบืÊองตน้ 

10. เจ้าหน้าทีÉส่วนความปลอดภยัและอาชีวอนามยั – พนักงานส่วนความปลอดภยัและอาชีวอนามยั ทีÉ
ได้รบัมอบหมายให้ติดตามและตรวจสอบสภาวะในพืÊนทีÉทํางาน เพืÉอให้แน่ใจว่ามคีวามปลอดภยัในการ
ทํางานตามระเบียบการปฏิบัติงานใบอนุญาตทํางานเพืÉอความปลอดภัย ซึÉงผู้นีÊจะต้องมีการผ่านการ
ฝึกอบรมและการทดสอบ; 

 Safe work permit 

 Confined space 

 LOTO 

ซึÉงรวมถึงการฝึกอบรมและการทดสอบในการวเิคราะห์ทีÉเกีÉยวข้องและการแปลความหมายของผลการ
ทดสอบเทยีบกบัเกณฑม์าตรฐานเพืÉออนุญาตใหม้กีารปฏบิตังิานดาํเนินการต่อไปได้ 

11.  Air-purifying Respirator อุปกรณ์ป้องกนัระบบทางเดินหายใจโดยปราศจากการจดัส่งอากาศขณะนั Êน 
เพืÉอปกป้องผู้ใช้โดยการทําอากาศให้บริสุทธิ Íผ่านตัวกรองและ/หรือตลับกรองหรือกระป๋องทีÉพอดีกับ
หน้ากากสวมใส่ของผูใ้ช ้การกรองประเภทนีÊจะกนัฝุ่ นหรอือนุภาค ในขณะทีÉตลบักรองหรอืกระป๋องสามารถ
ดูดซบัสารเคมตีามประเภททีÉระบุ ทั ÊงนีÊ หน้ากากมทีั ÊงแบบครึÉงหน้า (ครอบเพยีงปากและจมูก) หรอืเต็ม
ใบหน้า (ครอบเตม็หน้ารวมทั Êงดวงตา) 

                                          
 

 

12. Supplied air respirator (SAR) or Airline respirator – อุปกรณ์ป้องกันระบบทางเดินหายใจชนิดทีÉมี
แหล่งจ่ายอากาศทีÉเป็นอสิระ เช่น ถงัอากาศทีÉเชืÉอมต่อดว้ยสายส่งอากาศหรอืท่อส่งอากาศ โดยปกตจิะใช้
กบัหน้ากากครอบเตม็ใบหน้า  

ครึÉงใบหน้า เตม็ใบหน้า 
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13. Self-contained breathing apparatus (SCBA) - อุปกรณ์ป้องกนัระบบทางเดนิหายใจชนิดทีÉมแีหล่งจ่าย

เป็นอากาศทีÉถูกอดัภายใต้ความดนัและมกีารสวมใส่โดยผู้ใช ้มกัจะใชโ้ดยพนักงานดบัเพลงิและเจ้าหน้าทีÉ
กู้ภยั และซึÉงบรรจุอากาศทีÉสามารถใช้หายใจได้เป็นระยะเวลา ŝ, 10, หรอื řŝ นาท ีขึÊนอยู่กบัขนาดและ
อตัราการหายใจของผูใ้ช ้

 
SCBA 

14. Immediately Dangerous to Life or Health (IDLH) – สภาวะเงืÉอนไขหรือความเข้มข้นของสารทีÉมี
อนัตรายทนัทตี่อชวีติและสุขภาพ หมายถงึ การสมัผสัใดๆ ทีÉทาํใหห้มดสตหิรอืเสยีชวีติไดท้นัที 

15.  Threshold limit values (TLVs) เป็นความเข้มข้นของสารเมืÉอคนงานเกือบทั Êงหมดสัมผัสหลายๆวัน
ต่อเนืÉองกนัโดยไม่เกดิผลเสยีหรอือนัตรายต่อสุขภาพ ซึÉงค่า TLVs พฒันาโดยACGIH TLVs ม ีś ประเภท
ดงันีÊ 
a)  Threshold limit value-Time-weighted average (TLV-TWA) เป็นค่าเฉลีÉยความเข้มข้นของสารใน

อากาศของสถานทีÉทํางาน สําหรบัการทํางานปกต ิŠ ชั Éวโมงต่อวนั และ ŜŘ ชั Éวโมงต่อสปัดาห์ โดยทีÉ
คนงานเกอืบทุกคนสมัผสัสารซํÊาๆหลายวนัต่อเนืÉองกนัโดยไม่เกดิอนัตรายต่อร่างกาย TWA หมายถงึ
ค่าความเขม้ขน้เฉลีÉยทีÉได้รบัการคํานวณโดยใช้ระยะเวลาในการสมัผสักับความเขม้ขน้ของสารเคมทีีÉ
แตกต่างกนัในช่วงเวลาทีÉเฉพาะเจาะจง ดว้ยวธินีีÊค่าความเขม้ขน้ทีÉสูงหรอืตํÉากว่าจะถูกเฉลีÉยจากในช่วง
วนัหรอืสปัดาห ์ 
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b)  Threshold limit value -Short-term exposure limit (TLV-STEL) เ ป็นค่าความเข้มข้นทีÉคนทํางาน
สมัผสัระยะสั Êน (โดยปกต ิřŝ นาท)ี โดยไม่เกดิอนัตรายจากการระคายเคอืง การทําลายเนืÊอเยืÉอแบบ
เรืÊอรงัหรอืแบบถาวร หรอืหมดสต ิซึÉงทาํใหเ้พิÉมการเกดิอุบตัเิหตุ ประสทิธภิาพการทํางานลดลง    และ
ความเขม้ขน้ของสารแต่ละวนัทํางานต้องไม่เกนิค่า TLV-TWA ถ้าความเขม้ขน้สารสูงขึÊนมาถงึระดบั 
STEL ไม่ควรเกนิ řŝ นาทตี่อเนืÉองกนั และไม่ควรมากกว่า Ŝ ครั Êงต่อวนั แต่ละครั Êงควรห่างกนัอย่าง
น้อย ŞŘ นาท ี

c) Threshold limit value -Ceiling (TLV-C) exposure limit คอื ความเขม้ขน้ทีÉไม่ควรเกนิในเวลาใดตลอด
ช่วงเวลาการทาํงาน 

16.  Mobile gas detector – เครืÉองมอืทีÉใชใ้นการตรวจวดัสถานะของก๊าซไวไฟ / หรอืระดบัออกซเิจน 

17.  อุปกรณ์กู้ภยั – อุปกรณ์ทีÉใช้ในการช่วยเหลือผู้คนในสถานการณ์อนัตรายในสถานทีÉ เช่น สถานทีÉอบั
อากาศ หรอืการทาํงานในทีÉสงู 

 รายชืÉอของอปุกรณ์กู้ภยั 

 Safety Harness (ชนิดเบาะนั Éง) 
 หมวกกนัน็อคนิรภยัทีÉมแีสงแฟลช (สขีาว) 
 Life Line ทีÉมคีวามยาว řŘŘ เมตร 
 Soft Sling  

 Carabineer  

 สายลอ็คความปลอดภยั 

 รอกกูภ้ยั 

 Double Pulley type 

 Access Pulley type 

 Anchor Plate 

 Rescue Rack 

 Rescue Litter or Stretcher 

 SCBA (Self Contained Breathing Apparatus) 

 

4. ระเบียบปฏิบติังานอ้างอิง และเอกสารสนับสนุนวิธีการปฏิบติังาน 

ระเบียบปฏิบติังาน และวิธีการปฏิบติังาน 

1. Isolation of Chemicals and Energy Sources Procedure (S-PSM-CO-P0903) 

2. Work Instruction for Permission of Operating in Pit, Dike Wall, Gutter and Smoothing 

Plaster Ceiling (S-PSM-CO-W0905) 

3. Work Instruction for Confined Manual Jet Cleaning Reactor (I-28-03-W008) 
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เอกสารสนับสนุน 

1. The authority levels for Safe Work Permit Approvers and area owner for each area.            

(S-PSM-CO-S0903) 

แบบฟอรม์ 

1. ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) 
2. แบบฟอร์มบนัทกึรายละเอยีดผู้เขา้ปฏบิตังิานและตรวจเชค็ความพร้อมในการปฏบิตังิานในทีÉอบั

อากาศ (S-PSM-CO-F0915) 
3. แบบฟอรม์แผนการช่วยเหลอืผูป้ระสบภยัในการทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0916) 
4. แบบฟอรม์บนัทกึผลตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-W0917)  

5. แบบฟอร์มตรวจสอบก่อนเข้าพืÊนทีÉหลุมเขืÉอนกั ÊนรางระบายนํÊาทีÉลึกหรือสูงมากกว่า1.5 เมตรฯ            

(S-PSM-CO-F0918) 

6. แบบรายชืÉอผูป้ฏบิตังิาน (S-PSM-CO-F0904) 
 

5. หลกัการและขั ÊนตอนการทาํงานทีÉสาํคญั 

ในส่วนนีÊจะสรุปหลักการสําคญัโดยย่อทีÉใช้ในการขออนุมัติและการออกใบอนุญาตทํางานทีÉอับอากาศ 
(Confined Space Entry Permit) โดยมหีลกัการและขั ÊนตอนทีÉสาํคญัดงันีÊ 
1.  การตดัแยกและทาํความสะอาดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 พืÊนทีÉอบัอากาศทีÉต้องเขา้ทํางานจะต้องตดัแยกออกจากแหล่งทีÉเป็นอนัตรายทั Êงหมดไม่ว่าจะเป็นสารเคมี
หรอืพลงังาน ตลอดจนทาํความสะอาดวตัถุทีÉเป็นอนัตรายก่อนทีÉจะอนุญาตใหม้กีารเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศ 

2.  การจดัเตรียมทีมงานทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ CSM Team 

 สมาชกิทุกคนของทมี CSE ไดร้บัการเตรยีมและฝึกอบรมเพืÉอปฏบิตัหิน้าทีÉในบทบาทและผูเ้ขา้ในพืÊนทีÉอบั
อากาศจะตอ้งไดร้บัการตรวจสมรรถภาพทางการแพทย ์

3.  การระบายอากาศอย่างต่อเนืÉองของพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 พืÊนทีÉอบัอากาศทั Êงหมดจะตอ้งมกีารระบายอากาศอย่างต่อเนืÉองเพืÉอใหแ้น่ใจว่ามสีภาพอากาศสําหรบัหายใจ
ทีÉปลอดภยัทุกครั ÊงทีÉเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศ 

4.  การอนุญาตให้เข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

 การเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศจะตอ้งไดร้บัอนุญาตอย่างเป็นทางการและไดร้บัอนุญาตอย่างถูกตอ้งเพืÉอใหแ้น่ใจว่า
อยู่ในสภาพเงืÉอนไขทีÉปลอดภัยและข้อกําหนดในการเตรียมงานอย่างปลอดภัยทั Êงหมดต้องได้รับการ
ดาํเนินการเสรจ็สิÊนก่อนทีÉจะเขา้พืÊนทีÉ 

5.  การตรวจสอบอย่างต่อเนืÉองระหว่างการเข้าสู่พืÊนทีÉ จาํกดั 

 ตอ้งมกีารตรวจสอบบรรยากาศและคนงานภายในพืÊนทีÉอบัอากาศทุกครั Êง เพืÉอใหส้ามารถดาํเนินการใดๆ ได้
ทนัทใีนกรณีทีÉเกดิอนัตรายต่อผูท้ีÉเขา้ไปในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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6.  การเตรียมการสาํหรบัการกู้ภยัในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 สําหรบัการเข้าพืÊนทีÉอบัอากาศต้องมกีารจดัเตรยีมสําหรบัสําหรบัการช่วยเหลือผู้ประสบเหตุ ในพืÊนทีÉอบั
อากาศ 

 

ขั ÊนตอนการทาํงานทีÉสาํคญั ของระเบยีบการปฏบิตังิานการเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศแสดงดา้นล่างและคําอธบิาย
ขั Êนตอนการทาํงานในลําดบัถดัไป 

1. การกาํหนดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

2. การตดัแยกระบบและทาํความสะอาดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

3. การเตรียมอปุกรณ์สาํหรบัการเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ (CSE) 

4. การจดัเตรียมทีมเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

5. การอนุญาตการเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

6. การปฏิบติังานและตรวจสอบการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

7. การปิดหรือขยายใบอนุญาตเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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6. แผนผงัขั ÊนตอนการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

  

Work 

Process
Action by

Related Documents

(KEY OUTPUTS)

 - การพจิารณาว่าจาํเป็นต้องขอใบอนุญาต CSE หรอืไม่

No

2.2 เจา้ของพืÊนทีÉ/ผู้อนุมตัิ
 -  Isolation System Master Red Tag Record Form 

S-PSM-CO-F0331 ทีÉเสรจ็สมบรูณ์
 - Modification Isolation System Form S-PSM-CO-0332 ทีÉเสรจ็
สมบรูณ์ (ถ้าม)ี

- การตดัแยกระบบอย่างปลอดภยั

- อุปกรณ์และเครืÉองมอืทีÉต้องการอยู่พรอ้ม ณ. พืÊนทีÉปฏบิตังิาน

- Ventilation Scheme form S-PSM-CO-F0336 ทีÉสมบรูณ์

- ตดิตั Êง Ventilation Scheme เสรจ็สมบรูณ์

- แผนกู้ภยัหรอื Work Instruction.

สมาชกิของ CSE Team ต้องเข้าใจในบทบาทของตนเอง และ

- Confined Space Log sheet for Workers In/Out form 

S-PSM-CO-F0335 ทีÉสมบรูณ์
- Health Checkup form S-PSM-CO-F0336 ทีÉสมบรูณ์
- Confined Space Entry Permit form S-PSM-CO-F0334, ทีÉ
สมบรูณ์ รวมทั Êงรายละเอยีดงานและวตัถุประสงค์ รายชืÉอผู้เข้า
ปฏบิตังิาน, hole watch man และอุปกรณ์และเครืÉองมอืทีÉต้องการ 
และ JHA.

5.2 Shift Supervisor and Safety 

Attendant 

5.3 ผู้อนุมตัิ
-  พนกังานทกุคนเซน็ชืÉอใน List of Workers form 

S-PSM-CO-F0904

- Confined Space Entry Permit form S-PSM-CO-F0334 ทีÉมี
ลายเซน็อนุมตัิ
- Deviation form S-PSM-CO-F0001 ทีÉมลีายเซน็อนุมตั ิถ้ามี
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4.ผู้ขอออกใบอนุญาต (ผู้ควบคุมงาน)

5.1 ผู้ขอออกใบอนุญาต (ผู้ควบคุม
งาน)

Work Flow
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1.ผู้ขอออกใบอนุญาต (ผู้ควบคุมงาน)
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กําหนดว่าพืÊนทีÉทีÉทํางานเป็น
พืÊนทีÉอบัอากาศหรือไม่?
ดูข้อกําหนดในหวัข้อทีÉ 8 

กําหนดพืÊนทีÉอบัอากาศทีÉต้องเตรียม

แจ้งเจ้าของพืÊนทีÉ/ผู้อนุมตัิให้ตดัแยกพืÊนทีÉสําหรบั
พืÊนทีÉอบัอากาศ

ตดัแยกพืÊนทีÉสําหรบัพืÊนทีÉอบัอากาศ โดยปฏิบตัิ
ตาม Isolation of Chemicals and Energy 
Sources Procedure S-PSM-CO-0331 

สําหรบัข้อกําหนดการแยกระบบสําหรบัพืÊนทีÉอบั
อากาศในส่วนทีÉ 8

- ดําเนินการและเตรียมอุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉจําเป็น
ข้อกําหนดทีÉระบุไว้ในส่วนทีÉ 8 
- เตรียมอุปกรณ์ความปลอดภัย อุปกรณ์ไฟฟ้า 
เครืÉองกล อุปกรณ์กู้ภัย และระบบระบายอากาศ 
- ติดต ั Êงระบบ ventilation scheme (ดูภาพผนวก)
- เตรียมแผนการกู้ภัย

- ตรวจสอบเพืÉอให้แน่ใจว่าสมาชิกของทีม CSE 
ทั Êงหมดมีความเข้าใจและได้รบัการฝึกอบรม
- ผู้เข้าทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะต้องได้รบั
อนุญาตการตรวจอนุมตัิทางการแพทย์ .  
- ต้องมี One Hole Watch Man ทุกทางเข้าและ
ออก
- ต้องมีหน่วยกู้ภัย Standby

- เสนอใบอนุญาตเข้าทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศและ
แบบฟอร์มสนับสนุนทั Êงหมด ไปยัง Shift Supervisor 

ครบถ้วนและถูกต้อง?

Complete

หยดุ

- ตรวจสอบการเตรียมงานทั Êงหมด
- ตรวจสอบการเตรียมการและเอกสารทั Êงหมด
สําหรบัการเข้าทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ ณ . พืÊนทีÉ
ปฏิบตัิงาน รวมทั Êงตรวจสอบผลการวดัอากาศและ
บนัทึกผล
- เมืÉอครบถ้วนถูกต้อง ให้เสนอ CSE permit และ
เอกสารทีÉเกีÉยวข้องให้ผู้อนุมตัิ

- ตรวจสอบการเตรียมการและเอกสารทั ÊงหมดทีÉ
พืÊนทีÉทีÉทํางานเพืÉอความครบถ้วนและถูกต้อง
- เซ็นชืÉออนุมตัิในใบ CSE Permit 

ครบถ้วนและถูกต้อง?

ใช่

ไม่ใช่

ใช่

ไม่

ใช่

ไม่
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

  
 

7. คาํอธิบายขั Êนตอนการทาํงาน 

ขั ÊนตอนการทํางานทีÉสําคญัได้อธบิายไว้ในส่วนนีÊ ส่วนขอ้กําหนดทีÉเกีÉยวขอ้งในแต่ละขั Êนตอนมรีายละเอยีดใน
หวัขอ้ทีÉ 8 ขอ้กําหนดทีÉสาํคญั 

 1. การกาํหนดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊ ผูข้อออกใบอนุญาต (ผูค้วบคุมงาน) จะกําหนดว่าพืÊนทีÉทีÉทาํงานเป็นพืÊนทีÉอบัอากาศหรอืไม่ 
และกําหนดพืÊนทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งเตรยีมงาน ถ้าใช่ จะต้องปฏบิตัติามขั Êนตอนและขอ้กําหนดในระเบยีบการ
ปฏบิตังิานนีÊ สําหรบั ขอ้กําหนดสําหรบัการพจิารณาว่าพืÊนทีÉทํางานเป็นพืÊนทีÉอบัอากาศมรีายละเอียดใน
สว่นทีÉ Š  
ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื การพจิารณาว่าจาํเป็นตอ้งขอใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศหรอืไม่ 

 2. การตดัแยกระบบและทาํความสะอาดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊผูข้อออกใบอนุญาต (ผูค้วบคุมงาน) แจง้เจา้ของพืÊนทีÉ/ผูอ้นุมตัใิหต้ดัแยกพืÊนทีÉสาํหรบัพืÊนทีÉ
อบัอากาศ โดยปฏบิตัติาม Isolation of Chemicals and Energy Sources Procedure (S-PSM-CO-P0903) 

สาํหรบัขอ้กําหนดการแยกระบบสําหรบัพืÊนทีÉอบัอากาศแสดงไวใ้น  

ผลลพัธ์ทีÉสําคญัขั ÊนตอนนีÊ  คือ การตัดแยกระบบอย่างปลอดภัย และใบอนุญาตทํางานตัดแยกแหล่ง
สารเคมแีละพลงังาน (S-PSM-CO-F0911) และแบบฟอร์มบนัทกึการเปลีÉยนแปลง Isolation System (S-

PSM-CO-F0912) ทีÉเสรจ็สมบูรณ์ (ถา้ม)ี  
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 3. การเตรียมอุปกรณ์สาํหรบัการเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ (CSE) 

 ในขั ÊนตอนนีÊผูข้อออกใบอนุญาตจะดําเนินการและเตรยีมอุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉจําเป็นสําหรบัการเขา้สูพ่ืÊนทีÉ
อบัอากาศตามขอ้กําหนดทีÉระบุไวใ้นส่วนทีÉ 8 และเตรยีมแผนการกู้ภยัเป็นลายลกัษณ์อกัษร การเตรยีมนีÊ
ประกอบดว้ยอุปกรณ์ไฟฟ้า เครืÉองกล และระบบระบายอากาศ ตลอดจนอุปกรณ์ช่วยชวีติ 

ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื  
 a. อุปกรณ์และเครืÉองมอืทีÉตอ้งการอยู่พรอ้ม ณ พืÊนทีÉปฏบิตังิาน 

 b. แบบผงัระบายอากาศทีÉเสรจ็สมบูรณ์ 

 c. แผนการกูภ้ยั or Work Instruction. 

 4. การจดัเตรียมทีมเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊผู้ขอออกใบอนุญาตจะต้องตรวจสอบเพืÉอให้แน่ใจว่าสมาชกิของทมี CSE ทั Êงหมดมคีวาม
เขา้ใจและได้รบัการฝึกอบรมให้ทําหน้าทีÉของตน และผู้เขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะต้องได้รบัอนุญาต
การตรวจอนุมตัทิางการแพทย ์ขอ้กําหนดสาํหรบัแต่ละบทบาทในทมี CSE มรีายละเอยีดในสว่นทีÉ Š 
ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื สมาชกิของ CSE Team ตอ้งเขา้ใจในบทบาทของตนเอง และ  

 แบบฟอรม์บนัทกึรายละเอยีดผู้เขา้ปฏบิตังิานและตรวจเชค็ความพร้อมในการปฏบิตังิานในทีÉอบั
อากาศ (S-PSM-CO-F0915) ทีÉเสรจ็สมบูรณ์ 

 แบบฟอรม์บนัทกึผลตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-W0917) ทีÉเสรจ็สมบูรณ์ 

 ใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) ทีÉเสรจ็สมบูรณ์รวมทั Êงรายละเอียดงานและ
วตัถุประสงค ์รายชืÉอผูเ้ขา้ปฏบิตังิาน, hole watch man และอุปกรณ์และเครืÉองมอืทีÉต้องการ และ 
JHA. 

 5. การอนุญาตการเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊผูข้อออกใบอนุญาตจะส่งใบอนุญาตเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศและแบบฟอร์มสนับสนุน
ทั Êงหมด ไปยงัหวัหน้างานเจา้ของพืÊนทีÉและเจ้าหน้าทีÉส่วนความปลอดภยัเพืÉอตรวจสอบการเตรยีมการและ
เอกสารทั Êงหมดสําหรบัการเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ ณ พืÊนทีÉปฏบิตังิานรวมทั Êงการตรวจสอบผลอากาศ
และบนัทกึผล เมืÉอยนืยนัว่าการเตรยีมการและเอกสารทั Êงหมดถูกต้อง จะยืÉนใบอนุญาตทํางานอบัอากาศ
และเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งทั Êงหมดใหก้บัผูอ้นุมตั ิผูอ้นุมตัจิะตอ้งตรวจสอบการเตรยีมการและเอกสารทั ÊงหมดทีÉ
พืÊนทีÉทีÉทํางานเพืÉอความสมบูรณ์ จากนั Êนจะเซน็ชืÉออนุมตัใินใบอนุญาต ขอ้กําหนดการขออนุญาตไดร้ะบุไว้
ในสว่นทีÉ Š 
ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื  

 พนกังานทุกคนเซน็ชืÉอในแบบรายชืÉอผูป้ฏบิตังิาน (S-PSM-CO-F0904) 

 ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) ทีÉมลีายเซน็อนุมตั ิ

 ใบขออนุญาตทาํงานทีÉแตกต่างเบีÉยงเบนไปจากปกต ิ(S-BBS-CO-F0001) ทีÉมลีายเซน็อนุมตั ิถา้ม ี
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 6. การปฏิบติังานและตรวจสอบการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊการปฏิบตังานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะเริÉมต้นและงานทีÉกําหนดไว้ในพืÊนทีÉอบัอากาศจะเริÉม
ดําเนินการ ผูป้ฏบิตังิานทีÉเขา้สู่พืÊนทีÉอบัอากาศ บรรยากาศภายในพืÊนทีÉอบัอากาศ และสภาพแวดลอ้มการ
ทาํงานโดยรอบจะถูกตรวจสอบอย่างต่อเนืÉอง 
ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื  

 ติดตามและบนัทึกข้อมูลอย่างต่อเนืÉองตามทีÉระบุในใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-

F0914) 

 ตดิตามและบนัทกึขอ้มูลอย่างต่อเนืÉองตามทีÉระบุในแบบฟอร์มบนัทกึรายละเอยีดผูเ้ขา้ปฏบิตังิาน
และตรวจเชค็ความพรอ้มในการปฏบิตังิานในทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0915) 

 7. การปิดหรือขยายใบอนุญาตเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศจะถูกปิดอย่างเป็นทางการเมืÉอการทํางานภายในพืÊนทีÉอบั
อากาศเสรจ็สมบูรณ์และผูป้ฏบิตังิานออกจากพืÊนทีÉทีÉจํากดั (และจะไม่เขา้ไปใหม่) และมกีารทําความสะอาด
พืÊนทีÉเสรจ็สมบูรณ์ ถ้าจําเป็นต้องขยายระยะเวลาการทํางานทีÉจําเป็นสําหรบัการทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ
จะตอ้งไดร้บัการตรวจสอบตามเงืÉอนไขและทาํการอนุมตัใิหม่ 
ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) ทีÉมกีารเซน็อนุมตั ิ

 

8. ข้อกาํหนดในการทาํงานพืÊนทีÉอบัอากาศ 

อา้งองิจาก กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานใน 

 กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัทีÉอบัอากาศ พ.ศ. 2562 

 ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรืÉอง หลกัเกณฑ ์วธิกีาร และหลกัสูตรการฝึกอบรมความ
ปลอดภยัในการทาํงานในทีÉอบัอากาศ พ.ศ. 2564 

 

ขั ÊนตอนสาํคญัทีÉเป็นข้อกาํหนด มรีายละเอยีดดงัต่อไปนีÊ 
1. การกาํหนดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

ประเภทและพืÊนทีÉการทาํงานทีÉตอ้งขอใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ (Confined Space Permit ) มดีงันีÊ  
 ทาํงานใน Column 

 ทาํงานใน drum/vessel/Tank 

 ทาํงานใน skirt of column/vessel/tank 

 ทาํงานใน tunnel 

 ทาํงานทีÉหอ้งใตด้นิชั Êนใตด้นิ 

 การทาํงานขดุ 

 ทาํงานในท่อขนาดใหญ่ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
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 การทาํงานหอ้งใตด้นิ ในหลุม หรอืพืÊนทีÉกั Êนสงูกว่าหรอืลกึกว่า ř.ŝ เมตร 
 ทาํงานในกําแพงกั Êนสงูกว่า ř.ŝ เมตรสงู 

อย่างไรกต็ามพืÊนทีÉตามวธิกีารปฏบิตังิานการขออนุญาตเขา้ปฎบิตังิานในพืÊนทีÉหลุม, เขืÉอนกั Êน, รางระบายนํÊา,            
ทีÉลกึ/สูงมากกว่า ř.ŝ เมตร และฝ้าฉาบเรยีบ (S-PSM-CO-W0905) มขีอ้ยกเว้นทีÉไม่ต้องใช้ใบขออนุญาตเข้า
พืÊนทีÉอบัอากาศ  

โดยข้อกาํหนดทีÉจะต้องเตรียมก่อนทีÉจะเริÉมทาํงานในพืÊนทีÉยกเว้น มีดงันีÊ  

I. ปฏบิตัติามวธิปีฏบิตังิานการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ สาํหรบัพืÊนทีÉยกเวน้ 

II. ตอ้งมคีลปิตรวจออกซเิจนในระหว่างการทาํงาน 

III. ตอ้งมกีารระบายอากาศอย่างต่อเนืÉอง 
IV. ตอ้งม ีStand-by Man and Life line ในขณะปฏบิตังิาน 

V. ตอ้งมกีารสืÉอสารระหว่างผูด้าํเนินการหอ้งควบคุมและ Stand-by man 

 

2. การตดัแยกระบบและการทาํความสะอาดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

a. พืÊนทีÉอบัอากาศทั Êงหมดจะตอ้งตดัแยกออกจากวสัดุทีÉเป็นอนัตรายทั Êงหมด รวมถงึแหล่งพลงังาน ก่อนทีÉ
จะมกีารขอออกใบอนุญาตทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ และตลอดเวลาทีÉทํางานอย่างต่อเนืÉองภายในพืÊนทีÉ
อบัอากาศระเบยีบปฏบิตังิานการตดัแยกสารเคมแีละแหล่งพลงังาน (S-PSM-CO-P0903) จะตอ้งไดร้บั
การปฏบิตัติามและตรวจสอบ และลงนามในระบบตดัแยกใหแ้ลว้เสรจ็ ก่อนทีÉจะมกีารขอออกใบอนุญาต
ทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

b. ระบบท่อ – ท่อทั ÊงหมดทีÉเชืÉอมต่อไปยงัพืÊนทีÉอบัอากาศจะต้องมกีารตดัแยกจากพืÊนทีÉอบัอากาศ หรอืม ี
blind ตดิตั ÊงเพืÉอให้แน่ใจว่ามกีารป้องกนัทางเดนิของวสัดุเขา้สู่พืÊนทีÉอบัอากาศ ซึÉงรวมถงึท่อทีÉมวีสัดุทีÉ
เป็นอนัตรายหรอืพลงังานทีÉต่อกบั Jackets ของอุปกรณ์ทีÉม ีjacketed โดยควรใหค้วามสนใจเป็นพเิศษ
เพืÉอให้แน่ใจว่าท่อไนโตรเจนหรอืท่อก๊าซเฉืÉอยอืÉนๆ ถูกถอดออกหรอืตดัแยกออกจากพืÊนทีÉอบัอากาศ 
ซึÉงรวมถงึเครืÉองมอืใดๆ ทีÉอาจมกีารใชไ้นโตรเจนหรอืก๊าซเฉืÉอย (เช่น level transmitter bubblers) 

c. อุปกรณ์ไฟฟ้าและเครืÉองจกัรกล – อุปกรณ์ไฟฟ้าและเครืÉองจกัรกลทั ÊงหมดทีÉเชืÉอมต่อหรอือยู่ในพืÊนทีÉอบั
อากาศจะต้องตดัแยกการทํางาน ก่อนทีÉจะมกีารขอออกใบอนุญาตเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ เพืÉอ
ไม่ให้เกิดการทํางานโดยไม่ได้ตั Êงใจระหว่างการทํางานในพืÊนทีÉอับอากาศและเกิดอันตรายกับ
ผูป้ฏบิตังิานภายใน การตดัแยกทางกายภาพตอ้งตดิตั Êงการลอ็คหรอืเคลืÉอนยา้ยองคป์ระกอบของระบบ
จ่ายไฟฟ้า เช่น ฟิวส ์

d. ทําความสะอาดพืÊนทีÉอบัอากาศ และกําจดัสารทีÉเป็นอนัตรายจากภายใน พืÊนทีÉอบัอากาศทั Êงหมดควรจะ
ทําความสะอาดในขอบเขตทีÉเป็นไปได้ก่อนทีÉจะมีการขอออกใบอนุญาตพืÊนทีÉอับอากาศ และควร
เคลืÉอนยา้ยสารอนัตรายทั ÊงหมดออกจากพืÊนทีÉอบัอากาศก่อนทีÉจะมกีารเขา้ทํางาน  ทุกการเขา้ทาํงานใน
พืÊนทีÉอบัอากาศซึÉงไม่สามารถเคลืÉอนย้ายสารอนัตรายออก และต้องการเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศโดยต้องใช้
อุปกรณ์ป้องกนัทางเดนิหายใจชนิดมถีงัอากาศหายใจ และตอ้งใหผู้จ้ดัการฝ่ายขึÊนไปการอนุมตั ิ
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3. การเตรียมเครืÉองมือและอปุกรณ์สาํหรบัการเข้าพืÊนทีÉอบัอากาศ 

อุปกรณ์ทีÉตอ้งเตรยีมเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศประกอบดว้ย อุปกรณ์เครืÉองมอืไฟฟ้า อุปกรณ์เครืÉองจกัรกล ระบบ
ระบายอากาศ และ Safety and Rescue Equipment 

อุปกรณ์และเครืÉองมือไฟฟ้า  ทีÉใช้ภายในพืÊนทีÉอับอากาศต้องมีแรงดันไฟฟ้าตํÉาสุดและมีสายกราวน์ 
(Grounding) ป้องกนั ก๊าซทีÉเป็นอนัตรายหรอืก๊าซเฉืÉอยทีÉใช้สําหรบัเครืÉองมอื จะไม่นําเข้าไปในพืÊนทีÉอบั
อากาศ 

a. อุปกรณ์ไฟฟ้า : อุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉขบัเคลืÉอนดว้ยระบบไฟฟ้าทีÉใชใ้นทีÉอบัอากาศตอ้ง: 
i. 32/50 โวลตห์รอืน้อยกว่าหรอื 

ii. 115/220 โ ว ลต์ ทีÉ มีก า รต่ อ  ground fault interrupter (GFI), Earth Leakage Circuit Breaker 

(ELCD), or Residual Current Device (RCD) ทีÉอยู่นอกพืÊนทีÉอบัอากาศ  
iii. ระบบแสงสว่างในพืÊนทีÉอับอากาศจะต้องเป็นแบบ 24 VDC และจะได้รับการห่อหุ้มทีÉร ับการ

กระแทกไดส้งู (โพลคีารบ์อเนตหรอืเทยีบเท่า) 
อุปกรณ์เครืÉองจกัรกล 

a. เครืÉองมอืทีÉใชใ้นพืÊนทีÉอบัอากาศจะถูกขบัเคลืÉอนโดยอากาศและไม่ใชก้๊าซเฉืÉอยใด ๆ 

b. ถงัอดัก๊าซจะตอ้งไม่ถูกนําเขา้มาในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

c. การเชืÉอมหรอืตดัทีÉใชก้๊าซอดั ภายในพืÊนทีÉอบัอากาศควรหลกีเลีÉยง แต่ถา้จาํเป็นตอ้งใช้งานจะตอ้งได้รบั
อนุมตัจิากผูจ้ดัการฝ่ายขึÊนไป  

ระบบการระบายอากาศอย่างต่อเนืÉอง ต้องมกีารระบายอากาศอย่างต่อเนืÉองของพืÊนทีÉอบัอากาศก่อนทีÉจะ
ไดร้บัอนุญาตใหเ้ขา้ไปในพืÊนทีÉอบัอากาศ และทุกครั ÊงทีÉมกีารทํางานอยู่ในพืÊนทีÉอบัอากาศ ต้องจดัให้มกีาร
ระบายอากาศอย่างต่อเนืÉองในพืÊนทีÉอับอากาศตลอดเวลาขณะทีÉมคีนทํางานอยู่ภายใน และข้อกําหนด
เหล่านีÊถูกระบุอยู่ในแผนผงัระบายอากาศ 

a. อุปกรณ์ระบายอากาศ เช่น Blowers ตอ้งจดัเตรยีมและตดิตั Êงอย่างถูกตอ้ง 
b. เครืÉองเป่าลมสามารถใชง้านได ้ถา้อากาศถูกสง่มาจากเครืÉองอดัอากาศแบบเคลืÉอนทีÉ (อย่างไรกต็าม

ควรพจิารณาวธิกีารป้องกนัเสยีงจากเครืÉองเป่าลม เช่น ใชห้ฟัูง) 
c. หา้มใชเ้ครืÉองเป่าลมทีÉเชืÉอมต่อกบัสายยทูลิติีÊเพืÉอระบายอากาศขณะทาํงานในพืÊนทีÉในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

เพืÉอป้องกนัขอ้ผดิพลาดเนืÉองจากการเชืÉอมต่อทีÉไม่ถูกต้อง (เช่น การเชืÉอมต่อสายไนโตรเจนแทนสาย 
plant air) 

d. เทคนิคในการระบายอากาศจะแสดงในภาคผนวก ขอ้ยกเวน้ในการระบายอากาศอย่างต่อเนืÉองของ
พืÊนทีÉทีÉอบัอากาศอยู่ในขอ้ Š ตารางทีÉ ř 

อุปกรณ์ความปลอดภยัและอุปกรณ์กู้ภยั อุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉจะใชใ้นพืÊนทีÉ จาํกดั จะตอ้งผ่านการทดสอบก่อน
ใชเ้พืÉอใหแ้น่ใจว่าอยู่ในสภาพพรอ้มใชง้าน 

ถ้ามนัเป็นสิÉงจําเป็นสําหรบัเจ้าหน้าทีÉกู้ภยัทีÉจะเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศในการช่วยเหลือแล้ว อากาศหายใจ
จะตอ้งจดัใหแ้ละสวมใสโ่ดยเจา้หน้าทีÉกูภ้ยั บุคคลเฝ้าระวงัอืÉนๆ นอกเหนือจากนีÊจะตอ้งอยู่ภายนอกพืÊนทีÉอบั

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0905 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้              8 กุมภาพนัธ ์2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 1 หน้า   18/37   ID-0157/23 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
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อากาศเพืÉอใหค้วามช่วยเหลอืและสืÉอสาร แหล่งอากาศตอ้งผ่านการทดสอบว่ามอีอกซเิจนเพยีงพอก่อนทีÉจะ
มกีารขอออกใบอนุญาต  
ขั Êนตอนการช่วยเหลือกู้ภยัจะต้องเตรียมความพร้อมและทบทวนเป็นส่วนหนึÉงของการเข้าสู่พืÊนทีÉ
อับอากาศแต่ละใบอนุญาตโดยผู้ปฏิบติังานทุกคนทีÉเกีÉยวข้อง การตรวจสอบอย่างต่อเนืÉองของ
บรรยากาศภายในพืÊนทีÉอับอากาศในขณะทีÉอยู่ภายใน  รายชืÉออุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลและ
อุปกรณ์กู้ภยัในทีÉทํางานทีÉอบัอากาศ แสดงไวใ้นตารางทีÉ Ś ดา้นล่าง ทมีกู้ภยัจะไดร้บัอุปกรณ์ช่วยชวีติตาม
คาํแนะนําในการทาํงานเพืÉอช่วยเหลอืและกูภ้ยัในพืÊนทีÉอบัอากาศและทํางานทีÉสงู 
ตารางทีÉ 2: รายการ PPE และอปุกรณ์ Rescue 

PPE and อปุกรณ์กู้ภยั (สาํหรบังานทีÉอบัอากาศ) 

1. Safety Harness (สวมใสทุ่กคนทีÉเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ และตลอดเวลาภายในพืÊนทีÉอบัอากาศ) 
2. Life Line (ตดิอยู่ตลอดเวลากบั Safety Harness สวมใสโ่ดยผูเ้ขา้ทั Êงหมด) 
3. Self-Contained Breathing Apparatus (SCBA), หรอื 
4. Breathing Air Cylinder with Airline และหน้ากากเตม็หน้า 
5. Oxygen and HC Detector (ชนิดหลายเซนเซอรท์ีÉสวมใสโ่ดยผูเ้ขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ) 
6. ไฟฉาย 
7. อุปกรณ์ช่วยเหลอืทีÉระบุไวใ้นขั Êนตอนการกูภ้ยั (โปรดดทูีÉสว่นคาํนิยาม) 

 

4. การเตรียมทีมเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

สมาชิกทีมปฏิบตัิงานทีÉอับอากาศต้องได้รบัการระบุและมอบหมายบทบาททีÉเฉพาะเจาะจงสําหรับงาน 
Confined Space Entry ส่วนทีÉ 9 อธิบายถึงบทบาทของสมาชิกในทีมปฏิบัติงานทีÉอับอากาศ โดยทีÉไม่
จําเป็นว่าทุกงานจะต้องมีผู้รบับทบาท แต่ทุกๆ ใบอนุญาตการทํางานทีÉอับอากาศจะต้องระบุว่าต้องมี
บทบาทใดบ้างและใครรบับทบาทนั Êน รวมถงึ ผู้เขา้ปฏบิตังิานภายในพืÊนทีÉอบัอากาศ , Hole Watch Man, 

Rescue Personnel ฯลฯ 

ทั ÊงนีÊ จะต้องมี Hole Watch Man สาํหรบัแต่ละช่องทางเข้า / ออกของพืÊนทีÉอบัอากาศ และพวกเขา
เหล่านีÊจะต้องสามารถติดต่อกบัผู้ปฏิบติังานทีÉอบัอากาศได้ตลอดเวลา 

วธิีการอย่างเป็นลายลกัษณ์อกัษรและอุปกรณ์ในการเคลืÉอนย้ายและกู้ชีวติผู้ปฏิบตัิงานภายในพืÊนทีÉอับ
อากาศตอ้งจดัใหแ้ละอธบิายสาํหรบัผูป้ฏบิตังิานแต่ละคน  โดยทั Éวไปไม่จาํเป็นตอ้งมทีางเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ
อืÉนๆ เพืÉอวตัถุประสงคใ์นการกู้ภยั ซึÉงหมายความว่าผูเ้ขา้พืÊนทีÉอบัอากาศทุกคนจะสวมใส่สายรดัตดิอยู่กบั
เชอืกช่วยชวีติทีÉขยายออกมาภายนอกพืÊนทีÉอบัอากาศ และอุปกรณ์หรอืบุคลากรทีÉช่วยกูภ้ยั ในกรณีของการ
ช่วยเหลอืจะตอ้งจดัไว ้(รอก สลงิฯลฯ )  
สมาชกิของทมีปฏบิตังิานทีÉอบัอากาศแต่ละคนจะตอ้งผ่านการฝึกอบรมเพืÉอปฏบิตัหิน้าทีÉในทมีก่อนทีÉจะออก
ใบอนุญาตการทาํงานทีÉอบัอากาศ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

นอกเหนือจากนีÊ ผูเ้ขา้ปฏบิตังิานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะต้องเขา้ตรวจสุขภาพทีÉหอ้งพยาบาล และใหแ้พทย/์
พยาบาลกรอกผลการตรวจลงในแบบฟอรม์บนัทกึผลตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-W0917)   

ในขั ÊนตอนนีÊควรเตรยีมแบบฟอรม์ต่อไปนีÊและทบทวนร่วมกบัทมีปฏบิตังิานทีÉอบัอากศก่อนขอใบอนุญาต
ทาํงานทีÉอบัอากาศ: 

 แบบฟอรม์บนัทกึรายละเอยีดผูเ้ขา้ปฏบิตังิานและตรวจเชค็ความพรอ้มในการปฏบิตังิานในทีÉ
อบัอากาศ (S-PSM-CO-F0915) 

 แบบฟอรม์บนัทกึผลตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-W0917)  

 Rescue Plan or Work Instruction (Completed) 

 Safety Data Sheet for materials that were formerly in the Confined Space 

 ใบขออนุญาตทาํงานทีÉแตกต่างเบีÉยงเบนไปจากปกต ิ(S-BBS-CO-F0001, if required) 

5. การอนุญาตเข้าพืÊนทีÉอบัอากาศ 

บุคคล (โดยตําแหน่ง) ทีÉมอีํานาจในการอนุมตัเิขา้พืÊนทีÉทํางานทีÉอบัอากาศ (ผูม้อีํานาจอนุมตั)ิ ,เวลาทีÉ
อนุญาต, ระดบัผูม้อีํานาจอนุมตัใิบอนุญาตจะแสดงในเอกสารระดบัผูม้อีํานาจอนุมตัใิบอนุญาตทาํงานและ
สว่นงานผูร้บัผดิชอบของแต่ละพืÊนทีÉ (S-PSM-CO-S0903) 

 ยกเวน้: งานทาํความสะอาด HPWJ Reactor ในทีÉอบัอากาศทีÉ Site 2 จะตอ้งปฏบิตัติามวธิกีารปฏบิตังิาน
การทํางาน Confined Manual Jet Cleaning Reactor (I-28-03-W008)  
การฝึกอบรมและทบทวนหน้าทีÉรบัผิดชอบ 

ส่วนหนึÉงของกระบวนการออกใบอนุญาต ผูอ้นุมตัจิะต้องตรวจสอบการฝึกอบรมและหน้าทีÉรบัผดิชอบของ
แต่ละคนทีÉทาํงานรวมทั Êงผูท้ีÉเขา้ในพืÊนทีÉอบัอากาศ , Hole Watch Man, หน่วยกูภ้ยั เป็นตน้ 

การตรวจสอบบรรยากาศ 

การตรวจสอบบรรยากาศภายในพืÊนทีÉอบัอากาศก่อนเขา้ทํางาน (ทําการปิดระบายอากาศก่อนตรวจสอบ
บรรยากาศ) ว่ามอีอกซเิจนทีÉเพยีงพอและไม่มวีสัดุทีÉเป็นอนัตราย ต้องทําก่อนทีÉจะมกีารขอออกใบอนุญาต
เขา้สู่ทุกพืÊนทีÉอบัอากาศ “ไม่อนุญาตให้มีการเข้าสู่บรรยากาศทีÉมีความเข้มข้นของสารทีÉมีอนัตราย
ทันทีต่อชีวิตและสุขภาพ” เครืÉองมือทีÉใช้ในการดําเนินการตรวจสอบบรรยากาศจะต้องได้รับการ
ตรวจสอบการทํางานก่อนและหลังการใช้งาน โปรดดูทีÉวิธีการปฏิบัติงาน "การทดสอบก๊าซและการ
วเิคราะห"์ (S-PSM-CO-W0903) 
ขั ÊนตอนในการตรวจสอบสภาพภายในพืÊนทีÉอบัอากาศแสดงอยู่ดา้นล่างและการตรวจสอบทั Êงหมดจะต้องทาํ
หลงัจากปิดการระบายอากาศ 

a. การสอบเทยีบเครืÉองตรวจจบัก๊าซแบบมอืถอืเพืÉอทวนสอบการวัดปรมิาณออกซิเจน และ %LEL 
อย่างถูกต้อง ก่อนใช้ตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉอบัอากาศ ดูวิธีการปฏิบัติการทดสอบก๊าซและการ
วเิคราะห ์(S-PSM-CO-W0903) 

b. ตรวจสอบออกซเิจน, ค่าทีÉยอมรบัไดอ้ยู่ทีÉ 21.0 + 1 %โดยปรมิาตร (โปรดดสูว่นทีÉ Ş) 
c. ตรวจสอบ % LEL ค่าทีÉยอมรบัไดอ้ยู่ทีÉ 0%   
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

หมายเหตุ: การตรวจสอบ LEL ต้องมั Éนใจว่าม ีOŚ อยู่ทีÉ 21% ก่อนการตรวจสอบ %LEL มฉิะนั Êน
การตรวจสอบ %LEL จะไม่ถูกตอ้ง 

d. ตรวจสอบสารเคม ี/ ความเขม้ขน้ของก๊าซค่าทีÉยอมรบัไดใ้หเ้ป็นไปตามตารางทีÉ Ŝ 
ตารางทีÉ Ŝ: ความเขม้ขน้ของสารเคมทีีÉยอมรบัได ้และการเลอืกอุปกรณ์ป้องกนั 

Chemical List 

 (1) 

TLV-TWA, PEL-TWA 

(No respiratory protection 

needed ) 

(2) 

Air Purifying 

Respirator required 

(3) 

Supplied Air Respirator 

required 

Acrylonitrile 2 ppm 2 - 20 ppm > 20 ppm 

Ammonia  25 ppm 25 - 250 ppm > 250 ppm 

1,3 - Butadiene 1 ppm 1 - 10 ppm > 10 ppm 

Dimethylformamide 10 ppm 10 - 100 ppm > 100 ppm 

Styrene 20 ppm 20 - 200 ppm > 200 ppm 

Toluene 20 ppm 20 - 200 ppm > 200 ppm 

ขอ้ควรระวงั 
 ใบอนุญาตทาํงานจะไดร้บัการอนุมตัหิลงัจากการตรวจสอบทุกรายการ 2.2.a – 2.2.d และผ่าน
เกณฑใ์นตารางทีÉ 3 เท่านั Êน 

e. ถา้สภาวะเงืÉอนไขไม่ผ่านเกณฑด์งักล่าว แต่การทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศจําเป็นต้องม ีตอ้ง
ได้รบัการอนุมตัจิากผู้จดัการฝ่ายขึÊนไปหรอืสูงกว่าโดยใช้ใบขออนุญาตทํางานทีÉแตกต่าง
เบีÉยงเบนไปจากปกต ิ(S-BBS-CO-F0001) 

i. ขั ÊนตอนทีÉ ř สาํหรบัการประเมนิค่าความเบีÉยงเบน คอืการตรวจสอบการประเมนิความเสีÉยง/ชืÉอ
สารเคม/ีอนัตรายต่อมนุษย ์และการป้องกนัสว่นบุคคลทีÉเหมาะสม 

ii. ถ้าไม่สามารถระบุชืÉอสารเคม ีต้องคาดการณ์สภาพการทํางานเป็นภาวะอนัตรายสูงทีÉมรีะดบั 
IDLH และตอ้งการป้องกนัสว่นบุคคลพเิศษเป็นตารางทีÉ ś(Ś) หรอื 3(3) 

f. หลงัจากใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศได้รบัการอนุมตั ิเจา้ของงานจะต้องตรวจสอบและบนัทึก
สภาวะพืÊนทีÉอบัอากาศในแบบฟอร์ม S-PSM-CO-F0914 และลงนามทุกชั ÉวโมงในขณะทีÉการ
ทาํงานอย่างต่อเนืÉอง 

การทบทวนเอกสาร 

The Confined Space Entry Permit (S-PSM-CO-F0914) จะตอ้งประกอบดว้ยเอกสารสนับสนุนดงันีÊ; 
 แบบฟอรม์บนัทกึรายละเอยีดผูเ้ขา้ปฏบิตังิานและตรวจเชค็ความพรอ้มในการปฏบิตังิานในทีÉ
อบัอากาศ (S-PSM-CO-F0915) 

 แบบฟอรม์บนัทกึผลตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-W0917)  

 Rescue Plan or Work Instruction (Completed) 

 Safety Data Sheet for materials that were formerly in the Confined Space 
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 ใบขออนุญาตทาํงานทีÉแตกต่างเบีÉยงเบนไปจากปกต ิ(S-BBS-CO-F0001, if required) 

นอกจากนีÊ ใบอนุญาตเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศทุกใบจะตอ้งมใีบอนุญาตทํางานเพืÉอความปลอดภยั 
(Safe Work Permit) และตอ้งเป็นไปตามขอ้กําหนดของระเบยีบปฏบิตังิานการทํางานทีÉปลอดภยั (S-

PSM-CO-P0901) 
เมืÉอการเตรยีมการสําหรบัอุปกรณ์ บุคคลากร และเอกสารเสรจ็สมบูรณ์ รวมทั ÊงใบอนุญาตทํางานในพืÊนทีÉ
อบัอากาศไดร้บัรบัการอนุมตัโิดยลายมอืชืÉอของผูอ้นุมตั ิทั ÊงนีÊ ขอ้กําหนดเพิÉมเตมิต่อไปนีÊจะถูกบงัคบัใช:้ 

 ใบอนุญาตเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะตอ้งเริÉมตน้ภายใน 1 ชั Éวโมง หลงัจากไดร้บัอนุมตั ิ

 ในช่วงพกั (พกัอาหารกลางวนั) หรอืพกัมากกว่า 1 ชั Éวโมง ผู้ร้องขอจะต้องแจ้งให้เจ้าของพืÊนทีÉ
ตรวจสอบเงืÉอนไขทั Êงหมดอีกครั Êงก่อนทีÉจะทํางานเริÉมต้นใหม่ เพราะสภาพเงืÉอนไขอาจจะมีการ
เปลีÉยนแปลงในช่วงพกั 

6. การปฏิบติังานและติดตามงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

การปฏบิตังิานและตดิตามงานในพืÊนทีÉอบัอากาศมขีอ้กําหนดดงันีÊ 
 การพดูคุยเรืÉองความปลอดภยัและการเตรยีมตวัก่อนเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศ 

 การตรวจสอบอย่างต่อเนืÉองระหว่างการทาํงาน 

o บทบาทการตรวจสอบงาน 

o การตรวจสอบบรรยากาศใน CSE อย่างต่อเนืÉอง 
o การตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในและรอบ ๆ งาน CSE อย่างต่อเนืÉอง 

1. การพดูคุยเรืÉองความปลอดภยัและการเตรยีมตวัก่อนเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศอนดงันีÊ  
ก่อนเริÉมงานในพืÊนทีÉอบัอากาศตอ้งปฏบิตัติามขั ÊนตอนดงันีÊ 
a) ผู้ขออนุญาต (ผู้ควบคุมงาน) ทําการ Safety Talk เกีÉยวบัขั Êนตอนการทํางาน, ความเสีÉยงทีÉเกดิขึÊน 
และมาตรการ หรอื สิÉงทีÉต้องป้องกนั/แก้ไข รวมทั Êงขอ้ควรระวงัในการทํางานพเิศษก่อนเริÉมทํางานทุก
ครั Êง 
b) ผูป้ฏบิตังิาน /ผูเ้ขา้ทีÉอบัอากาศ ลงชืÉอรบัทราบ ในแบบรายชืÉอผูป้ฏบิตังิาน (S-PSM-CO-F0904) 

2. การตรวจสอบอย่างต่อเนืÉองระหว่างการทาํงาน 

2.1 บทบาทการตรวจสอบงาน 

i ผู้ขออนุญาต (ผู้ควบคุมงาน) นําใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) ตดิ
แสดงไวท้ีÉบรเิวณทาํงาน และจงึเริÉมปฏบิตังิาน 

ii Hole Watch man (ผูช้่วยเหลอื) ดาํเนินการดงันีÊ 
 ให้ผู้ปฏบิตังิานสวมใส่เชอืกช่วยชวีติ (Life Line) ในกรณีทีÉทีÉอบัอากาศเป็นบ่อ, หลุมลกึ
แนวดิÉง, หอกลั Éน ดรมั, ถงั ทีÉมทีางเขา้ออกดา้นบน ขา้งในเป็นพืÊนทีÉโล่ง  

 ประจาํหน้าทีÉทีÉปากทางเขา้-ออกของอุปกรณ์ (ทีÉอบัอากาศ) ตลอดเวลา 
 การตรวจสอบบรรยากาศใน CSE อย่างต่อเนืÉอง 
 การตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในและรอบ ๆ งาน CSE อย่างต่อเนืÉอง 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 ตรวจเชค็สภาวะการทาํงานอย่างน้อยทุก 30 นาท ีเพืÉอใหม้คีวามปลอดภยัตลอดเวลา 
 ตรวจสอบและสืÉอสารกบัผูป้ฏบิตังิานทุก 30 นาท ีและบนัทกึในแบบ S-PSM-CO-F0915 

 ทาํการระบายอากาศตลอดเวลาทีÉปฏบิตังิาน 

iii. Shift Supervisor หรอื Qualified Gas Tester ตรวจความปลอดภัยทีÉบรเิวณทํางาน และ 
ตรวจวดัอากาศทุก 1 ชั Éวโมง พรอ้มบนัทกึ ในใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-

F0914)  

2.2 การตรวจสอบบรรยากาศใน CSE อย่างต่อเนืÉอง 
นอกจากการตรวจสอบบรรยากาศก่อนที Éจะขอออกใบอนุญาตเข้าสู่พืÊนที Éอบัอากาศ ต้องจดั
ให้มีการติดตามเฝ้าระวงัอย่างต่อเนืÉองของบรรยากาศภายในพืÊนที Éอบัอากาศในขณะที Éมี
ผู้ปฏิบติังานภายใน อุปกรณ์ตรวจวดัจะต้อง มีสญัญาณแจ้งเตือนด้วยเสียงและภาพ เพื Éอ
แจ้งเตือน Hole Watch Man ให้ทราบถึงบรรยากาศที Éเป็นอนัตราย 

อากาศปกตมิอีอกซิเจน Śř% โดยปรมิาตร แต่ระดบัออกซิเจนทีÉพจิารณาว่าปลอดภยัอยู่ในช่วง 
řš.ŝ% - Śś.ŝ% โดยปรมิาตร  ซึÉงมสีถานการณ์ทีÉอาจทําให้ปรมิาณออกซิเจนลดลงอย่างรวดเรว็ 
หรอื มากเกนิไป ดงันีÊ 
บางสถานการณ์อาจทําใหเ้กดิระดบัของออกซเิจนในการลดลงอย่างรวดเรว็และนําไปสู่บรรยากาศ
ทีÉขาดออกซเิจนขาดและทาํใหส้ลบ ตวัอย่างเช่น ถา้ออกซเิจนในบรรยากาศทีÉ: 

 ถูกแทนทีÉดว้ยก๊าซทีÉผลติจากกระบวนการทางชวีภาพ เช่น ก๊าซมเีทนในท่อระบายนํÊา หรอื
หลุมหมกั 

 ถูกแทนทีÉในระหว่างการลา้งของพืÊนทีÉอบัอากาศดว้ยก๊าซเฉืÉอย เพืÉอไล่ไอระเหยไวไฟ หรอื
ควนัพษิ 

 สญูเสยีจากการออกซเิดชั ÉนทีÉพืÊนผวิภายในถงัโลหะและ Vessel (เช่น การเกดิสนิม) 
 มกีารใชไ้ปในการเผาไหมข้องสารไวไฟ (ตวัอย่าง การเชืÉอม หรอืการตดั) 

การมอีอกซิเจนมากเกนิไป อาจเพิÉมความเสีÉยงของการเกดิไฟไหม้หรอืการระเบดิ บรรยากาศ
ออกซเิจนมากเกนิไปอาจเกดิขึÊนในกรณีทีÉ: 

 ปฏกิริยิาทางเคมทีีÉก่อใหเ้กดิการผลติของออกซเิจน เช่น ปฏกิริยิาบางอย่างกบัไฮโดรเจน
เปอรอ์อกไซด์ 

 มีการรั Éวไหลของออกซิเจนจากถังออกซิเจน หรือ fitting ขณะทีÉใช้อุปกรณ์ออกซิเจน
อะเซทลินีในขั Êนตอนการตดั 

สาํหรบั BST  ช่วงการควบคุมของออกซิเจนในการอนุมติัเข้าเข้าพืÊนทีÉอบัอากาศให้อยู่
ในช่วงทีÉระบุ Śř.Ř + ř% โดยปรมาตร เหตุผลเพืÉอรองรบัการเปลีÉยนแปลงนีÊมดีงันีÊ: 

 ช่วงทีÉระบุ Śř.Ř + ř% โดยปรมิาตร. เป็นจุดกลางของช่วงทีÉปลอดภยัและเป็นเรืÉองง่าย
สาํหรบัผูท้ดสอบก๊าซเขา้ใจและหลกีเลีÉยงความสบัสน 
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 การวดัใดๆ ทีÉอยู่นอกช่วงของ Śř.Ř + ř% โดยปรมิาตร บ่งบอกถงึบรรยากาศทีÉผดิปกติ
หรอืการทดสอบทีÉผดิพลาดทีÉอาจเกดิขึÊน และการเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศไม่ควรไดร้บัอนุญาต
จนกว่าปัญหาจะไดร้บัการแกไ้ข 

ตาราง "ผลกระทบทีÉอาจเกดิขึÊนจากการขาดออกซเิจนในบรรยากาศ" ดา้นล่างแสดงใหเ้หน็ถงึ
ผลกระทบทีÉอาจเกดิขึÊนกบัมนุษยข์ึÊนอยู่กบัปรมิาณออกซเิจน 

ตารางทีÉ5: ผลกระทบต่อศกัยภาพของ Oxygen-Deficient Atmospheres 

ปริมาณออกซิเจน ผลกระทบและอาการทีÉเกิด 

(% โดยปริมาตร) (ทีÉความดนับรรยากาศ) 

19.5 ระดบัออกซเิจนขั ÊนตํÉาทีÉ OSHA กําหนดว่ามปีลอดภยัสาํหรบัมนุษย์ 

15 to 19 
ความสามารถในการทํางานลดลงอย่างแรง; สญูเสยีการประสานงาน และอาจ

ทาํใหเ้กดิอาการเริÉมแรกต่อหวัใจ ปอด หรอืการไหลเวยีนโลหติ 

12 to 14 
หายใจแรงขึÊนเมืÉอตอ้งออกแรง; อตัราชพีจรเพิÉมขึÊน  
มคีวามบกพร่องในการประสานงาน  การตดัสนิการรบัรู้ 

10 to 12 อตัราการหายใจแรงและลกึขึÊน; การตดัสนิทีÉไม่ด ีปากซดี  
 

8 to 10 
สญูเสยีสตสิมัปชญัญะ เป็นลมหมดสต ิใบหน้าขาวซดี ปากซดี คลืÉนไส้ 
และอาเจยีน 

6 to 8 หากเกนิ 8 นาท-ีเสยีชวีติ 100% หาก 6 นาท ีมโีอกาสเสยีชวีติ 50% 
 หาก 4-5 นาท ีมโีอกาสฟืÊนโดยการรกัษา 

4 to 6 อาการโคม่าใน 40 วนิาท ีชกั หยุดการหายใจ เสยีชวีติในทีÉสุด 

 
2.3. การตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในและรอบ ๆ งาน CSE อย่างต่อเนืÉอง 
หากพบเงืÉอนไขใดๆ ต่อไปนีÊจะตอ้งหยุดการทาํงานพืÊนทีÉอบัอากาศทนัทหีรอืหยุดใบขออนุญาต 

 ผูร้อ้งขอไม่ไดเ้ริÉมงานภายใน ř ชั Éวโมง หลงัจากทีÉไดร้บัอนุมตัใิบอนุญาต 

 ไม่พบหรอืไม่ปฏบิตัติามเงืÉอนไขหรอืขอ้ควรระวงัทีÉกําหนดในการวเิคราะห์อนัตราย หรอื 
ใบอนุญาต CSE 

 ไม่มใีบอนุญาตทาํงานไดร้บัการอนุมตัทิีÉหน้างาน 

 สภาพภายในพืÊนทีÉอับอากาศเปลีÉยนแปลงจากเกณฑ์ในใบอนุญาตทํางาน (เช่น% O2, 
LEL, VOCs, แสงสว่าง ... ) 

 เครืÉองมอือุปกรณ์หรอืเงืÉอนไขเปลีÉยนไปสูส่ภาวะทีÉไม่ปลอดภยั 

 สภาพร่างกายของผู้ปฏิบตัิงานทีÉได้รบัมอบหมายงาน CSE ไม่เป็นทีÉยอมรบั (เช่น การ
ตรวจสุขภาพไม่ผ่าน อยู่ภายใตฤ้ทิ ÍของยาเสพตดิหรอืเครืÉองดืÉมแอลกอฮอล)์) 

 การสญูเสยีของการสืÉอสารระหว่างผูป้ฏบิตังิานภายในและ Hole Watch Man 
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 ทมีกูภ้ยัยงัไม่พรอ้มสาํรอง หรอืไม่มทีมีกูภ้ยั 

 ภยัพบิตัธิรรมชาต ิ(พายุ ฝนตกอย่างหนัก ... ) หรอืการเปลีÉยนแปลงสภาพอากาศอืÉน ๆ – 
ขึÊนอยู่กบัการพจิารณาผูอ้นุมตั ิ

 Plant Emergency และ / หรอืระบบเสยีงไซเรน 

การหยุดทาํงานและการยกเลกิ CSE Permit เนืÉองจากสาเหตุใด ๆ ขา้งตน้ จะตอ้งไดร้บัทบทวน
และอนุมตัใิหม่ 

7. การปิดและขยายเวลาใบอนุญาตทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

ใบอนุญาตทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะถูกปิดโดยได้รบัการอนุมตัจิากผูม้อีํานาจหลงัจากทีÉทํางานเสรจ็สิÊน 
โดยต้องหลงัจากการตรวจสอบทีÉสถานทีÉปฏบิตังิานเพืÉอการทํางานทีÉเสรจ็สมบูรณ์รวมทั Êงการดูแลทําความ
สะอาด 

ใบอนุญาตทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศทีÉถูกปิดแลว้จะต้องคงไวเ้ป็นเวลา 1 ปี สําเนาเอกสารหรอืไฟล์ทีÉสแกน
จะถูกเกบ็ไวโ้ดยเจา้ของพืÊนทีÉ 
หากงานไม่เสรจ็สิÊนและจําเป็นต้องขยายระยะเวลาการทํางานของ CSE Work จะต้องโอนใบอนุญาตไปยงั
ทีม CSE ใหม่ แต่ต้องทําตามขั ÊนตอนการเตรยีมและการอนุมตัิเดียวกนัตามทีÉจําเป็นสําหรบัใบอนุญาต 
CSE ฉบบัใหม ่

ขอ้กําหนดในการปิดหรอืขยายใบอนุญาตไดอ้ธบิายไวด้า้นล่างนีÊ 
1 ปิดงาน สาํหรบัการดาํเนินงานเสรจ็เรยีบรอ้ย มกีารดาํเนินงานโดยผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งตามขั ÊนตอนดงันีÊ 

a. ผูข้ออนุญาต (ผูค้วบคุมงาน) ใหถ้อนกําลงัพลออกจากพืÊนทีÉอบัอากาศ และทําความสะอาดจบัเก็บ
บรเิวณพืÊนทีÉทาํงาน  แลว้ยืÉนใบอนุญาตการทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) พรอ้มเอกสาร
แนบทั Êงหมด ใหผู้ม้อีํานาจอนุญาตพจิารณา  

b. Shift Supervisor ให้ตรวจสอบพืÊนทีÉปฏิบตังิาน และตรวจสอบอุปกรณ์ แล้วลงนามในใบอนุญาต
การทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) 

2 ต่อเวลาการทํางาน สําหรบัการดําเนินงานยงัไม่แล้วเสร็จ มีการดําเนินงานโดยผู้ทีÉเกีÉยวข้องตาม
ขั ÊนตอนดงันีÊ 

a. ผูข้ออนุญาต (ผูค้วบคุมงาน) ใหย้ืÉนใบอนุญาตการทํางานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) พรอ้ม
เอกสารแนบทั Êงหมด ใหผู้ม้อีํานาจอนุญาตพจิารณา 

b. Shift Supervisor ให้ตรวจวดับรรยากาศในทีÉอบัอากาศซํÊาและยืนยนัความปลอดภยัในพืÊนทีÉอับ
อากาศ 

c. ผู้อนุมตั ิยนืยนัผลการตรวจวดัและสภาพแวดลอ้มการทํางานทีÉพืÊนทีÉปฏบิตังิาน และถ้าผลการวดั
บรรยากาศเป็นไปตามเงืÉอนไขจงึค่อยเซนชืÉออนุญาตต่อเวลา 

d. งานในทีÉอบัอากาศสามารถดาํเนินการต่อดว้ยขอ้กําหนดในการตรวจสอบและเงืÉอนไขเดยีวกนั 
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9. บทบาทหน้าทีÉและความรบัผิดชอบ 

ตารางทีÉ Ş ต่อไปนีÊแสดงความรบัผดิชอบเฉพาะสาํหรบับทบาททีÉเกีÉยวขอ้งกบังานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

Specific Title Role 

ผูข้ออนุญาต  
(ผูค้วบคุมงาน) 

- เตรียมขอออกใบอนุญาตอับอากาศ และเอกสารทีÉเกีÉยวข้องทั Êงหมด (JHA / 

วธิกีารปฏบิตังิาน)  

- เตรยีมแผนงาน/วธิกีารความปลอดภยัสําหรบักจิกรรมทั ÊงหมดในพืÊนทีÉอบัอากาศ
และแจง้ใหผู้ท้ีÉเกีÉยวขอ้งทั Êงหมด (ผูป้ฏบิตังิาน/ผูป้ฏบิตังิานสาํรอง/ทมีกูภ้ยั) 

- เตรยีมเครืÉองมอื/อุปกรณ์ทีÉเหมาะสมสําหรบัพืÊนทีÉอบัอากาศ (ดูขั ÊนตอนทีÉ 3 การ
เตรยีมเครืÉองมอืและอุปกรณ์สาํหรบัการทาํงานพืÊนทีÉอบัอากาศ) 

- Safety Talk กบัผูป้ฏบิตังิานทุกคนเกีÉยวกบัอนัตรายและความเสีÉยงทีÉพวกเขาอาจ
พบในขณะทีÉทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

- ตรวจสอบของพืÊนทีÉอบัอากาศอีกครั Êงก่อนทีÉจะให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคนเข้าไปใน
พืÊนทีÉอบัอากาศ (เช่น O2 / LEL / VOCs) รวมทั Êงแสงสว่าง 

- ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลทีÉจําเป็นทั Êงหมดของผูป้ฏบิตังิานอกีครั Êง
ก่อนทีÉจะเริÉมทาํงาน 

- ตรวจสอบขั Êนตอนการทํางานอย่างใกล้ชิด เพืÉอให้แน่ใจว่าทั Êงหมดเป็นไปตาม
รายละเอยีดทีÉเขยีนในใบอนุญาตทาํงาน 

- หยุดงาน ถา้เงืÉอนไขเปลีÉยนไปสูค่วามไม่ปลอดภยั และแจง้ใหผู้อ้นุมตัทินัที 
เจา้ของพืÊนทีÉ ระบุ และทาํการตดัแยก LOTO ลา้งและทาํความสะอาดอุปกรณ์ 

ผูอ้นุมตั ิ - ตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉอบัอากาศใหก้่อนทีÉออกใบอนุญาตพืÊนทีÉอบัอากาศ 

- ประสานงานกบัหวัหน้างานในการตรวจสอบเอกสารทั Êงหมด (JHA / ทํา Work 

Instruction) และพจิารณาอนัตรายทั Êงหมดและหาวธิป้ีองกนัความเสีÉยงทั Êงหมด 

- เพืÉอใหแ้น่ใจว่าวธิกีารทํางาน/ขั Êนตอนทั ÊงหมดสามารถดําเนินการทีÉหน้างาน การ
เบีÉยงเบนจากใบอนุญาตทาํงานไม่เป็นทีÉยอมรบั 

- สืÉอสารไปยงัทุกฝ่ายทีÉเกีÉยวขอ้ง 
- อนุมตัใิบอนุญาต 

Hole Watch Man 

(ผูช้่วยเหลอื) 
- บุคคลนีÊจะต้องรูอ้นัตราย/ความเสีÉยงทั Êงหมด ระหว่างทีÉผู้ปฏบิตังิานกําลงัทํางาน

อยู่ภายในพืÊนทีÉอบัอากาศ และเตรยีมการ/วธิกีารทีÉจะช่วยเหลอืพวกเขา 
- เลอืกเสน้ทางการสืÉอสารระหว่างผูป้ฏบิตังิานและ Hole Watch Man 

- ตรวจสอบสภาพภายในทุกชั Éวโมงและบันทึกใน Confined Space Entry Form 

(S-PSM-CO-F0914).  
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- ตรวจสอบ ควบคุม และบนัทกึเวลา สําหรบัการเข้า-ออกของผู้ปฏิบตังิาน และ
บนัทกึใน confine space log sheet (S-PSM-CO-F0915) 

- ติดตามอย่างใกล้ชิดและสงัเกตพฤตกิรรมของผู้ปฏิบตัิงานแต่ละคนในระหว่าง
การทาํงาน 

- หยุดการทํางาน หากพบการเปลีÉยนแปลงสภาวะ (ดูขอ้กําหนดในขอ้ 8 รายการ
เงืÉอนไขสําหรบัการหยุดกจิกรรมในพืÊนทีÉอบัอากาศในหลกัการทั Éวไป) และแจง้ให้
ผูบ้งัคบับญัชางานไดท้นัท ี

- เมืÉอหยุดทํางานหรอืหยุดการทํางาน Hole Watch Man ต้องปิดกั Êนไม่ใหเ้ขา้ และ
แขวนป้ายความปลอดภัย "พืÊนทีÉอับอากาศ อันตราย ห้ามเข้าโดยไม่ได้รับ
อนุญาต" 

- เพืÉอใหแ้น่ใจว่าเครืÉองมอืกูภ้ยั/อุปกรณ์มเีพยีงพอและพรอ้มทีÉจะใช ้

- ไม่อนุญาตให้ผู้ปฏิบัติงานสํารองเข้าไปทีÉพืÊนทีÉอับอากาศภายใน ถึงแม้ ว่า
ผูป้ฏบิตังิานต้องการความช่วยเหลอื แต่ผูป้ฏบิตังิานสํารองตอ้งแจง้ทมีกู้ภยัทนัที
และรอ 

ผู้ทดสอบก๊าซทีÉผ่าน
การรบัรอง 

การทดสอบก๊าซทีÉหน้างานโดยมุ่งเน้นไปทีÉความเสีÉยงต่อใบอนุญาตทํางาน Hot work 

และ พืÊนทีÉอบัอากาศ 

เจา้หน้าทีÉตรวจสอบ
ความปลอดภยั 

ตรวจสอบกจิกรรมทีÉทาํงานใหเ้ป็นไปตามเงืÉอนไขการอนุญาตในระหว่างกจิกรรมปกต ิ

ผู้ปฏิบัติงาน /ผู้เข้า
ในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

ผู้ทีÉทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะต้องไม่เริÉมการทํางานใด จนกว่าได้รบัใบอนุญาตทีÉ
ไดร้บัการอนุมตัอิย่างถูกต้อง และจะต้องปฏบิตัติามกฎของขั Êนตอนการขอใบอนุญาต
ในพืÊนทีÉอบัอากาศทั Êงหมด 

- ผูป้ฏบิตังิาน/ผูเ้ขา้ในพืÊนทีÉอบัอากาศตอ้งรูสุ้ขภาพของตวัเองหรอืความสามารถใน
การทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ และแจง้ใหผู้บ้งัคบับญัชา หากไม่สามารถทาํงานได ้

- ให้ความสนใจฟังและพูดคุยความปลอดภัย และตั Êงคําถาม ถ้าคุณไม่ชัดเจน
เกีÉยวกบัอนัตรายและความเสีÉยง และการป้องกนัในระหว่างการทํางานในพืÊนทีÉ 
อบัอากาศ 

- ทําความเขา้ใจในขั Êนตอนและวธิกีารอย่างชดัเจน และปฏบิตังิานตามขั ÊนตอนทีÉ
ระบ ุ

- สวม PPE ทีÉจาํเป็นตลอดเวลา ขณะทีÉทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

- รกัษาสืÉอสารระหว่างผูป้ฏบิตังิานและ Hole Watch Man อย่างชดัเจน 

- ติดตามและสงัเกตสภาวะเงืÉอนไขภายในพืÊนทีÉอับอากาศ และพฤติกรรมของ
ผูป้ฏบิตังิานอืÉนๆ ในระหว่างการทํางาน หากมสีิÉงใดผดิปกตผิูป้ฏบิตังิานควรแจง้
ให ้Hole Watch Man ทนัท ี
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10. การฝึกอบรม 

พนกังานทุกคนของกลุ่ม BST ทาํงานทีÉในสงักดัสายงานกลุ่มการผลติจะไดร้บัการฝึกอบรมเกีÉยวกบัระเบยีบการ
ปฏบิตังิานการเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ ซึÉงเป็นสว่นหนึÉงของการฝึกอบรมปฐมนิเทศ เมืÉอร่วมงานกบั บรษิทั 
และเป็นสิÉงสําคญัทีÉบุคลากรทีÉสําคญัทั Êงหมดต้องได้รบัการฝึกฝนอย่างเพียงพอพนักงานกลุ่มบริษัท BST 
ทั Êงหมด การฝึกอบรมจะสะทอ้นใหเ้หน็ถงึความรบัผดิชอบทีÉแตกต่างกนั ดงัแสดงในตาราง 
ตารางทีÉ ş ข้อกาํหนดการฝึกอบรม 

Training Level Training 

Audience 

Training Contents Frequency Proficiency 

Test 

Proficiency 

Record 

Awareness 

Level 

All Confine Space 

Entry Procedure 

S.H.E. Orientation 

training when 

joining the 

company 

No  HR Division 

User Level - ผูอ้อก
ใบอนุญาต (ผู้
ควบคุมงาน) 

- ผูอ้นุมตัิ
ใบอนุญาต 

- Hole Watch 

man (ผูช้ว่ย
เหลอื) 

- ผูป้ฏบิตังิาน
(ผูเ้ขา้ทีÉอบั
อากาศ) 

- Confine Space 
Entry 

Procedure  

- หวัขอ้ตามส่วนทีÉ 
VIII  ขอ้กําหนด
ในการทาํงาน
พืÊนทีÉอบัอากาศ 
ŝ) หลกัสตูรการ
ฝึกอบรม 

  

Initial Training 

within 90 days in 
that position 

คะแนนřŘŘ% 
ในการทดสอบ
ขอ้เขยีน และใน
การทดสอบ
ดว้ยการสงัเกต
การทาํงานและ
จะตอ้งผ่าน
ความเหน็ชอบ
จากบุคคลทีÉมี
คุณสมบตั ิ

HR Division 

Refresh Training 
every 2 years 

คะแนนřŘŘ% 
ในการทดสอบ
ขอ้เขยีน และใน
การทดสอบ
ดว้ยการสงัเกต
การทาํงานและ
จะตอ้งผ่าน
ความเหน็ชอบ
จากบุคคลทีÉมี
คุณสมบตั ิ

HR Division 

 

ในกรณีทีÉบุคคลนั Êนไม่ผ่านตามเกณฑ์ของแต่ละคนควรให้มกีารฝึกอบรมอกีครั Êง และทําการวดัผลอกีครั Êง ทั ÊงนีÊ  
พนกังานเหล่านีÊจะไม่ไดร้บัอนุญาตใหป้ฏบิตัหิน้าทีÉโดยปราศจากการการควบคุมจากหวัหน้างาน จนกว่าจะผ่าน
การทดสอบ 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมสําหรบัระเบยีบและวธิกีารปฏบิตังิานทีÉเกีÉยวขอ้งสําหรบับุคคลจะต้องได้รบัการ
รกัษาในแผนกของพวกเขา โดยอย่างน้อยตอ้งประกอบดว้ยขอ้มลูดงันีÊ: 

 ขอ้มลูประจาํตวัของพนกังาน 

 วนัทีÉทาํการฝึกอบรม 

 วธิีการทีÉใช้ในการวดัความสามารถ หากการทดสอบใช้การทดสอบทีÉผ่านล่าสุดและผ่านจะต้อง
ไดร้บัการรกัษาบนัทกึเหล่านั Êนไว ้

 ลายเซน็ของพนกังานและการอนุมตัทิีÉมจีากผูท้ีÉมคีุณสมบตัิ 
 

11. การตรวจติดตาม 

หากต้องการทวนสอบว่าระเบยีบการปฏิบตังิานการทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศมปีระสทิธิภาพและเป็นไปตาม
ขอ้กําหนดของ PSM การตรวจตดิตามจาํเป็นตอ้งดาํเนินการ โดยการตรวจตดิตามทั ÊงภายในและภายนอกดงันีÊ 
ตารางทีÉ Š การตรวจติดตามตามปกติ และ การตรวจติดตามภายใน 

หลกัการ Regular Audit Internal Audit 

1 ผูร้บัผดิชอบ SWP Element Leader Audit Center 

2 ขอ้กําหนด ตามขอ้กําหนด Element นีÊ ขอ้กําหนดของ PSM ของ กนอ. 
3 ความถีÉ Audit  อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง 
4 คุณสมบตั ิAuditor  SWP team members และ 

Safety Engineer 

ทมีประกอบดว้ยพนกังานและ
ผูจ้ดัการสว่นทีÉผ่านการฝึกอบรม

การตรวจตดิตาม 

5 Checklists or Audit 

Guidance 

SWP Element Audit Checklist 

(S-PSM-CO-F0907) 

SWP Element Audit Checklist 

(S-PSM-CO-F0907) 
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ภาคผนวก: แนวทางสาํหรบัรปูแบบระบายอากาศ 
 

 

 

 
 

 

 
รปูทีÉ 1 Reactor, Stripper ทีÉมี Manhole ด้านบนและด้านลา่ง 

หมายเหตุ 

 สญัลกัษณ์นีÊ หมายถงึสถานทีÉ ทีÉทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศทีÉผูป้ฏบิตังิานจะทาํงาน 

  

Air Mover 
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รปูทีÉ 2 Vessel ทีÉมี Manhole ดา้นบนและด้านข้าง 

  

Air Mover 

Air Mover 
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รปูทีÉ 3 Column ทีÉมี Manhole ด้านข้าง 

 

  

Air Mover 
Air Mover 

Air Mover 

Air Mover 
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รปูทีÉ 4 Cable Cellar Room ทีÉ Substation 

 

  

Air Force Ventilation Fan 
Open the Door 
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รปูทีÉ 5 Cylindrical Storage Tank 

 

 
 

รปูทีÉ 6 Horizontal Vessel ทีÉมี Manhole ด้านข้างด้านเดียว 

  

Air Mover 

Air Mover 
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รปูทีÉ 7 Horizontal Vessel ทีÉม ีManhole ด้านบนด้านเดียว และมี Boot ด้านล่าง 
 

 

 
 

รปูทีÉ 8 Horizontal Vessel ทีÉม ีManhole ด้านบนด้านเดียว 

Air Mover 

Air Mover 
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รปูทีÉ 9 Spherical Storage Tank 

 

  

Air Mover 

Air Mover 
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รปูทีÉ10 บ่อ หลุม ทีÉมีความลึกเกินกว่า 1.5 เมตร 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

รปูทีÉ 11 กาํแพงคอนกรีตทีÉมีความสูง (Dike Wall) เกินกว่า 1.5 เมตร 

  

Air Mover 
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รปูทีÉ 12 Skirt ใต้ Column หรือ Vessel 

 

 

 

 

Skirt Skirt 

Air Mover 
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เอกสารควบคมุ 

ของ 

บริษทั กรงุเทพ ซินธิติกส ์จาํกดั 

บริษทั บีเอสที อิลาสโตเมอรส์ จาํกดั 
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เตรียมโดย  เฉลมิโชค  ผลเจรญิ 

 SWP Element Team Leader 

  

  

ทบทวนโดย สมเกียรติ บุญศกัดิÍศรี 
ผูจ้ดัการฝ่ายการพฒันาอย่างยั Éงยนื  
และผูจ้ดัการสว่นความปลอดภยั (รกัษาการแทน) 
สนัติ ภทัรพนาวนั 
ผูนํ้าดา้นบรหิารความปลอดภยักระบวนการ 
และการป้องกนัการสญูเสยี 

  

  

อนุมติัใช้โดย วิโรจน์ เลิศสลกั 
ผูจ้ดัการโรงงาน BST/E 

ชชัวาล ขนัธทตับาํรงุ 
ผูจ้ดัการโรงงาน NBL 

  

  

 
 

 
เอกสารฉบบันีÊจะไดร้บัการทบทวนอย่างน้อย หนึÉง ครั Êงทุกสองปีปฏทินิ 

EM-BK0565
Rectangle
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รายละเอียดการแก้ไข 

1. ID-400/19 (re.1)  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

    (ประกาศ 08-05-19) 

2. ID-1243/22 (re.2)  That fix are as follows: 

1. Replace wording form Work Controller to Job Controller 

2. Revise work process flow chart 

3. Add referenced support documents 

4. Add Safety Measure of Hot Work 

5. Revise wrong wording 

(Announcement 17-10-22 Eff.date 18-10-22) 
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1. วตัถปุระสงค ์

วตัถุประสงคข์องระเบยีบปฏบิตังิานการขออนุญาตทํางานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ คอื การ
กําหนดกระบวนการ ความต้องการ และความรบัผดิชอบ เพืÉอใหแ้น่ใจว่างานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและ
ประกายไฟ ได้รบัการเตรยีมพร้อม ตรวจสอบ และอนุมตัโิดยผู้มคีุณสมบตัแิละได้รบัอนุญาตก่อนเริÉมงาน 

และงานนั Êนจะถูกดาํเนินการและเสรจ็สมบูรณ์อย่างปลอดภยั 

 

2. ขอบเขต 

ระเบยีบปฏบิตังิานการขออนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟนีÊใช้กบัส่วนโรงงานใน
กลุ่มบรษิทั BST ดงันีÊ 

 BST and BSTE Plant ณ. Site 1 

 NB Latex Plant ณ. Site 2 

ระเบยีบปฏบิตังิานการขออนุญาตทํางานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟนีÊ ยงัใชก้บังานทีÉต้องทํา
ทั ÊงในและนอกพืÊนทีÉกระบวนการผลติดว้ย 

สาํหรบั BEE ทั Êงโรงงาน และพืÊนทีÉตกึบรหิารถูกแยกออกจากขอบเขตของระเบยีบปฏบิตังิานนีÊ 
 

3. คาํจาํกดัความ 

3.1 กลุ่มบริษทั BST – บรษิทั BST, BSTE (Site 1 / Site 2) 

3.2 Fire Chief – พนักงานทีÉเป็นหวัหน้ากะ และมหีน้าทีÉรบัผดิชอบตอบโต้เหตุภาวะฉุกเฉินในพืÊนทีÉ ทีÉ
เหตุฉุกเฉินอาจเกิดขึÊน และมีบทบาทเป็นหัวหน้าทีมดับเพลิงตามทีÉกําหนดใน Emergency 

Preparedness and Response Procedure (S-PSM-CO-P1201) 

3.3 Fire Watch Man – บุคคลทีÉไดร้บัมอบหมายความรบัผดิชอบในการตรวจสอบงานทีÉอาจทําให้เกดิ
ความร้อนและประกายไฟและพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอป้องกนัการเกิดเพลิงไหม้เริÉมแรกและเงืÉอนไขทีÉ
เปลีÉยนแปลง 

3.4 Hot Work - งานทีÉใช้ความร้อน หรือ อาจทําให้เกิดความร้อน หรือ ประกายไฟทีÉเห็นได้ชดัเจน 

สามารถแยกออกเป็น Ś ระดบัดงัต่อไปนีÊ 
1) Hot Work Class 1 หมายถงึ งานทีÉทาํใหเ้กดิความรอ้นหรอืประกายไฟทีÉเหน็ไดช้ดัเจน 

หรอืมคีวามเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กดิไฟไหมอ้ย่างรุนแรงในพืÊนทีÉกระบวนการผลติ 

2) Hot Work Class 2 หมายถึง งานทั ÉวไปทีÉทําให้เกิดความร้อนโดยไม่มีประกายไฟ
ชดัเจน 

3.5 Hot Work Area - สามารถแบ่งออกเป็น 2 โซนดงัต่อไปนีÊ: 
1) โซนอนัตราย – พืÊนทีÉทีÉมกี๊าซหรอืไอระเหยทีÉตดิไฟไดห้รอือาจมอียู่ในอากาศในปรมิาณทีÉเพยีง

พอทีÉจะสรา้งสว่นผสมทีÉระเบดิหรอืตดิไฟได้ 
2) โซนปลอดภยั – พืÊนทีÉทีÉอยู่นอกพืÊนทีÉอนัตราย 
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3.6 Lower Explosive Limit (LEL) – ระดบัความเข้มข้นตํÉาสุดของไอระเหยในอากาศ (หรืออนุมูล
อสิระอืÉนๆ) หากค่าตํÉากว่านีÊและสมัผสักบัแหล่งกําเนิดประกายไฟจะไม่เกดิการลุกตดิไฟ โดยทั Éวไป
มกัจะเป็นเปอรเ์ซน็ตข์องปรมิาตรของไอระเหยในอากาศ 

3.7 ผู้มีอํานาจอนุมติัใบอนุญาต – พนักงานทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบ เป็นผู้มอีํานาจอนุมตัิ
ใบอนุญาต สามารถตรวจสอบ ทบทวน และอนุมตัใิบอนุญาตทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกาย
ไฟ เพืÉออนุญาตใหผู้ป้ฏบิตังิานเริÉมงานทีÉไดร้บัอนุญาต ตามเอกสารระดบัผูม้อีํานาจอนุมตัใิบอนุญาต
ทาํงานและสว่นงานผูร้บัผดิชอบของแต่ละพืÊนทีÉ (S-PSM-CO-S0903) 

3.8 ผู้ขออนุญาต – พนกังานทีÉตอ้งการขออนุญาตทาํงานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ 

3.9 ผู้ทดสอบก๊าซ – บุคคลทีÉสามารถใช้งานอุปกรณ์ทดสอบก๊าซแบบพกพา และแสดงให้เห็นว่า
สามารถใชอุ้ปกรณ์ทีÉหน้างานไดเ้ป็นอย่างด ีบุคคลนีÊยงัต้องมคีวามสามารถในการรบัรูค้วามเสีÉยงใน
งานทีÉอาจทาํใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ 

3.10 เจ้าหน้าทีÉตรวจสอบความปลอดภยั - พนักงานในส่วนงานความปลอดภยั หรอื พนักงานอืÉนๆ 

ทีÉทํางานเป็นผู้ตรวจสอบด้านความปลอดภยัและได้รบัมอบหมายให้ตรวจสอบ  และตดิตามสภาพ
เงืÉอนไขของสถานทีÉทาํงานเพืÉอใหแ้น่ใจว่ามคีวามปลอดภยัในการทํางาน 

3.11 Standby Man - พนักงานหรอืผูร้บัเหมาทีÉไดร้บัมอบหมายใหค้วบคุมเครืÉองจกัรเคลืÉอนทีÉ, Mobile 

Generator, Mobile Air Compressor โดยตอ้งตอบสนองในกรณีเหตุฉุกเฉิน 

3.12 ผู้ควบคมุงาน – พนกังานทีÉตอ้งดแูลและควบคุมผูป้ฏบิตังิานเมืÉอพวกเขาทาํงาน 

3.13 ผู้ปฏิบติังาน - พนักงานหรือผู้รบัเหมาทีÉผ่านการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย และมีการขึÊน
ทะเบยีนจากส่วนงานความปลอดภยั ทีÉไดร้บัมอบหมายใหท้าํงานตามใบอนุญาต ผูป้ฏบิตัเิหล่านีÊจะ
ไดร้บัขอ้มูลเกีÉยวกบัขั Êนตอนการทํางาน งานทีÉเป็นอนัตราย และการป้องกนัอนัตราย ก่อนทีÉจะเริÉม
งาน 

 

4. ระเบียบปฏิบติังานและเอกสารอ้างอิง 

4.1 ระเบียบปฏิบติังานอ้างอิง 

1) S-PSM-CO-P0901 Safe Work Permit Procedure  

2) S-PSM-CO-P1201 Emergency Preparedness and Response Procedure  

3)  S-SEC-CO-P0001 Manufacturing Site Security and Access Control Procedure 

4.2 เอกสารสนับสนุนอ้างอิง 

1) S-PSM-CO-F0902 Hot Work Permit 

2) S-PSM-CO-F0901 Safe Work Permit  

3) S-PSM-CO-F0905 Plot plan for marking the work area 

4) S-SEC-CO-F0001  Inner Fence Gate Pass Permit for Motorized Vehicle 
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5) S-PSM-CO-S0903 ระดบัผูม้อีํานาจอนุมตัใิบอนุญาตทํางานและสว่นงานผูร้บัผดิชอบของแต่ละ
            พืÊนทีÉ 

 

5. หลกัการ และขั Êนตอนการทาํงาน 

5.1 หลกัการ 

1)  การปฏบิตังิานทีÉอาจทาํใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟจะตอ้งไดร้บัอนุญาตและจดัการตามระเบยีบ
ปฏบิตังิานการขออนุญาตทาํงานเพืÉอความปลอดภยั (S-PSM-CO-P0901) 

2) ต้องมกีารออกใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกิดความร้อนและประกายไฟสําหรบัการดําเนินการ 
หรอื ใกลก้บักระบวนการทีÉครอบคลุมใบอนุญาตจะต้องมเีอกสารเกีÉยวกบัขอ้กําหนดในการปกป้อง
และป้องกนัอคัคภียัตามระเบยีบปฏบิตักิารนีÊ และไดร้บัการดําเนินการก่อนทีÉจะเริÉมดําเนินงานทีÉอาจ
ทาํใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ โดยจะตอ้งมกีารระบดุงัต่อไปนีÊ: 
a. การกําหนดมาตรการป้องกนัการเกดิไฟไหม ้ซึÉงจะตอ้งดาํเนินการก่อนทีÉจะเริÉมปฏบิตังิาน 

เกีÉยวกบัความรอ้นหรอืประกายไฟ รวมทั Êงการระงบัเหตุ 
b. วนัทีÉได้รบัอนุญาตให้ปฏิบตัิงาน และระบุชืÉออุปกรณ์/เครืÉองจกัรทีÉจะทําให้เกิดความร้อนหรอื

ประกายไฟได ้

c. วตัถุประสงคใ์นการทาํงานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ 

d. พืÊนทีÉปฏบิตังิาน 

e. ผูข้ออนุญาตปฏบิตังิานและผูค้วบคุมงาน 

f. ขั Êนตอนและวธิกีารตรวจสอบความปลอดภยัก่อนเริÉมปฏบิตังิาน 

g. การวเิคราะหง์านเพืÉอความปลอดภยั 

h. ผูต้รวจสอบความปลอดภยัก่อนการเริÉมปฏบิตังิาน 

i. ผูม้อีํานาจอนุมตั ิ

3)  งานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟทั Êงหมดจะต้องถูกตรวจสอบความปลอดภยัก่อนเริÉม
งาน เกีÉยวกับการทําการตัดแยกอุปกรณ์ทีÉจะทํางานจากระบบอืÉนและมั Éนใจว่าพืÊนทีÉทํางานและ
อุปกรณ์ปลอดจากสารไวไฟหรอืสารเคมอีนัตราย 

4) งานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟทั Êงหมดจะต้องดําเนินการและตรวจสอบโดยวดัก๊าซ
ไวไฟหรอืสารเคมอีนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้งใหอ้ยู่ในระดบัทีÉปลอดภยัก่อนเริÉมงานและมกีารตรวจวดัเป็น
ระยะขณะทีÉกําลงัดาํเนินงานทีÉไดร้บัอนุญาตอยู่ 

5)  ใบอนุญาตทํางานจะต้องแสดงในพืÊนทีÉทํางานจนกว่างานจะเสร็จสมบูรณ์และหลงัจากสิÊนสุดการ
ทาํงานจะตอ้งมกีารยนืยนัความปลอดภยัในพืÊนทีÉทํางานทีÉถูกคนืสภาพ 

 
 
 

ระเบียบปฏิบติังานการขออนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0902 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้        18 ตุลาคม 2565 

พมิพค์รั ÊงทีÉ       2 Page     7/17             ID-1243/22 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน 

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

5.2 ขั Êนตอนการทาํงาน 

ต่อไปนีÊเป็นขั ÊนตอนสําคญัในกระบวนการทํางานของระเบยีบปฏบิตักิารขออนุญาตงานทีÉอาจทําให้เกดิ
ความรอ้นและประกายไฟ: 

1) ออกใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ และกําหนดประเภทงานทีÉอาจทําให้
เกดิความรอ้นและประกายไฟ และโซนทีÉจะทาํ 

2) จดัทาํเอกสารใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ 

3) การอนุมตัใิบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ 

4) การปฏบิตังิานและการตดิตามตรวจสอบงานทีÉอาจทาํใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ 

5) การปิดใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ 

รายละเอยีดของขั Êนตอนการทํางานและขอ้กําหนดทีÉต้องทําในแต่ละขั Êนตอนขา้งต้นจะมกีารอธบิายใน
ลําดบัถดัไป 
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6. กระบวนการทาํงาน 
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7. รายละเอียดของขั Êนตอนกระบวนการทาํงาน 
7.1 ออกใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ และกาํหนดประเภทงานทีÉอาจ

ทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟและโซนทีÉจะทาํ 

ในขั ÊนตอนนีÊผู้ขออนุญาตจะต้องออกใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ และ
กําหนด Hot Work Class และ Zone ดงัทีÉนิยามในส่วนทีÉ 8.1 และ 8.2 ตามระเบยีบปฏิบตักิารนีÊ เพืÉอ
กําหนดขอ้กําหนดในการปกป้องและป้องกนัอคัคภียัทีÉจะตอ้งปฏบิตัติาม 

Key Output ของขั ÊนตอนนีÊคอืความสมบูรณ์ของการออกใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกิดความร้อน
และประกายไฟ และกําหนด Hot Work Class และ Zone ในแบบฟอร์มใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้
เกิดความร้อนและประกายไฟ  (S-PSM-CO-F0902) ส่วนทีÉ 1 และ Plot Plan สําหรับ Mark จุด
ปฏบิตังิาน (S-PSM-CO-F0905) 

7.2 จดัเตรียมเอกสารใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 

ในขั ÊนตอนนีÊผู้ขออนุญาตมีหน้าทีÉออก และเตรียมใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกิดความร้อนและ
ประกายไฟ และนําไปใชต้ามรายการตรวจสอบในใบอนุญาต 

Key Output ของขั ÊนตอนนีÊคอืการกรอกแบบฟอร์มใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกิดความร้อนและ
ประกายไฟใหเ้สรจ็ (S-PSM-CO-F0902) สว่นทีÉ 2 

7.3 การอนุมติัใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 

ในขั ÊนตอนนีÊถ้า Hot Work เป็น Class ř, Ś ในโซนอนัตรายหรอื Class ř ในโซนปลอดภยั ผู้ทดสอบ
ก๊าซทีÉผ่านการรบัรองจะต้องตรวจสอบก๊าซไวไฟ (% LEL) ใหม้ั Éนใจว่าอยู่ระดบัทีÉปลอดภยัก่อนเริÉมงาน
เมืÉอการเตรยีมงานและเอกสารทั Êงหมดเสร็จสมบูรณ์ โดยผู้ขออนุญาตได้ตรวจสอบความสมบูรณ์แล้ว 
เจา้หน้าทีÉตรวจสอบความปลอดภยั (เฉพาะ Hot Work Class ř) และผูม้อีํานาจอนุมตัใิบอนุญาตจะต้อง
ไปทีÉหน้างานเพืÉอตรวจสอบขอ้กําหนด, % LEL ตามทีÉกําหนดในใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําใหเ้กดิความ



ระเบียบปฏิบติังานการขออนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน 

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

รอ้นและประกายไฟ, ตรวจสอบและทดสอบขอ้มูลทีÉสําคญัทั Êงหมด เช่น ขอ้ควรระวงัเพืÉอความปลอดภยั, 

อุปกรณ์ป้องกนัส่วนบุคคล และอุปกรณ์ดบัเพลงิ, การวเิคราะหอ์นัตรายและเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉระบุไว้
เสรจ็สมบูรณ์ และแนบมากบัใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ จากนั ÊนเมืÉอการ
ตรวจสอบเสรจ็สมบูรณ์และการเตรยีมการไดร้บัการตรวจสอบแลว้ผู้มอีํานาจอนุมตัใิบอนุญาตจะตอ้งลง
นามในใบอนุญาตทาํงาน 

Key Output ของขั ÊนตอนนีÊคอืเสรจ็สิÊนการตรวจวดัค่าของก๊าซไวไฟ (% LEL) อยู่ในระดบัทีÉปลอดภยั
และการอนุมตั ิ(ลงชืÉอ) ของแบบฟอร์มใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความรอ้นและประกายไฟ (S-

PSM-CO-F0902) สว่นทีÉ 3 

7.4 การปฏิบติังานและการติดตามตรวจสอบงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 

ในขั ÊนตอนนีÊ งานจะเริÉมดําเนินการและตรวจสอบเพืÉอใหแ้น่ใจว่างานทีÉกําลงัทํามคีวามปลอดภยัและไม่มี
การเปลีÉยนแปลงเงืÉอนไขหรอืขอบเขตทีÉมผีลต่อการดาํเนินงานทีÉปลอดภยัของงานอย่างต่อเนืÉอง 
ผู้ควบคุมงานตรวจสอบเป็นระยะ ๆ และต่อเนืÉองเพืÉอตรวจสอบว่าสภาพการทํางานทีÉปลอดภยัตามทีÉ
ระบุในใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟยงัคงอยู่ และหากมกีารเปลีÉยนแปลง
จะตอ้งหยุดงาน 

ผูท้ดสอบก๊าซทีÉผ่านการรบัรองจะต้องตรวจสอบบรรยากาศอกีครั Êงก่อนทีÉงานทีÉอาจทําใหเ้กดิความร้อน
และประกายไฟจะได้รบัอนุญาตให้กลับมาทํางานหลงัจากหยุดการทํางาน (พกักลางวนั) หรอื เหตุ
ฉุกเฉินในโรงงาน หรอื งานทีÉหยุดทาํงานนานกว่า ř ชั Éวโมง 
สําหรบั Hot Work Class Ś ในโซนอนัตราย ผู้ควบคุมงานจะต้องตรวจสอบและควบคุมงานโดยใช้วธิี
ปฏบิตัดิงัต่อไปนีÊ: 

 ผูค้วบคุมงานจะต้องตรวจสอบ % LEL เสมอ และบนัทกึไวใ้นใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําใหเ้กดิ
ความรอ้นและประกายไฟทุก ๆ ชั Éวโมง 

 หยุดงานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ หากการตรวจสอบบรรยากาศตรวจพบว่ามี
วตัถุไวไฟ 

สาํหรบั Hot Work Class ř ในโซนอนัตรายและโซนปลอดภยั: 

 ผูท้ดสอบก๊าซทีÉผ่านการรบัรองจะต้องตรวจสอบ % LEL ทุกชั Éวโมง และบนัทกึไวใ้นใบอนุญาต
ทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟทุกชั Éวโมง 

 Fire Watch Man จะตดิตามและควบคุมงานทีÉหน้างานอย่างต่อเนืÉองโดย: 

o Fire Watch Man จะต้องตรวจสอบ % LEL เสมอ และบนัทกึไวใ้นใบอนุญาตทํางานทีÉอาจ
ทาํใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟทุก ๆ ชั Éวโมง 

o สงัเกตการกระทําของคนทีÉทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟอย่างต่อเนืÉอง
รวมทั ÊงสภาพของพืÊนทีÉโดยรอบ 

o ตอบสนองการเริÉมต้นของการลุกตดิไฟดว้ยอุปกรณ์ดบัเพลงิ เช่น เครืÉองดบัเพลงิ หรอื สาย
ดบัเพลงิ 

ระเบียบปฏิบติังานการขออนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน 

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

o ปิดอุปกรณ์งานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ แจง้เตอืนผูท้ีÉทํางานรอ้นและเริÉม
ตอบสนองทีÉเหมาะสมสําหรบัสถานการณ์ในกรณีทีÉบาดเจบ็, ไฟไหม,้ ก๊าซรั Éวไหล หรอืเหตุ
ฉุกเฉินอืÉน ๆ 

Key Output ของขั ÊนตอนนีÊคอื ความสมบูรณ์ของขอ้กําหนดทีÉต้องตดิตามระหว่างการดําเนินงาน
และความสมบูรณ์ของการอนุมตัแิบบฟอรม์ใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกาย
ไฟ (S-PSM-CO-F0902) สว่นทีÉ 4 ถา้ขยายเวลาทาํงานตอ้งทาํใหส้มบูรณ์ในสว่นทีÉ 5 

7.5 การปิดใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 

ในขั ÊนตอนนีÊหลงัจากเสร็จสิÊนงานและหน้างานจะถูกตรวจสอบ และใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกิด
ความรอ้นและประกายไฟ และแบบฟอรม์ และเอกสารสนบัสนุนทั Êงหมดจะถูกปิด 

ผู้มอีํานาจอนุมตัใิบอนุญาตจะต้องตรวจสอบงานทีÉเสรจ็สมบูรณ์ และลงชืÉอเพืÉอปิดใบอนุญาตทํางานทีÉ
อาจทาํใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ 

หมายเหตุ: ความต้องการในหวัขอ้ Š.ś สําหรบั Fire Watch Man จะยงัคงอยู่ในงานเป็นเวลา 30 นาท ี

หลงัจากเสรจ็งาน Hot Work Class I การปิดใบอนุญาตไม่ควรเสรจ็สิÊนจนกว่าจะถงึเวลานีÊ 
หลงัจากนั ÊนใบอนุญาตทํางานทีÉปิดทั Êงหมดจะต้องถูกเกบ็รกัษาเอกสารของงานเป็นบนัทกึตามระเบียบ
ปฏบิตังิานใบอนุญาตทาํงานเพืÉอความปลอดภยั 

Key Output ของขั ÊนตอนนีÊคือ การปิดงานการทําใบอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกิดความร้อนและ
ประกายไฟ (S-PSM-CO-F0902) สว่นทีÉ 6 และเกบ็รกัษาเอกสาร 

 
8. ข้อกาํหนด 

8.1 การจาํแนกการปฏิบติังานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 

สามารถแบ่งออกเป็น 2 Class ดงัต่อไปนีÊ: 
O Hot Work Class 1 (ประกายไฟแบบชดัเจน) 

O Hot Work Class 2 (ประกายไฟแบบไม่ชดัเจน) 

ตารางดา้นล่างแสดงตวัอย่างของประเภทงานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟและการจําแนก
ประเภท 

การจาํแนกการปฏบิตังิานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ 

Hot Work Class 1 (ปร ะก าย ไฟแบบ
ชดัเจน) 

Hot Work Class 2 (ประกายไฟแบบไม่ชดัเจน) 

การเชืÉอมโลหะ เครืÉองทาํลายคอนกรตี หรอื เครืÉองตอกทะลุ 
การตดั (ดว้ยความรอ้น) การใชอุ้ปกรณ์ หรอื เครืÉองมอืไฟฟ้า 
การเจยีร การใชง้านแบตเตอรีÉ 
 Mobile Generator 

 Mobile Air Compressor 
 

ระเบียบปฏิบติังานการขออนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน 

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

หมายเหตุ:  ř) การใชเ้ครืÉองมอื เช่น คอ้นชนิดทีÉไม่เกดิประกายไฟ (ทองเหลอืง) จะไม่ถอืว่าเป็นงานทีÉอาจ
ทาํใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ 

Ś) การใช้นาฬิกา (ไม่สามารถโทรศพัท์หรอืถ่ายรูป), เครืÉองคดิเลขพกพา, multimeter, clamp 

meter, sound level meter, noise dosimeter, เครืÉองช่วยฟัง และอุปกรณ์ทางการแพทยอ์ืÉน ๆ 

ไดร้บัการยกเวน้โดยเฉพาะว่าเป็นแหล่งกําเนิดประกายไฟ 

8.2 การจาํแนกประเภทโซนงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 

สามารถแบ่งออกเป็น 2 โซนดงัต่อไปนีÊ (ดคูาํจาํกดัความ): 

o โซนอนัตราย 

o โซนปลอดภยั 

โซนงานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟสามารถดูและอา้งองิจาก Plot Plan สําหรบั Mark จุด
ปฏบิตังิาน (S-PSM-CO-F0905) 

8.3 Fire Watch Man จะตอ้งผ่านหลกัสตูรการดบัเพลงิขั ÊนพืÊนฐาน และถูกลงทะเบยีนโดย BST ขณะทาํงาน 

เขา/เธอต้องสวมเสืÊอกั ËกทีÉมสีญัลกัษณ์ “Fire Watch Man” และมหีน้าทีÉตดิตามและตรวจสอบสภาพการ
ทํางานเพืÉอให้แน่ใจว่าปลอดภัยในการทํางาน นอกจากนีÊ  Fire Watch Man ต้องเตรียมสายฉีดนํÊา
ดบัเพลงิหรอืเครืÉองดบัเพลงิทีÉสถานทีÉทํางานก่อนเริÉมงานและตรวจสอบ %LEL ในสถานทีÉทํางานอย่าง
ต่อเนืÉองดว้ยเครืÉองตรวจวดัก๊าซแบบพกพา 
ในกรณีฉุกเฉิน Fire Watch Man ต้องหยุดแหล่งกําเนิดประกายไฟและดบัไฟทั Êงหมดของแหล่งไฟ Hot 

Work Class 1 ใด ๆ หรอืแหล่งกําเนิดประกายไฟ จํานวน Fire Watch Man อาจมมีากกว่าหนึÉงคนเพืÉอ
ครอบคลุมพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวข้องทั Êงหมดในทุกช่วงเวลาการทํางาน (อย่างน้อย 1 คน / 1 พืÊนทีÉทํางานเป็น
อย่างน้อย) 

หลงัจาก Hot Work Class 1 เสร็จสมบูรณ์แล้ว Fire Watch Man จะต้องสแตนด์บายทีÉหน้างานอย่าง
น้อย 30 นาทเีพืÉอป้องกนัความรอ้นหรอืประกายไฟทีÉอาจหลงเหลอืจากงาน 

8.4 ผู้ทดสอบก๊าซทีÉผ่านการรบัรองจะต้องไดร้บัการฝึกฝนใหใ้ชเ้ครืÉองตรวจวดัก๊าซเพืÉอทําความเขา้ใจการ
ใชอุ้ปกรณ์ทดสอบก๊าซแบบพกพา และแสดงถงึการใชอุ้ปกรณ์ทีÉหน้างานได ้

8.5 เจ้าหน้าทีÉความปลอดภยัต้องตรวจสอบและทดสอบกิจกรรมในทีÉทํางานให้เป็นไปตามเงืÉอนไขของ
ใบอนุญาตก่อนเริÉมการทาํงาน Hot Work Class 1 

8.6 Standby Man สําหรบั Mobile Machine, Mobile Generator, Mobile Air Compressor ต้องตอบสนอง
ในกรณีฉุกเฉิน และตอ้งหยุดแหล่งกําเนิดประกายไฟ และหยุดหรอืปิดเครืÉองจกัร และดบัไฟทั Êงหมดของ
แหล่งไฟ หรอืแหล่งกําเนิดประกายไฟ 
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8.7 มาตรการความปลอดภยัของงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟต้องปฏบิตัติามตาราง
ดา้นล่าง 
ตารางทีÉ 2: มาตรการความปลอดภยัของงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 

No. 
มาตรการความปลอดภัยของงานทีÉอาจทําให้เกิด
ความร้อนและประกายไฟ 

โซนอนัตราย โซนปลอดภยั 

Class 1 Class 2 Class 1 Class 2 

1. ตรวจสอบ % LEL ก่อนเริÉมงาน    - 

2. ตรวจสอบ % LEL ระหว่างการทาํงานอย่างต่อเนืÉอง    - 

3. บนัทกึ % LEL ทุก ๆ 1 ชั Éวโมง    - 

4. 
ตรวจสอบว่าไม่ม ีHot Work Class 1 ในพืÊนทีÉ Hazardous 
Zone ของแต่ละโรงงาน (BST, SBR, NBL) และในช่วง
เวลาเดยีวกนั จาํกดั 1 งาน / โรงงาน / ระยะเวลา 

 - - - 

5. 
ทดสอบความเขา้ใจและวธิตีอบสนองต่อเหตุฉุกเฉินของ 
Fire Watch Man 

 -  - 

6. เตรยีมถงัดบัเพลงิทีÉหน้างาน  -  - 

7. เตรยีม Fire Hose หรอื Fixed Monitor ทีÉหน้างาน  - - - 

8. 
เตรยีมผ้ากนัสะเก็ดไฟสําหรบังานเชืÉอมเพืÉอคลุมพืÊนหรือ
อุปกรณ์ใกลเ้คยีงทั Êงหมด 

 -  - 

9. 
แจ้งการทํางานให้ Fire Chief ทีÉรบัผดิชอบในการตอบโต้
ฉุกเฉินทราบ 

 -  - 

10. 

ทดสอบความเขา้ใจและวธิตีอบสนองต่อเหตุฉุกเฉินของ  
Standby Man สําหรบั Mobile Machine, Mobile Genera

tor, Mobile Air Compressor 
    

11. 
วสัดุติดไฟได้ภายใน 15 เมตร ได้ถูกย้ายออก ครอบคลุม 

หรอื บรรเทา  -  - 

12. 
จุดระบายของเหลว หรือ ระบายอากาศภายในระยะ 15 

เมตร ถูกปิด 
 -  - 

13. อุปกรณ์ไฟฟ้าผ่านการตรวจสอบโดยช่างไฟฟ้า     

14. 
ตดิตั Êงป้ายเตอืนสาํหรบังานทีÉตอ้งใชค้วามรอ้นและเกดิ
ประกายไฟชดัเจน (Hot Work Class I) ทีÉบรเิวณหน้างาน 

โดยตอ้งเหน็ไดช้ดัเจน 
 -  - 

 = จาํเป็นตอ้งทาํ  - = ไม่จาํเป็นตอ้งทาํ 
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8.8 อุปกรณ์หรือเครืÉองมือสําหรบัการทํางานทีÉอาจทําให้เกิดความร้อนและประกายไฟจะต้องได้รบัการ
ตรวจสอบตามมาตรฐานการตรวจสอบอุปกรณ์ (S-PSM-CO-S0901) 

8.9 ยานพาหนะทีÉขบัเคลืÉอนโดยเครืÉองยนต์ทั ÊงหมดทีÉเขา้สู่พืÊนทีÉเขตรั Êวชั Êนในของโรงงานในกลุ่มบรษิัท 
BST ต้องปฏบิตัติามตามระเบยีบการควบคุมการเขา้ออกและรกัษาความปลอดภยัสําหรบัโรงงาน  (S-

SEC-CO-P0001) ใบอนุญาตขอนํายานพาหนะทีÉขบัเคลืÉอนโดยเครืÉองยนต์เขา้เขตปฏบิตักิารชั Êนใน (S-

SEC-CO-F0001) 

8.10 PPE สาํหรบัการทาํงาน Hot Work จะตอ้งสวมตาม PPE Matrix (S-BBS-CO-S0003) 

  

ระเบียบปฏิบติังานการขออนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0902 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้        18 ตุลาคม 2565 

พมิพค์รั ÊงทีÉ       2 Page     15/17             ID-1243/22 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน 

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

9. ความรบัผิดชอบ 
ตารางกําหนดบทบาทและความรบัผดิชอบสําหรบัระเบยีบปฏบิตังิานนีÊ 

ตําแหน่ง รบัผดิชอบโดย หน้าทีÉ 
ผูข้ออนุญาต 

 

พนักงานหรอืผูร้บัเหมาทีÉไดร้บั
การกําหนด 

การเตรยีมงาน และออกใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กดิ
ความรอ้นและประกายไฟ 

ผูค้วบคุมงาน  พนักงานหรอืผูร้บัเหมาทีÉไดร้บั
การกําหนด 

ตดิตาม และควบคุมงานอย่างใกลช้ดิเพืÉอใหแ้น่ใจว่างาน
ทาํไดอ้ย่างปลอดภยัและถูกตอ้ง 

ผูม้อํีานาจอนุมตัิ
ใบอนุญาต 

 

พนักงาน (ดรูะดบัผูม้อํีานาจ
อนุมตัใิบอนุญาตทาํงานและ
สว่นงานผูร้บัผดิชอบของแต่
ละพืÊนทีÉ (S-PSM-CO-

S0903)) 

การตรวจสอบเอกสาร การตรวจสอบสถานทีÉทาํงาน การ
ตรวจสอบและอนุมตัใิบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กดิ
ความรอ้นและประกายไฟ 

 

Fire Watch Man  

 

พนักงาน หรอืผูร้บัเหมาทีÉผ่าน
หลกัสตูรการดบัเพลงิขั Êน
พืÊนฐาน และขึÊนทะเบยีนแลว้ 

การทดสอบก๊าซในทีÉทาํงาน และเตรยีมอุปกรณ์ดบัเพลงิ
ตรวจสอบสภาพการทาํงาน และหยุดแหล่งกําเนิดประกาย
ไฟและดบัไฟในกรณีฉุกเฉิน  

ผูท้ดสอบก๊าซ  พนักงานหรอืผูร้บัเหมาทีÉไดร้บั
การฝึกอบรมการใชง้าน
อุปกรณ์ทดสอบก๊าซแบบ
พกพา 

ทดสอบก๊าซในทีÉทาํงานโดยเน้นความเสีÉยงทีÉมตี่อ
ใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กดิความรอ้นและประกาย
ไฟ 

 

เจา้หน้าทีÉ
ตรวจสอบความ
ปลอดภยั 

พนักงานในสว่นความ
ปลอดภยัหรอืผูร้บัเหมาทีÉ
ทาํงานเป็นผูต้รวจสอบความ
ปลอดภยั 

ตรวจสอบ และทดสอบกิจกรรมในทีÉทํางานเป็นไปตาม
เงืÉอนไขใบอนุญาตก่อนทีÉจะเริÉมการทํางาน Hot Work 

Class 1 

Standby Man พนักงาน หรอืผูร้บัเหมาทีÉ
ไดร้บัมอบหมายใหค้วบคุม
เครืÉองจกัร 

ตอ้งหยุดแหล่งกําเนิดประกายไฟ หยุด หรอืปิดเครืÉองจกัร
และดบัไฟทั Êงหมดของแหล่งไฟ หรอืแหล่งกําเนิดประกาย
ไฟ 

Fire Chief หวัหน้ากะทีÉมหีน้าทีÉ
รบัผดิชอบตอบโตเ้หตุภาวะ
ฉุกเฉินในพืÊนทีÉทีÉเหตุฉุกเฉิน
เกดิขึÊน 

มบีทบาทเป็นหวัหน้าทมีดบัเพลงิตาม Emergency 

Preparedness and Response Procedure (S-PSM-CO-

P1201) 

ผูป้ฏบิตังิาน พนักงานหรอืผูร้บัเหมา ดําเนินงานทีÉต้องการใบอนุญาตตามทีÉกําหนดหลังจาก
ได้รบัการออกใบอนุญาต และอนุมตัิอย่างถูกต้อง  และ
ปฏิบัติตามกฎของระเบียบปฏิบัติงานการขออนุญาต
ทํางานทีÉอาจทําใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟทีÉกําหนด
ไวอ้ย่างเคร่งครดั 
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10. การฝึกอบรม 
บุคลากรจะตอ้งปฏบิตัติามขอ้กําหนดการฝึกอบรม และความสามารถของระเบยีบปฏบิตักิารนีÊก่อนเริÉมงาน 

บุคคลเดยีวอาจบรรลุมากกว่าหนึÉงบทบาทตราบใดทีÉเขาหรอืเธอปฏบิตัติามขอ้กําหนดด้านสมรรถนะ  และ
สามารถปฏบิตัหิน้าทีÉหลายอย่างได้อย่างเต็มทีÉ เมืÉอเลอืกบุคลากรสําหรบัตําแหน่งเหล่านีÊควรพจิารณาถึง
ระดบัประสบการณ์และผลงานทีÉผ่านมาของผูน้ั Êน 

ระดบัของ 
ผูอ้บรม 

ผูเ้ขา้
อบรม 

หวัขอ้อบรม ความถีÉของการ
อบรม 

การประเมนิ ผลการ
ประเมนิ 

ระดบัรบัรู ้ พนักงานทีÉ
ระยอง 

 วตัถุประสงคข์องระเบยีบ
ปฏบิตังิานการขออนุญาต
ทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กดิ
ความรอ้นและประกายไฟ 

 หลกัการระเบยีบปฏบิตังิาน
การขออนุญาตทาํงานทีÉ
อาจทาํใหเ้กดิความรอ้น
และประกายไฟ 

 ขั Êนตอนของการขออนุญาต
ทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กดิ
ความรอ้นและประกายไฟ
พอสงัเขป 

 ภายใน 1 ปี
หลงัจากประจาํ
ตําแหน่ง 

 ฝึกอบรมซํÊาทุก 2 

ปี 

Written Test 

score > 80% 

HRA2 

Division 

ระดบั
ผูใ้ชง้าน 

พนักงานทีÉ
ระยอง 

 วตัถุประสงคข์องระเบยีบ
ปฏบิตังิานการขออนุญาต
ทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กดิ
ความรอ้นและประกายไฟ 

 หลกัการระเบยีบปฏบิตังิาน
การขออนุญาตทาํงานทีÉ
อาจทาํใหเ้กดิความรอ้น
และประกายไฟ 

 ระดบัการอนุมตั ิในแต่ละ
ขั Êนตอน 

 ภายใน 1 ปี
หลงัจากประจาํ
ตําแหน่ง 

 ฝึกอบรมซํÊาทุก 2 

ปี 

 Written Test 
score = 100% 

 

 On the Job 

Observation by 
individual 

HRA2 
Division 
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นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

řř. การตรวจติดตาม 

ขอ้กําหนดสาํหรบัการตรวจตดิตาม 

เพืÉอตรวจสอบว่าขั ÊนตอนการทํางานทีÉมปีระสทิธภิาพ และเป็นไปตามคําแนะนําของ PSM นั Êนจําเป็นต้องมี
การตรวจตดิตาม การตรวจตดิตามจะดาํเนินการภายในและภายนอกดงันีÊ: 
หลกัการ Regular Audit Internal Audit 

1 ผูร้บัผดิชอบ SWP Element Leader Audit Center 

2 ขอ้กําหนด ตามขอ้กําหนด Element นีÊ ขอ้กําหนดของ PSM ของ กนอ. 

3 ความถีÉ Audit  อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง 
4 คุณสมบตั ิAuditor 

SWP team members 

ทมีประกอบดว้ยพนกังาน และผูจ้ดัการ
สว่นทีÉผ่านการฝึกอบรมการตรวจ

ตดิตาม 

5 Checklists or Audit 

Guidance 

SWP Element Audit Checklist 

(S-PSM-CO-F0907) 

SWP Element Audit Checklist 

(S-PSM-CO-F0907) 
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 BST/BSTE) 

   

  (NBL) 
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1. ID-704/14 (re.1)  -  
( 01-10-15) 

( 1 2558) 
2. ID-732/17 (re.2)  1. Revised format procedure as PSM format  

2. Revised flowchart for work install Scaffolding (MF4-PSM-16-Ob04) 

( 01-09-17) 

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
1. ID-0058/22 (re.1) 1. Operating Procedures and Safe Practices Safe 

Work Permit S-PSM-CO-P0335 S-PSM-CO-

P0907  
2. (

21-22) 

3. 

(S-PSM-CO-S0901) 
    (  

    19-01-22 01-02-22) 
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1.  

 

 

2.  

BST  

 BST and BSTE Plant  Site 1 

 NB Latex Plant  Site 2 

: 

  

  (abseiling) ( rappelling) 

 

3.  
 100% (100 percent tie off) 

(fall arrest system) 

(work-positioning system) 

 

 (Abseiling) rappelling 

 
(fall arrest harness)  

 (Anchorage) Safety 

Line (cantilevered), 

(hanging or suspended scaffolding) 

5. BST Group  BST - BST 

BST) BSTE) Acrylonitrile Butadiene Latex (NBL) 

BST  ( JSR BST Elastomer (JBE) BST) 

6. Edge Protection

 

7.  ( ) (Fall Arrest Harness (Safety Harness))  

 ( ) 

 

8. (Fall Arrest System)  
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 (full-body harness) 

  (shock absorbing lanyard)

(short restraining lanyards) (self-retracting lifeline) 

 (self-locking snap hooks)  (carabineer-type 

rings)  

  

9. (Free Fall)   
10. (Free Fall Distance)  

(deceleration 

distance), (lifeline) (lanyard)

/

 

(Fall Prevention) 

 
12. (Fall Protection) 

(fall arrest systems) 

(safety nets)  (air bags) 

13.   

39 - 45   

14.  (Hierarchy of Controls)

 

15. (Fall Restraint)  

 

6 (Ladder)

 

17. (Lanyard) 

(absorber) 

18. (Mobile Elevating Work Platform (MEWP)/Man lift) 

, ,

 

9  
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20

S-PSM CO-F  

1   

22. Safety Standby Personnel -  

,

  ,

 

24. Self-Retracting Lifeline (SRL) - 

SRL  (trolley) SRL

 (trolley)  

 

(Suspension Trauma) 

 (fall arrest system) 

/

, (orthostatic) 

harness-induced pathology  

 

 

4.   

S-PSM-CO-P0901  

S-PSM-CO-P0910  
S-PSM-CO-S0901   
S-PSM-CO-F0926  
S-PSM-CO-F0901  Safe Work Permit 
S-PSM-CO-F0917  

S-PSM-CO-F0920  

S-PSM-CO-F0927  

S-PSM-CO-F0938   
S-PSM-CO-F0907  SWP Element Audit Checklist 
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5.  

 

A.   

B.  

 

  

2.  

  

  

  

 

A.   

 
S-PSM CO-P0901

 

  

 
(fall prevention) (fall protection) 

 

  

  

  

  

 (MEWPs)  

  

  

 , , ,  
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  (MEWP)  

 
 

 
Safety Standby 

 

 PPE

 

B.  

 

 2
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 (  

 2  

  

  

 /  

  

5.  

 , , , 10  
  

S-PSM CO-P  
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6.  

 

 
   

  (Key Output)

1. Key Output -> 
    /
     

2. Key Output -> 
    
    

, 
 , 

2.1 S-PSM-CO-F0917
     

Key Output -> 

2.2 S-PSM-CO-F0927 MEWP 
       MEWP Checklist Form

Key Output -> 

MEWP
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  (Key Output)

3. S-PSM-CO-F0926
    

S-PSM-CO-F0901

Key Output -> 

4. S-PSM-CO-F0920 
(s)  

S-PSM-CO-F0938 

4.1 
       Key Output -> 

Key Output ->

 

5. S-PSM-CO-F0926

Key Output -> 
-> No

Yes

MEWP

MEWP
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7.  
 

  

S-PSM CO-F , S-PSM CO-F , 

Safe Work Permit S-PSM CO-

F  

  

1

S-PSM CO-

F0926 , ,

   

  

 ( )  Safe Work 

Permit,   

  

 (S-PSM-
CO-F0920)  

  

 

S-PSM CO-F0926 ( , ) 
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S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 

S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 

S-PSM-CO-F0927 

S-PSM-CO-F0927 

S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 
S-PSM-CO-F0928 

S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 

 /  / 
S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 
S-PSM-CO-F0920 

 

S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 

 /  / 
S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 
S-PSM-CO-F0920 

 

? 

A 

3 
?

? 

(15
) 

? 

2 

, 
,

?

1

No
safety 

harness)

?

6 

? 

safety harness)  

4
?

/ 
/ 

? 
6 

(safety harness)  

10 safety harness)  

END
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S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 

 ( )
S-PSM-CO-F0927 

 (safety harness)
S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 

 ( )
S-PSM-CO-F0927 

 (safety harness)
S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 

( )
safety 

harness)  

( 2 

? 

1

END

?

3

END

2 

? 

(
?

( ) ?

safety 
harness)  

2

2

safety harness
lifeline)  

?

(
?
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8.  

 

 
  

 
 

 

 

1.4  

 
 

 100% ( percent tie 

off) 

S-PSM-CO-F0927 
S-PSM-CO-F0917 

S-PSM-CO-F0927 

,

?

3

safety harness)  

2

/
2 

? 

?

END

END

END
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 BST 

 

 

 , , , 10  

 

 

 /

 

 
 

 
 

  

  

  

1.12 0  

 (  

  

 
 

 

  
 

 

 
 

 
 

2.6 4  

7  

8 
(three points of 

contact)  
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1  three points of contact  

 three points of contact  

9 
three points of contact)  

 
 

2  

 three points of contact  

 

A)  

 

 

A 
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A.1)  

1) 
(three points of contact)  

 

  

 
 

 
 

  ( 1   
A.2) A 

 three points of contact)  

A  

A  

 
 

 

 

A  
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3   
4   

  ( 1 )  

  ( . 5). 

 
 

 

B)   

 OSHA  

2  , , 

  

3   (three points of contact)  
 

(MEWPs)  (Man Basket)  
(MEWPs)

(MEWPs)
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1 20/30 ID-0058/22

MEWPs;

Man Basket) 

100% 

(100 percent tie-off) (MEWP)

Man Basket) 

(Safety Sling) Man Basket) 

S-PSM-CO-P0910

(MEWP)

(MEWP)

(MEWP)

(MEWP)

S-PSM CO-F

(MEWP) 
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MEWP)  

 
-  

 

 

 

 

 Safe Work Permit   

 
 

 4

7.20

 (S-PSM-CO-F0938) 

 
  

 
S-PSM CO-F  

 

 

 -   /

-  

 

S-PSM CO-F  

 1

S-PSM CO-F0920  
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  4  

 

  

  

 
  

 /

 

  

 
(toeboards)

 

 
; midrails toeboards 

 

  

  

 

200 25

 
 ( 3  
 , ,

S-PSM CO-F  

TOPRAIL / 
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2

100% ( percent tie off) 

 

 
 

 

  

  

  

 
 

 ,

 

 
 

 
 

 
,  

 

 
roof brackets 

 
S-PSM-CO-P0907  1  2565 

 1 24/30  ID-0058/22 
 

 

 

 
100% 

(100 percent tie off) 

 
 

 

/ /  
6 10 

100% (100 percent tie off)  

10 

100% (100 percent tie off)

 
 

 

100% (100 percent tie off) 
 

 

 (

 

 -  
 

 percent tie off 
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ISO tank 

 
9   

9  

 

9   

 

9   

 (toe borad)  

 

 

 

 

 

A)  

 

 
 

 
(S-PSM-CO-S0901)  
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B)  

 

(Free Fall Distance) 

(Free Fall Distance) 

 
Fall Clearance Distance 

2  
 ,  

Clearance Height 

 

( , 6 

 

  (SRL)/  

Clearance Height = SRL

 

  Clearance Height 
C)  
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D)  

Safety Standby 

i Safety Standby 

 

E) 100% ( Percent Tie Off) 

Tie off)

  

(twin lanyards systems  twin-tailed lanyards) 

10

Percent Tie Off) 

 
 

 
100% ( Percent tie off)  
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1   (S-PSM-CO-F ) 

 

1   

 ? 

 ? 
 ? 

 
? 

 

1  

 
 
9.  

 
   

 

   

  
 

   

 
 

 
 

MEWP) 
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 (MEWP) 
Safety Standby 

 
 

 

   
 
10.  

 

 

 

 

 

 
  

 

1. 

 

GMF SHE 

Orientation 
  

2  

N/A e-HR Program 

2.  

 

 

  
 

2  

 

= % 

e-HR Program 
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11.  

 
PSM

 

 
   

1  SWP Element Audit Center 

2    

3  1   1  

4  
BST 

 

BST 

 

5 
Checklists or 

Audit Guidance 

SWP Element Audit Checklist (S-

PSM-CO-F0907) 

SWP Element Audit Checklist  

(S-PSM-CO-F0907) 

 

ระเบียบปฏิบติังานการทาํความสะอาดด้วย High Pressure Water Jet 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0908 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้           25 พฤษภาคม 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ       1 หน้า     1/28              ID-0572/23 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

เอกสารควบคมุ 

ของ 
บริษทั กรงุเทพ ซินธิติกส ์จาํกดั 

บริษทั บีเอสที อิลาสโตเมอรส์ จาํกดั 
 

 

 
ระเบียบปฏิบติังานการทาํความสะอาดด้วย High Pressure Water Jet 

High Pressure Water Jet Cleaning Procedure 

 

  

  

เตรียมโดย  วธิาน ทองประไพ 
SWP Element Team 

  

  

ทบทวนโดย สมเกียรติ บุญศกัดิÍศรี 

ผูจ้ดัการฝ่ายการพฒันาอย่างยั Éงยนื  
และผูจ้ดัการสว่นความปลอดภยัและอาชวีอนามยั(รกัษากาแทน) 
สนัติ ภทัรพนาวนั 

ผูนํ้าดา้นบรหิารความปลอดภยักระบวนการ 
และการป้องกนัการสญูเสยี 

  

  
 วิโรจน์ เลิศสลกั 
อนุมติัใช้โดย ผูจ้ดัการโรงงาน BST/E 
 ชชัวาล ขนัธทตับาํรงุ 

ผูจ้ดัการโรงงาน NBL 
  

 

รายละเอียดการแก้ไขเอกสาร 

ระเบยีบการปฏบิตังิานนีÊจะไดร้บัการทบทวนอย่างน้อย หนึÉง ครั Êงทุกสองปีปฏทินิ 

ระเบียบปฏิบติังานการทาํความสะอาดด้วย High Pressure Water Jet 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0908 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้           25 พฤษภาคม 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ       1 หน้า     2/28              ID-0572/23 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

1. ID-679/15 (re.1)   - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

    (ประกาศ 22-09-58) 
    วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้1 พฤศจกิายน 2558 

2. ID-100/17 (re.2) - แกไ้ขขอ้ความ การใชบ้นัไดแบบ "A" เฟรม อนุญาตใหใ้ชไ้ดเ้ฉพาะ 
HPWJ Class C เท่านั Êน (หน้า řś) 

    (ประกาศ Řř-Řś-řş) 
3. ID-568/17 (re.3)  เรยีบเรยีงหวัขอ้ใหม่ และเพิÉงเตมิตามรางในหวัขอ้ řŘ และ řř  

   Training and auditing 

(Announcement 07-07-17) 
4. ID-276/18 (re.4) As CAPA of PSM Audit No.MT3AB-PSM-17-Ma04 which 

commented that there shall be added following requirement into the 

HPWJ Procedure and Form. (Page 20) 
(Announcement 14-05-18) 

5. ID-269/19 (re.5) Add Except: HPWJ cleaning reactor work in confined space at Site 

2 must be follow Work Instruction for Confined Manual Jet Cleaning 

Reactor (I-MT2-BL-W008). 
(Announcement 28-03-19) 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
1. ID-0572/23 (re.1) 1. ขอยา้ยเอกสารจาก Operating Procedures and Safe Practices ไป 

Safe Work Permit จากรหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0337 เป็น S-PSM-

CO-P0908 

2. เพิÉมนิยามของ Auto Jet กบั Manual Jet 

3. เพิÉม กรณีเป็นงานทําความสะอาด Heat Exchanger แบบ Auto Jet 

Cleaning ตอ้งไม่มผีูป้ฏบิตังิานในรศัม ี3 เมตร หรอื อยู่ในรศัมอีนัตราย
จากแรงดนันํÊาสงู 

    (คุณวธิาน ผูข้อทาํการเอกสาร) 
(ประกาศ 25-05-23) 

 
 

 

 

 

  

EM-BK0565
Rectangle



ระเบียบปฏิบติังานการทาํความสะอาดด้วย High Pressure Water Jet 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

สารบญั 
 

 

1. วตัถปุระสงค ์ 4 

2 . ขอบเขต 4 

3. คาํจาํกดัความ 4 

4. ระเบียบปฏิบติังานอ้างอิงและเอกสารสนับสนุน 7 

5.หลกัการในงานการทาํความสะอาดด้วย HIGH PRESSURE WATER JET 8 

6. ผงัของกระบวนการทาํงาน 9 

7. รายละเอียดของขั Êนตอนการทาํความสะอาด HPWJ: 10 

Š.  ข้อกาํหนด 11 

9.  บทบาทและความรบัผิดชอบ 24 

10. การฝึกอบรม 27 

11. การตรวจติดตาม 28 
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ř. วตัถปุระสงค ์

วัตถุประสงค์ของระเบียบปฏิบัติงานการทําความสะอาดด้วย  High Pressure Water Jet คือใช้ในการ
ปฏบิตังิานสําหรบั Jet Operator ระบบ High Pressure Water Jet โดยมแีนวทางปฏบิตัแิละขอ้กําหนดใน
การปฏบิตังิานอย่างปลอดภยัในการป้องกนั  Jet Operator อุปกรณ์ และบุคคลอืÉนทีÉอยู่ในบรเิวณใกลเ้คยีง  
ระเบยีบปฏบิตังิานนีÊได้รบัการพฒันาเพืÉอทีÉจะรบัมอืกบัความเสีÉยงของการฉีดนํÊาแรงดนัสูงในการทําความ
สะอาด และได้กําหนดขอ้กําหนดขั ÊนตํÉาสําหรบัการทํางานอย่างความปลอดภยักบัเครืÉอง High Pressure 

Water Jet Cleaning 

 

2. ขอบเขต 

ระเบยีบปฏบิตังิานการทําความสะอาดดว้ย High Pressure Water Jet นําไปใชใ้นกลุ่มบรษิทั BST ต่อไปนีÊ: 
 BST and BSTE Plants ณ Site 1 

 NB Latex Plant ณ Site 2 

ระเบียบปฏิบตัิงานนีÊยงัใช้กบัการงานอืÉนทีÉดําเนินการในโรงงานในกลุ่มบรษิัท BST ทั ÊงในและนอกพืÊนทีÉ
กระบวนการผลติ 
 

3. คาํจาํกดัความ 

กลุ่มบริษัท BST – กลุ่มบรษิัท BST  - หมายถึง บรษิัทในเครอื BST ประกอบด้วย บจก. กรุงเทพ ซิน
ธติกิส ์(BST) บจก.บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ (BSTE) และธุรกจินํÊายาง Acrylonitrile Butadiene Latex (NBL) 
ภายใต ้BST  (ยกเวน้ BST ENEOS Elastomer (BEE) ไม่รวมอยู่ในกลุ่มบรษิทั BST) 
Hot Work – งานทีÉใชค้วามรอ้น หรอือาจก่อใหเ้กดิความรอ้น หรอืประกายไฟทีÉเหน็ไดช้ดัเจน สามารถแยก
ออกเป็น Ś ประเภทดงัต่อไปนีÊ 

a. Hot Work Class 1 หมายถงึงานทีÉทาํใหเ้กดิความรอ้นหรอืประกายไฟทีÉเหน็ไดช้ดัเจน หรอื
มคีวามเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กดิไฟไหมอ้ย่างรุนแรงในพืÊนทีÉกระบวนการผลติ 

b.  Hot Work Class 2 หมายถึงงานทั ÉวไปทีÉทําให้เกิดความร้อนโดยไม่มปีระกายไฟชดัเจน 
และมคีวามเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กดิสารเคมหีรอืวตัถุไวไฟรั Éวไหล 

ทีÉอบัอากาศ – พืÊนทีÉทีÉมทีั Êงองคป์ระกอบครบ 3 เกณฑต์่อไปนีÊ: 
1.  พืÊนทีÉทีÉมขีนาดใหญ่พอและกําหนดใหพ้นกังานสามารถเขา้ไปได้ 
2.  พืÊนทีÉทีÉจาํกดั ช่องทางสาํหรบัการเขา้หรอืออก 

3.  พืÊนทีÉทีÉไม่ไดอ้อกแบบมาสาํหรบัการเขา้ปฏบิตังิานอย่างต่อเนืÉอง 
Automatic unloader valve –อุปกรณ์ทีÉปรบัความดนัโดยอตัโนมตับิน Pump โดยการปล่อยไหลอย่าง 
อสิระเมืÉอพบว่า Nozzleปิด และคอยปรบัปรมิาณนํÊาทีÉสง่ไปยงั NozzleขึÊนอยู่กบัความดนัทีÉกําหนดโดย Jet  

Operatorและขนาดของ Pump 
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Bursting disc – อุปกรณ์ความปลอดภยัทีÉออกแบบมาให้แตกและจ่ายนํÊาส่วนทีÉแรงดนัเกิน เพืÉอป้องกนั
ไม่ใหแ้รงดนัทีÉเกนิระดบัทีÉกําหนด (และจาํเป็นตอ้งเปลีÉยนก่อนทีÉใชง้านต่อ) 
Dry shut-off valve – วาลว์ควบคุมทีÉมคีวามสามารถในการปิดการไหลออกไป Nozzleอย่างสนิท มกัจะพบ
ในรปูแบบของไกปืนหรอืวาลว์ทีÉเทา้นํามาใชร้่วมกบั regulator หรอื automatic unloader valve 

Dump system – ระบบการควบคุมทีÉเปิดเสน้ทางการไหลอสิระสําหรบันํÊา ซึÉงจะช่วยลดความดนัของระบบ
ใหอ้ยู่ในระดบัทีÉปลอดภยัโดยไม่ตอ้งปิดการไหลไป Nozzle 

ระบบควบคุมไฟฟ้า - ระบบการควบคุมทีÉใช้ Servo Mechanisms ต่างๆ เพืÉอควบคุมความเร็วของ
เครืÉองยนตแ์ละความดนัของระบบเครืÉองสูบนํÊา โดยปกตจิะใชว้ธิกีาร  ‘hold to activate’ switch (เช่น ใชเ้ทา้
เหยยีบค้างไว้) เพืÉอให้ระบบทํางานตามสภาวะทีÉตั Êงไว้ และทํางานโดยไม่ต้องมรีะบบ  shut-off or dump 

valve ในสาย Nozzle 
Fan/Rotary jet —เป็นการกระจายกระแสของนํÊาในระนาบเดียวให้ครอบคลุมวงกว้างของชิÊนงาน การ
ประยุกต์ใช้โดยทั ÉวไปคอืการทําความสะอาดพืÊนทีÉขนาดใหญ่ทีÉใช้พลงังานน้อยลงในการกําจดัสารทีÉไม่พงึ
ประสงค ์

Flexible lance – ท่ออ่อนทีÉใชส้่งนํÊาไปยงั nozzle ผ่านพืÊนทีÉปิด เช่น ระบบท่อ เป็นต้น ท่ออ่อนนีÊส่วนใหญ่
ใชท้าํความสะอาดท่อทีÉมสีว่นโคง้มากกว่าหนึÉงโคง้ 
Foot control valve —วาลว์ควบคุมการทาํงานทีÉกระตุน้การทาํงานดว้ยเทา้ Jet Operator 

การทาํความสะอาดด้วย High Pressure Water Jet – เป็นการทําความสะอาดดว้ยการใชนํ้ÊาแรงดนัสูงทีÉ
มหีรอืไม่มกีารเตมิสารเคมหีรอืสารขดัสอีืÉนๆ เพิÉมขจดัสิÉงไม่ตอ้งการบนพืÊนผวิต่างๆ 

High pressure water jetting system (HPWJ) ระบบการส่งนํÊ าซึÉงประกอบด้วยแหล่งพลังงาน (เช่น 
มอเตอร์ไฟฟ้าหรือเครืÉองยนต์ IC) ปั Ëม ระบบควบคุม ท่อ Nozzle และส่วนประกอบอืÉน ๆ และชิÊนส่วน
อุปกรณ์ทีÉจําเป็นสําหรบัการทํางาน หน้าทีÉของระบบคอืการเพิÉมความเรว็ของของเหลวทีÉจุดใชง้าน อนุภาค
ของแขง็หรอืสารเคมเีพิÉมเตมิอาจไดร้บัการประยุกตใ์ช ้แต่ไม่ทาํใหเ้กดิการอุดตนัทีÉทางออกของอุปกรณ์หรอื 

nozzle ในทุกกรณี 

Hose assembly — ท่อทีÉต่อกบั couplings หรอื end fittings ทีÉต่อไว ้ตามคาํแนะนําของผูผ้ลติ 

Jetting gun – คอืปืนแบบพกพาทีÉมสีว่นประกอบของวาลว์ lance และ Nozzle  
Lancing – คอื การประยุกต์ใช้ lance และ Nozzle ในการทําความสะอาดภายในท่อดว้ยการดนัเขา้และดงึ
ออก ทั ÊงนีÊอาจจะขบัเคลืÉอนไปขา้งหน้าหรอืถอยหลงั และอาจจะมกีารผลติในรูปทรงต่างๆ ขนาด และการ
รวมกนัของการหมุนไปขา้งหน้าและขา้งหลงั 
Flexible lancing – การประยุกตใ์ช ้flexible lance ทีÉมคีวามยดืหยุ่นพอทีÉจะโคง้งอ การใชง้านสว่นใหญ่เป็น
แบบ manual แต่น้อยครั Êงอาจจะเป็นแบบอตัโนมตั ิ

Rigid Lancing – การประยุกต์ใช้ของ lance ทํามาจากท่อ stainless steel โดยการใชนํ้Êาแรงดนัสูง การทํา
ความสะอาดดว้ยการดนัเขา้และดงึออกโดยระบบ Manual หรอือตัโนมตั.ิ  
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Nozzle – Nozzle ทีÉมชี่องฉีดนํÊาหนึÉงหรอืมากกว่าหนึÉง (orifices) ช่องทีÉปล่อยนํÊาออกจากระบบ Nozzle จะ
จํากดัการไหล การเร่งนํÊาให้ได้ความเรว็ทีÉต้องการ และสร้างรูปแบบการไหลทีÉจําเป็นและกระจายไปตาม
รูปแบบทีÉต้องการ การรวมกนัของ Nozzleดา้นหน้าและด้านหลงั มกัจะใชเ้พืÉอความสมดุลของแรง Nozzle

ดงักล่าวมกัจะถูกเรยีกว่าเป็นหวั tip หรอื orifice 

Jet Operator – ผูท้ีÉไดร้บัการฝึกอบรมและได้แสดงใหเ้หน็ความสามารถในการดําเนินการทําความสะอาด
ด้วยนํÊ าแรงดันสูงทีÉได้รับมอบหมายงาน ได้แก่ Lance Operator และ Pump Operator และ Safety 

Observer 

Reaction force - แรงทีÉเกิดจากการเคลืÉอนไหวของนํÊาทีÉออกจาก  Nozzle ซึÉงมีทิศทางตรงข้ามกับการ
เคลืÉอนทีÉของนํÊา 
Regulator valve – วาล์วทีÉใชป้รบัปรมิาณนํÊาทีÉส่งไปยงั Nozzleแบบอตัโนมตั ิขึÊนอยู่กบัความดนัทีÉกําหนด
โดยผูค้วบคุมและความจุของเครืÉองสบูนํÊา ซึÉงแตกต่างจากวาลว์ unloader อตัโนมตัทิีÉไม่ไดล้ดแรงดนัของปัÊม 

งานประจาํ - งานทีÉจะดําเนินการเป็นปกตหิรอืตามช่วงเวลาทีÉระบุ; กจิกรรมในแต่ละวนั เช่น การทําความ
สะอาดเครืÉอง dryer หรอื wet tank strainer & mixer กจิกรรมทีÉม ีwork instruction (WI) ได้รบัการอนุมตัิ
จากเจา้ของพืÊนทีÉ 
งานไม่ประจาํ - เป็นงานเฉพาะหรอืงานทีÉมกีารดําเนินการเป็นระยะๆ หรอืไม่ไดท้าํเป็นประจาํและเนืÉองจาก
ธรรมชาติของงานทีÉจะต้องควบคุมตามลําดบัเพืÉอดําเนินการได้อย่างปลอดภยั งานเหล่านีÊรวมถึงการใช้
พืÊนทีÉ/ทรพัยากรของผูอ้ืÉน (อุปกรณ์, พนกังานผูร้บัเหมา ฯลฯ ) 
วาลว์ระบาย - วาลว์ซึÉงจะเปิดอตัโนมตัเิพืÉอปล่อยของไหลทาํใหค้วามดนัลดลง 
ผู้สงัเกตการณ์ความปลอดภยั - สมาชกิของทมีงานทีÉไดร้บัมอบหมายงานต่อไปนีÊ: 

 การสงัเกตการทาํงาน jet และพืÊนทีÉปิดกั Êน 

 การหยุดเดนิเครืÉองระบบ ในกรณีฉุกเฉินหรอืมเีหตุผดิปกต ิ

 การควบคุม (หรอืการสืÉอสารไปยงัผู้ควบคุม) ความดนัของระบบตามความต้องการของผู้
ควบคุม 

 การควบคุมการเขา้ถงึของบุคลากรในพืÊนทีÉปิดกั Êน 

วาลว์ความปลอดภยั - วาล์วอตัโนมตัโิดยไม่มกีารใชพ้ลงังานใดๆ นอกเหนือจากนํÊา การปล่อยออกตามทีÉ
รบัรองเพืÉอป้องกนัแรงดนัเกดิจากทีÉกําหนดไว ้โดยได้รบัการออกแบบให้ปิดและป้องกนัการไหลหลงัจากทีÉ
สภาวะความดนัทีÉไดร้บัการแกไ้ข 
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Water jet 

 Water jet— กระแสนํÊาจาก jet stream ทีÉออกของแต่ละ Nozzle ลกัษณะของลํานํÊาจะถูกกําหนดโดย
รปูแบบของ Nozzle ในขณะทีÉความเรว็จะถูกกําหนดโดยการออกแบบ Nozzle พืÊนทีÉ Nozzleและ 

 Straight jet—กระแสของนํÊาทีÉฉีดตรงบนพืÊนทีÉเล็กๆ เพืÉอลดการกระจาย การประยุกต์ใช้ทั Éวไปเหมาะ
สาํหรบัการตดัหรอืการทาํความสะอาดชิÊนงานดว้ยแรงเฉือนหรอืชิÊนงานทีÉเกาะยดึเหนียวแน่น 

 Fan jet— กระแสของนํÊาทีÉฉีดกระจายใหค้รอบคลุมชิÊนงานเป็นวงกวา้ง การประยุกตใ์ชโ้ดยทั Éวไปคอืการ
ทาํความสะอาดพืÊนทีÉขนาดใหญ่ทีÉตอ้งใชพ้ลงังานน้อยลงในการกําจดัสารทีÉไม่พงึประสงค์ 

Auto Jet Cleaning     - การปฏบิตัโิดยใชอุ้ปกรณ์ทําสะอาดแบบเคลืÉอนทีÉไดเ้องแบบอตัโนมตั ิเช่น Auto 

box, Auto Feed 

Manual Jet Cleaning - การปฏบิตัโิดยมผีูป้ฏบิตังิานใชอุ้ปกรณ์ในการทําความสะอาดอุปกรณ์ ขณะมี
แรงดนันํÊาสงู เช่น Jet Gun, Jet Lance 
 

 
4. ระเบียบปฏิบติังานอ้างอิงและเอกสารสนับสนุน 

4.1 ระเบียบปฏิบติังานทีÉเกีÉยวข้อง 

1. S-PSM-CO-P0901 Safe Work Permit Procedure  
2.  S-PSM-CO-P0903  Isolation of Chemicals and Energy Sources Procedure  

3.  S-PSM-CO-P0905 Confined Space Entry Procedure  

4. S-PSM-CO-P0907 Work at Height Procedure 

5. S-PSM-CO-P0332  First Line Break Procedure 

 

Ŝ.Ś เอกสารสนับสนุนและแบบฟอรม์: 
1. I-28-03-W008  Work Instruction for Confined Manual Jet Cleaning Reactor 

2. S-BBS-CO-F0001 Deviation Form  

3. S-PSM-CO-F0925 HPWJ Cleaning Permit 

4. S-PSM-CO-F0901  Safe Work Permit Form 

5. S-PSM-CO-F0903  JHA Form 

6. S-PSM-CO-F0913  First Line Break Form 

7. S-PSM-CO-F0914 Confined Space Permit Form 
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5. หลกัการในงานการทาํความสะอาดด้วย HIGH PRESSURE WATER JET 
1) เพืÉอปกป้องบุคลากรจากการบาดเจ็บในระหว่างการทํางาน HPWJ โดยใช้มาตรการป้องกัน 

ดงัต่อไปนีÊ 
a) กําหนด, วางแผน ตรวจสอบ และอนุมตักิารทาํงาน โดยผูม้อีํานาจ 

b) กําหนดคุณสมบตัขิองอุปกรณ์ HPWJ ทีÉถูกตอ้ง รวมถงึการตรวจสอบ บํารุงรกัษา  
 และการใชง้าน 

c) อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล (PPE) 
d) การปิดกั Êน การเตรยีมพืÊนทีÉทํางาน และควบคุมอุปกรณ์ ก่อนและระหว่างการทํางาน HPWJ 

อย่างปลอดภยั 

e) การดาํเนินการ ตรวจสอบการทาํงานและสภาวะเงืÉอนไขอย่างถูกตอ้ง 
วธิกีาร ความต้องการ แบบฟอรม์ และความรบัผดิชอบ สําหรบัดําเนินการมาตรการป้องกนัดงักล่าวขา้งต้น
อธบิายไวใ้นสว่นต่อๆ ไปของเอกสารนีÊ 
 

2) หลกั HPWJ ทาํความสะอาดในขั Êนตอนกระบวนการทาํงานคอื 

 

คําอธบิายและความต้องการของแต่ละขั Êนตอนเหล่านีÊถูกกําหนดไวใ้นกระบวนการทํางานต่อไปผงัและ
รายละเอยีดของขั Êนตอน. 
  

รายการทีÉเกีÉยวขอ้ง งานไม่ประจาํ งานประจํา 
การกําหนดประเภทงาน HPWJ     
การเตรยีมเอกสาร Safe Work Permit    

การอนุมตัแิละใช ้HPWJ Cleaning Checklist     
การอนุมตัใิบอนุญาต Safe Work Permit    

การดําเนินงาน     
การตรวจสอบสถานทีÉหลงัจากการทาํความสะอาด     
การปิดการทาํงาน     
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6. ผงัของกระบวนการทาํงาน  

 

ข ัҟนตอนการ
ทาํงาน

งานทีѷทาํไม่
ประจาํ กระบวนการทาํงาน งานทีѷทาํประจาํ เอกสารทีѷเก ีѷยวขอ้ง (ผลลพัธ)์

1. ผูร้อ้งขอ 1. ผูร้อ้งขอ S-PSM-CO-P0908 : HPWJ Procedure  (Definition part)

S-PSM-CO-F0903 : Job hazard Analys is

ถา้มงีานอืѷนเก ีѷยวขอ้ง
S-PSM-CO-F0914 : Confine Space Permit

S-PSM-CO-F0925 :  High Pressure Water Jet Cleaning Permit

S-PSM-CO-F0925 :  High Pressure Water Jet Cleaning Permit

S-PSM-CO-F0901 : Safe work permit

7. ผูร้อ้งขอ

S-PSM-CO-F0903 : Job hazard Analys is
S-PSM-CO-F0925 :  High Pressure Water Jet Cleaning Permit

S-PSM-CO-F0901 : Safe work permit

10. ผูค้วบคุมงาน 6. ผูค้วบคุมงาน S-PSM-CO-F0903 : Job hazard Analys is

S-PSM-CO-F0925 :  High Pressure Water Jet Cleaning Permit

11. ผูค้วบคุมงาน 7. ผูค้วบคุมงาน

12. ผูค้วบคุมงาน 8. ผูค้วบคุมงาน

13. ผูค้วบคุมงาน 9. ผูค้วบคุมงาน

S-PSM-CO-F0925 :  High Pressure Water Jet Cleaning Permit

14. ผูค้วบคุมงาน 10. ผูค้วบคุมงาน

S-PSM-CO-F0925 :  High Pressure Water Jet Cleaning Permit

S-PSM-CO-F0901 : Safe work permit (Non-routine work)

12.Unit Supervisor
ของพืҟนทีѷ

4. หวัหนา้กะของ
เจา้ของพืҟนทีѷ

6. หวัหนา้กะของ
เจา้ของพืҟนทีѷ

5. หวัหนา้กะของ
เจา้ของพืҟนทีѷ

15. Unit Supervisor
ของพืҟนทีѷ

11.Unit Supervisor
ของพืҟนทีѷ
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8. Unit Supervisor
ของพืҟนทีѷ

9. Unit Supervisor
ของพืҟนทีѷ

16.Unit Supervisor
ของพืҟนทีѷ

17. ผูร้อ้งขอ/         
 ผูค้วบคุมงาน

2. ผูร้อ้งขอ/
ผูค้วบคุมงาน

4. หวัหนา้กะของ
เจา้ของพืҟนทีѷ

3. หวัหนา้กะของ
เจา้ของพืҟนทีѷ

5. หวัหนา้กะของ
เจา้ของพืҟนทีѷ

1.
 ก

าํห
นด

ปร
ะเ

ภท
ขอ

งง
าน

2.
กา

ร
เต

รยี
ม

เอ
กส

าร
ใบ

อน
ุญ

าต
ทาํ

งา
นฃ

3.
กา

รอ
นมุ

ตัแิ
ละ

ใช
้

รา
ยก

าร
ตร

วจ
สอ

บ 
Hi

gh
 P

re
ss

ur
e 

W
at

er
 Je

t
 C

le
an

in
g P

er
m

it

เริѷม

งานท ีѷทาํงานท ีѷทาํ
ไม่ประจํา

ไม่ใช่

ใช่

การเตรยีมเอกสารใบอนุญาตทาํงาน.

ทํา Check list ตาม ส่วนท ีѷ 1 - 3

Review ผลการทาํ Check 
List ส่วนท ีѷ 1 - 3

พจิารณาผล
จาก Check list

อนุมตั ิ Permit ส่วนท ีѷ4

ทําการแกไ้ข
ในขอ้ทีѷไมผ่า่น

ไม่ผา่น

ผา่น

ทาํแบบฟอรม์ Work Permit

ทบทวน JHA, HPWJ Check list 
และ เอกสารอ ืѷนๆท ีѷเก ีѷยวขอ้ง

พจิารณาการ
เปิดงาน

ยกเลกิงาน

อนุมตั ิ

เร ิѷมทาํงาน Jet

ทาํ Checklist ตาม ส่วนท ีѷ 5
- ตรวจสอบความปลอดภัยระหว่างปฏบิัตงิาน

สิҟนสุดการทาํงาน

ตรวจสอบสถานท ีѷทาํงานและ
แกไ้ขใหส้ะอาดเรยีบรอ้ย

ทาํ Checklist ตาม ส่วนท ีѷ 7

ตรวจสอบ
สถานทีѷทํางาน

ยอมรบัได้

ยอมรบัไม่ได้

- ทําตามรายการส่วนทีѷ 7  และ อนมุตัปิิดงานใน HPWJ  Permit
- อนมุตัปิิดงานใน Safe Work  Permit (Non-routine work)

จบการทาํงาน

ไม่อนุมตั ิ

ปิด Work Permit Form
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7. รายละเอียดของขั Êนตอนการทาํความสะอาด HPWJ: 
7.1 การกาํหนดประเภทงาน HPWJ 

- ผู้ร้องขอกําหนดประเภทของงาน HPWJ (ไม่ว่าจะเป็นงานประจําหรอืทํางานไม่ประจํา) โดย
การตรวจสอบตามวธิปีฏบิตังิานสาํหรบั jet cleaning จากแต่ละเจา้ของพืÊนทีÉ  

7.2 การเตรียมเอกสารใบอนุญาตทาํงาน (Safe Work Permit) 
- สาํหรบังานไม่ประจาํ ผูร้อ้งขอตอ้งเตรยีมเอกสารและปฏบิตัติาม S-PSM-CO-P0901 Safe 

Work Permit Procedure   
ş.ś การอนุมติัและใช้ ใบอนุญาต HPWJ Cleaning (S-PSM-CO-F0925) 

- ในขั ÊนตอนนีÊเพืÉอใหเ้สรจ็สมบูรณ์ ผูร้อ้งขอจะตรวจสอบ HPWJ Cleaning Checklist ดงันีÊ 
 กําหนดพืÊนทีÉทํางานและพืÊนทีÉดําเนินการ ระบุการจัดหมวดหมู่ HPWJ และตรวจสอบ
รายละเอยีดของการทาํงาน 

 สืÉอสารรายละเอียดของการทํางานและ JHA ให้ทีม HPWJ และUnit Supervisor หรือ
หวัหน้ากะเจ้าของพืÊนทีÉทราบและเซ็นชืÉอในใบอนุญาต HPWJ Cleaning และ JHA และ
ตรวจสอบใบอนุญาตของทมี HPWJ กบัขอ้มลูทีÉลงทะเบยีนไว ้

 ตรวจสอบสถานทีÉทํางานและการเตรียมอุปกรณ์ความปลอดภัย เช่น การปิดกั ÊนพืÊนทีÉ 
สญัญาณเตือน ฯลฯ หากการทําความสะอาด HPWJ ทีÉอยู่ใน confined space ผู้ร้องขอ
จะตอ้งขอ deviation form (S-BBS-CO-F0001) ก่อนทีÉจะดาํเนินการ 
ยกเวน้: งานทาํความสะอาด HPWJ Reactor ในทีÉอบัอากาศทีÉ Site 2 จะตอ้งปฏบิตัติาม
วธิกีารปฏบิตังิานการทาํงาน Confined Manual Jet Cleaning Reactor (I-28-03-W008) 

 ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล ว่าเพยีงพอกบัปรมิาณของทีมงาน HPWJ 
และสอดคลอ้งกบัหลกัเกณฑข์อ้กําหนดดา้นความปลอดภยัในการทํางาน 

 ตรวจสอบสภาวะของ HPWJ Pump และอุปกรณ์เสรมิอืÉนๆ เพืÉอใหส้อดคลอ้งกบัขอ้กําหนด 
เช่น ใบอนุญาตของ HPWJ จะไม่หมดอายุก่อนการใชง้าน หลงัจากเสรจ็สิÊนขั ÊนตอนทีÉ 5 ผู้
รอ้งขอจะสรุปประเดน็เฉพาะทีÉ "ไม่ผ่าน" ขอ้กําหนด 

 ขั ÊนตอนทีÉ 6 : หัวหน้ากะของเจ้าของพืÊนทีÉต้องทบทวนและอนุมัติผลทีÉได้จากรายการ
ตรวจสอบ ถ้าบางหวัขอ้มกีารระบุไวว้่า "ไม่ผ่าน" ผูอ้นุมตัจิะต้องขอใหท้ําการแก้ไขให้เป็น
เป็นไปตามขอ้กําหนดก่อนทาํการเริÉมปฏบิตังิาน 

7.4 การอนุมติัและใช้ใบอนุญาตทาํงาน (Safe Work Permit) 
- สาํหรบัการทาํงานไม่ประจาํ ผูร้อ้งขอตอ้งปฏบิตัติาม S-PSM-CO-P0901 Safe Work Permit 

Procedure และ ใบอนุญาต HPWJ Cleaning เพืÉอขออนุมตั ิหากการเตรยีมการดา้นความ
ปลอดภยัไม่เพยีงพอหรอืเอกสารบางอย่างไม่สมบูรณ์ ผูม้อีํานาจอนุมตัแิต่ละพืÊนทีÉจะไม่อนุญาต
ใหเ้ปิดใบอนุญาตทํางาน (Safe Work Permit) 
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ş.ŝ การดาํเนินงาน 

- ในระหว่างดําเนินการ ทั Êงงานประจําและไม่ประจํา ผู้ร้องขอจะต้องติดตามตรวจสอบพืÊนทีÉ
ทาํงานและสภาวะการทาํงานใหเ้ป็นไปตามขอ้กําหนดทีÉระบุไวใ้น ใบอนุญาต HPWJ Cleaning 

(S-PSM-CO-F0925) 
 ระหว่างการดําเนินการ ถ้าทมี HPWJ พบสภาพผดิปกตใิดๆ ผู้ร้องขอหรอืผู้ควบคุมจะต้อง
หยุดงานและแจง้เจา้ของพืÊนทีÉทนัท ี

7.6 การตรวจสอบสถานทีÉทาํงานหลงัทาํความสะอาด 

- หลงัจากทําความสะอาดเสรจ็สมบูรณ์แลว้ ทั Êงงานประจําและไม่ประจํา ผูร้อ้งขอหรอืผูค้วบคุม
งานจะต้องตรวจสอบสถานทีÉทํางานและงานก่อนทีÉจะปิดงานและเอกสารตาม ใบอนุญาต 

HPWJ Cleaning (S-PSM-CO-F0925)  
 ขั ÊนตอนทีÉ 8 : การตรวจสอบพืÊนทีÉ สถานทีÉทํางาน หลงัจากการทําความสะอาด และคืน
สภาพพืÊนทีÉใหก้ลบัสูส่ภาพปกต ิ

7.7 ปิดการทาํงาน 

- การปิดงานทั Êงประจําและไม่ประจํา หัวหน้ากะและ  Unit Supervisor เจ้าของพืÊนทีÉจะต้อง
ตรวจสอบงานและอนุมตักิารปิดของงาน HPWJ และเอกสารตาม ใบอนุญาต HPWJ Cleaning 

(S-PSM-CO-F0925) 
-  สาํหรบังานทีÉไม่ประจํา ผูร้อ้งขอตอ้งปฏบิตัติาม S-PSM-CO-P0901 Safe Work Permit  

 

8. ข้อกาํหนด 
8.1 การจาํแนกประเภทความดนังาน HPWJ 

ความดนัของการทาํความสะอาดดว้ย HPWJ แบ่งได ้ś ระดบั 

 Class - A  ( Ultra HPWJ )  :   ความดนั Nozzle Tip       1,500 บาร์ 
 Class – B  ( HPWJ )  :   200  บาร ์ ≤  ความดนั Nozzle Tip  ≤   1500 บาร ์
 Class – C ( Personal PWJ ) :   ความดนั Nozzle Tip < 200 บาร ์  
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8.2 อปุกรณ์และการจดัเตรียมพืÊนทีÉ 
8.2.1 การเตรียมการทั Éวไป 

ถา้เป็นไปได ้รายการหรอืสว่นประกอบ (ชิÊนงาน) ทีÉจะถูกทาํความสะอาดควรนําออกจากพืÊนทีÉโรงงานไป
ยงัพืÊนทีÉทีÉไดก้ําหนด ในกรณีทีÉยา้ยออกไปยงัทีÉทีÉกําหนดไม่ได้ การทําความสะอาดดว้ยการ jetting อาจ
ต้องทําในพืÊนทีÉหรอืพืÊนทีÉทีÉอยู่ตดิกบัตําแหน่งทีÉตดิตั ÊงชิÊนงาน ในกรณีดงักล่าวผูท้ําการ jetting ต้องมั Éนใจ
ว่าไดร้บัการอนุมตัติามทีÉกําหนดและใบอนุญาตทาํงานทีÉถูกตอ้ง 
แถบคําเตอืนสิÉงกดีขวางจะถูกวางไวร้อบบรเิวณปัËมและหน้างาน นอกจากนีÊแถบคําเตอืน ป้ายเตอืนภยั
ทีÉระบุว่า "อนัตราย – เครืÉองฉีดนํÊาแรงดนัสูงกําลงัทํางาน" หรอืสญัญาณเตอืนทีÉคล้ายกนัควรตดิรอบๆ 
หน้างาน ถ้างานอยู่เหนือระดบัพืÊนดนิ แถบคําเตอืนและ/หรอืป้ายจะถูกวางไวต้ามส่วนต่างๆ ของสาย
ฉีดนํÊาแรงดนัสูงทีÉอยู่นอกบรเิวณพืÊนทีÉปิดกั Êน ซึÉงทีÉมคีวามเสีÉยงทีÉจะไดร้บัความเสยีหายหรอือนัตรายต่อ
บุคคลอืÉนทีÉหน้างาน หลงัจากเสรจ็สิÊนงานตอ้งทาํการปลดแถบคําเตอืนและเครืÉองกดีขวางออก 

ในทางปฏบิตัิ รายการทีÉจะทําความสะอาดควรจะย้ายออกจากพืÊนทีÉแออดัและอยู่ห่างจากคน อุปกรณ์
ไฟฟ้าจะได้รบัการป้องกนัความเสยีหายจากนํÊาโดยการคลุม (เช่น พลาสตกิ) หรอืป้องกนั (เช่น การ
แขวนผา้ใบกนันํÊา ฯลฯ ) และจะตอ้งมกีารตดัแยกระบบ 

8.2.2 การเตรียมสถานทีÉทาํงาน 

HPWJ unit ควรจะตั Êงโดยพจิารณา ความยาวของ hose ใหม้เีท่าทีÉจําเป็น ระยะห่างจากอุปกรณ์ เลอืก
สถานทีÉทีÉไม่วาง hose พาดผ่านทางเดินหรอืทางเข้าหน้างาน ดูแลปกป้องท่อจากความเสยีหายจาก
การจราจร ท่อ/อุปกรณ์ทีÉรอ้น หรอืป้องกนัไม่ถลอก 

หากเป็นไปได ้HPWJ unit ไม่ควรทีÉจะเดนิเครืÉองภายในอาคารหรอืพืÊนทีÉปิดลอ้ม ควรมั Éนใจว่าพืÊนทีÉการ
ทาํงานเพยีงพอและฐานการวางอุปกรณ์ทีÉมั Éนคงก่อนทีÉจะเริÉมต้นการดําเนินงาน ควรยา้ยอนัตรายใดๆ ทีÉ
มอีอกจากพืÊนทีÉทาํงาน (เช่น นํÊามนัจาระบ ีและวสัดุทีÉหลุดหลวม) 
8.2.3 ดแูลรกัษาความสะอาด 

ในระหว่างการทําความสะอาด อาจเกดิการสะสมเศษวสัดุทีÉไม่พงึประสงคม์าจาก pipe หรอื tube ทีÉเปิด 
ควรหยุดการทํางานและนําวสัดุออกจนเมืÉอตําแหน่งหรอืพืÊนผวิการทํางานไม่ปลอดภยั โดยเฉพาะอย่าง
ยิÉงพืÊนทีÉทาํงานคบัแคบ เช่น แพลตฟอรม์ และนั Éงรา้น และเศษวสัดุทีÉสะสมจากการทาํความสะอาด 

8.2.4 Working Surfaces  

HPWJ unit จะอนุญาตให้ทํางานบนพืÊนผวิงานทีÉได้รบัการอนุมตั ิ เนืÉองจากแรงดนักลบักระทําต่อ Jet 

Operator มาก การใชบ้นัไดแบบ "A" เฟรม อนุญาตใหใ้ชไ้ดเ้ฉพาะ HPWJ Class C เท่านั Êน การทาํงาน
ทีÉทําบนนั Éงร้าน แพลตฟอร์ม หรอืสถานทีÉอืÉนทีÉคล้ายคลึงกนั หรอืทีÉทีÉมคีวามเสีÉยงจากการตกจากการ
ประเมนิ  Jet Operator จะต้องมกีารป้องกนัความปลอดภยัอย่างเหมาะสม ด้วย safety harness และ
สายช่วยชีวิตเป็นไปตามระเบียบปฏิบัติงานการทํางานบนทีÉสูง (S-PSM-CO-P0907) แพลทฟอร์ม
จะตอ้งมคีวามมั Éนคงแขง็แรงเพืÉอป้องกนัการสั ÉนไหวทีÉเกดิจากแรงปฏกิริยิาของระบบ jetting  
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ในทีÉทีÉมโีอกาสเผชญิกบัการกดักร่อนหรอืสารพษิ หวัหน้ากะหรอืUnit Supervisor เจ้าของพืÊนทีÉจะต้อง
แจง้เตอืนผูใ้ตบ้งัคบับญัชาทีÉเกีÉยวกบังาน HPWJ ถงึอนัตราย รวมถงึการเกบ็และกําจดัของเสยี 

8.2.5 การทาํงานในสถานทีÉอบัอากาศ 

ตามปกตกิาร Manual Jet cleaning ใน confined spaces จะไม่ไดร้บัอนุญาต แต่ถา้จาํเป็นกส็ามารถทํา
ไดโ้ดยการออกแบบฟอรม์การเบีÉยงเบน (S-BBS-CO-F0001) 
ยกเวน้: งานทาํความสะอาด HPWJ Reactor ในทีÉอบัอากาศทีÉ Site 2 จะตอ้งปฏบิตัติามวธิกีาร
ปฏบิตังิานการทํางาน Confined Manual Jet Cleaning Reactor (I-28-03-W008) 
การทํางานในสถานทีÉอบัอากาศทั Êงหมดจะต้องดําเนินการให้สอดคล้องกบัระเบียบการปฏบิตังิานการ
ทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-P0905) เมืÉอขอบเขตงาน HPWJ ทาํในสถานทีÉอบัอากาศและใช ้
shotgun lance จะต้องติดตั Êง dual trigger type failsafe operating valve หรือ electrical trigger type 

failsafe และควรพจิารณาความเสีÉยงดงัต่อไปนีÊ: 
 กระแสและทศิทางของนํÊา 
 การกา้วเดนิ, พืÊนทีÉทีÉมั Éนคงและไม่มกีารลืÉนไถล 

 ระบบระบายอากาศหายใจ 
 อุณหภูม ิ

 เสยีงรบกวน 

 ระบบไฟสอ่งสว่าง  
8.2.6 พืÊนทีÉทีÉมีวสัดไุวไฟ 

เมืÉองาน HPWJ อยู่ในพืÊนทีÉทีÉมีว ัสดุทีÉติดไฟ จะต้องมีการตรวจสอบบรรยากาศเริÉมต้น และมีการ
ตรวจสอบต่อเนืÉอง เมืÉองานดงักล่าวเกีÉยวเนืÉองดงัต่อไปนีÊ: 

 ระบบทีÉยงัมสีารไวไฟคา้งอยู่และยงัไม่ได ้purge ออก ก่อนทีÉจะเปิดหรอืยงัคงใชง้านอยู่ 
 ท่อ/อุปกรณ์ใดๆ ทีÉมสีารไวไฟคา้งอยู่และไม่สามารถปล่อยออกและระบายออกได ้ (ตวัอย่างเช่น 

dead legs หรอืท่อปลายปิด)  
 ระบบซึÉงมขีองแขง็ซมึซบัของเหลวไวไฟหรอืไอระเหยไว ้  
 ในกรณีทีÉเคยมปีระวตัขิองสารไวไฟหลงเหลอือยู่ในระบบหลงัจากการ Purge 

จดัให้มกีารตดิตามตรวจสอบก๊าซอย่างต่อเนืÉองด้วย gas detector และระมดัระวงัไม่ให้สมัผสัโดยตรง
กบัละอองนํÊาเพืÉอหลกีเลีÉยงความเสยีหายกบั gas detector  
8.2.7 แหล่งจ่ายนํÊา 
การต่อแหล่งจ่ายนํÊาจะต้องมกีารทบทวนการดําเนินงานจากส่วนงานผลติ ตําแหน่งของ hose ทีÉเสยีดสี
ขณะทาํงานและไม่มฝีาครอบ hose อาจจะทาํให ้hose แตกได ้

การดูแลด้วยระมดัระวงัจะต้องทําเพืÉอให้มั Éนใจว่านํÊาทีÉจะทําความสะอาดผ่านตัวกรองตาม
คาํแนะนําของผู้ผลิตปั Ëม หากไม่ปฏิบติัตามอาจสร้างความเสียหายให้อุปกรณ์ และส่งผลความ
ผิดปกติของกลไกการควบคมุทีÉอาจก่อให้เกิดอุบติัเหตุร้ายแรง  
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8.2.8 ใบอนุญาตทีÉต้องการ 

การอนุญาตทํางานทั Êงหมดจะต้องได้รบัการปฏิบตัิตามระเบียบปฏิบตัิงานการอนุญาตทํางานอย่าง
ปลอดภยัหาก HPWJ มกีารใช้งานใกล้กบัอุปกรณ์ไฟฟ้าหรอืสายไฟทีÉอาจสมัผสัโดยตรงกบักระแสนํÊา 
อุปกรณ์เหล่านั Êนจะตดัแหล่งจ่ายไฟฟ้าออก 
8.2.9 ข้อควรพิจารณาด้านสิÉงแวดล้อม 

ในทีÉมคีวามเสีÉยงของเศษวสัดุเขา้สู่ระบบระบายนํÊา หรอืเป็นพืÊนทีÉทีÉไม่สามารถควบคุมได้ ควรมคีวาม
พยายามทีÉจะทําการป้องกนัหรอืปิดท่อระบายนํÊาทุกพืÊนทีÉทําความสะอาด โดยการจดัเกบ็และการกําจดั
ของเสยีจะตอ้งเป็นสว่นหนึÉงของแผนงาน 

การอนุรกัษ์นํÊาจะต้องพจิารณาในแผนงาน HPWJ เพืÉอวตัถุประสงค์ด้านสิÉงแวดล้อม กจิกรรม HPWJ 
ควรจะกําหนดแผนและแสดงว่าผลกระทบของเสยีงทีÉเกีÉยวขอ้งกบักจิกรรมเหล่านีÊมผีลกระทบน้อยทีÉสุด
ต่อชุมชนโดยรอบและหน้างานทีÉกําลงัทาํงาน 

8.3  เครืÉองป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

เมืÉอใดก็ตามทีÉมกีารดําเนินการ HPWJ การทํา JHA ของงานจะต้องเสรจ็สิÊนและมกีารกําหนดการป้องกนั
อนัตรายสว่นบุคคลอย่างความเหมาะสม การประเมนิความเสีÉยงจะตรวจสอบว่าจะมกีารเพิÉมเตมิหรอืกําหนด
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลพเิศษ ขอ้ควรระวงัเพิÉมเตมิทีÉเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัใดๆ จะต้องมกีาร
ระบุไวใ้นใบอนุญาตทาํงาน 

บุคคลทีÉไม่ได้มีส่วนเกีÉยวข้องในการทําความสะอาดจะถกูห้ามเข้าพืÊนทีÉ พืÊนทีÉการทํางานจะได้รบั
การกาํหนดไว้อย่างชดัเจนด้วยแถบคาํเตือนและป้ายเตือนว่ากิจกรรม HPWJ อยู่ในระหว่างการ
ดาํเนินการ 

Jet operator และผู้ทีÉอยู่ในพืÊนทีÉ HPWJ จะต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายขั ÊนตํÉาต่อไปนีÊ เมืÉอทําความ
สะอาด: 

 หมวกนิรภยั 

 แว่นตานิรภยั / แว่นตาและ โล่บงัหน้า 

 อุปกรณ์ป้องกนัเสียง (ขั ÊนตํÉาของการลดทอน Śş dBa อย่างไรกต็ามควรพิจารณาทีÉจะ
สวมใส่ป้องกนัเสียงแบบ dual - ปลั ËกอดุหแูละทีÉครอบห)ู 

 ชุดกนัฝนหรือชุด HPWJ 

 ชุดอลัตร้า HPWJ จะนํามาใช้สาํหรบัการทาํ HPWJ Class-A แบบ Manual เท่านัÊน 

 ถงุมือป้องกนั (ขึÊนอยู่กบัวสัด/ุสารทีÉมีการสมัผสั และความเสีÉยงทีÉมีต่อผู้ปฏิบติังาน) 
 รองเท้ายางสําหรบั HPWJ ต้องเป็นหัวเหล็ก หรือรองเท้าอืÉนทีÉได้รบัการอนุมัติว่า

ป้องกนัได้ 

 อปุกรณ์อืÉนๆ ตามทีÉต้องการ ถ้าเป็นสารเคมีอนัตรายทีÉมีส่วนเกีÉยวข้อง 

 อุปกรณ์การป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลอืÉนๆ ได้รบัการพิจารณาขึÊนอยู่กบัโครงการ
และความเสีÉยง 
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8.4  ข้อกาํหนดสาํหรบัเครืÉองมือและเครืÉองจกัร  
8.4.1 Pre-start 

การตรวจสอบความปลอดภัยก่อนเริÉมดําเนินการต้องทําในแต่ละวันหรือเมืÉอมีการย้ายอุปกรณ์ 
ผู้ปฏิบตัิงานจะต้องตรวจสอบการปฏิบตัิการและสภาวะของอุปกรณ์ HPWJ ทีÉสําคญั การตรวจสอบ 
HPWJ checklist จะตอ้งเสรจ็สิÊน ก่อนเริÉมกจิกรรม 

 อุปกรณ์การ relief จะถูกติดตั Êงอยู่ทางด้านแรงดนัสูงของปั Ëม การตั Êงค่าระบายจะไม่สูงกว่า 
maximum allowable ของอุปกรณ์ส่วนประกอบทีÉมแีรงดนัตํÉาสุดของระบบแรงดนัสูง อุปกรณ์
จะมคีวามสามารถในการจํากดัแรงดนัของระบบตามตอ้งการ 

 ก่อนทีÉจะเริÉมต้นงาน การปฏบิตังิานดว้ยสวทิช์มอืหรอืเทา้ควรจะได้รบัการตรวจสอบในขณะทีÉ
ฉีดนํÊาลา้งทีÉสิÉงแปลกปลอมใดๆ และก่อนใส ่Nozzle ทีÉถูกตอ้ง  

 ก่อนทีÉจะเริÉมต้นงาน การประกอบชิÊนส่วนอุปกรณ์แรงดนัสูงต้องทาํอย่างครบถว้นสมบูรณ์ และ
เพิÉมความดนัไดส้งูสุดของระบบทีÉกําหนดเพืÉอตรวจสอบความสมบูรณ์ของระบบและขอ้ต่อ 

 ปั Ëมทั ÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบั HPWJ ตอ้งมอีุปกรณ์หยุดฉุกเฉิน 
 วาล์วควบคุมหรอืสวทิช์หนึÉงตวัจะควบคุมเพยีงหนึÉงอุปกรณ์แรงดนัสูง (ผูป้ฏบิตังิานหนึÉงคนจะ

ควบคุมไดเ้พยีงหนึÉงอุปกรณ์ lance แรงดนัสงูหรอืปืน HPWJ) 
 Hose แรงดนัสูงทั Êงหมดจะต้องตรวจสอบและการทดสอบความดันตามข้อกําหนด สําเนา

ใบรบัรองการทดสอบทีÉเกีÉยวขอ้งตอ้งนํามายืÉนเพืÉอประกอบการพจิารณา 
 Hose ใดๆ ทีÉนํามาใชจ้ะตอ้งมอีตัราทนความดนัทีÉทนต่อความดนัสงูสุดของปั Ëมนั Êนได้ 
 Hose ทั Êงหมด รวมทั Êงส่วน safety whip จะได้รบัการตรวจสอบความเสยีหายก่อนเริÉมต้นของ

งานแต่ละงานโดยผูป้ฏบิตังิานทีÉรบัผดิชอบงาน 

 Hose จะตอ้งมกีารกําหนดค่า burst pressure rating ตามทีÉระบุไว ้
 ท่อจะตอ้งมกีารบ่งชีÊว่าไม่เหมาะสมกบัการใชง้าน (เช่น ลวดถกัเสยีหาย อุปกรณ์ fitting เสยีหาย 
มกีารหกังอ และอืÉนๆ ) จะต้องไม่ถูกนํามาใช ้และมกีารชีÊบ่งเพืÉอแสดงลกัษณะทีÉใช้ไม่ได ้(เช่น 
การตดั fitting การทาํให ้fitting แบน การถอด seal ออก ฯลฯ ) 

 หา้มใช ้quick-connect fittings สาํหรบังาน HPWJ นีÊ 
 Quick connect/disconnect fittings สามารถใชส้าํหรบัอุปกรณ์-Class C 
 ตวักรองทีÉ suction ของปั Ëมจะตอ้งสะอาดและอยู่ในสภาพทีÉด ี

 Hose จะตอ้งม ีsafety whip เพืÉอป้องกนัไม่ใหส้ว่นเชืÉอม hose ต่อแยกออก 

 กรณีเป็นงานทําความสะอาด Heat Exchanger แบบ Auto Jet Cleaning ต้องไม่มผีูป้ฏบิตังิาน
ในรศัม ีś เมตร หรอื อยู่ในรศัมอีนัตรายจากแรงดนันํÊาสงู 

8.4.2 Hook-Up 

8.4.2.1 Hoses 

Hoses ทีÉใชต้อ้งออกแบบมาเฉพาะสาํหรบัระบบ water jetting  
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Hose ตอ้งมกีารจดัวางอย่างมปีระสทิธภิาพเพืÉอลดอนัตรายจากการสะดุดใดๆ ปลาย Hose จะถูก
ยดึดว้ยวสัดุทีÉเหมาะสมกบั safety whip เพืÉอลดอนัตรายใหก้บับุคลากร. 
ส่วนรองรบั Hose pipes และ fittings จะต้องมใีหเ้พืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กดิการแกว่งมากเกนิไปหรอื
การสกึจากแรงสั ÉนสะเทอืนหรอืความเครยีดทีÉปลาย Hose  เมืÉอ Hose จะถูกดงึออกจากโครงสรา้ง 
สว่นสนบัสนุน จะตอ้งมวีสัดุมารองรบันํÊาหนกั มาตรการนีÊยงัจะใชเ้พืÉอป้องกนัไม่ให ้Hose เสยีหาย
จากการตกลงมา 
เมืÉอ Hose ขณะใช้งานทีÉวางอยู่บนพืÊนดินหรอืวตัถุมคีมแล้วมโีอกาสทีÉจะถูกบดหรอืเจาะ  Hose 

จะตอ้งไดร้บัการป้องกนัจากความเสยีหายนั Êน 

8.4.2.2 Fittings 

อุปกรณ์ Fittings ทั Êงหมดจะต้องทําความสะอาดก่อนทีÉจะตดิตั Êงในระบบ โดย Seals จะต้องถูก
เปลีÉยนตามระยะเวลา 
การดแูลทาํเพืÉอใหม้ั Éนใจว่าอุปกรณ์ fitting ทั Êงหมด  Hose และ Nozzle ทีÉมคีวามเหมาะสมสําหรบั
กบัการใชง้าน 

8.4.2.3 Nozzle 

Orifices ใน Nozzle ทั Êงหมด จะต้องได้รบัการตรวจสอบ เพืÉอสํารวจการอุดตัน ความเสียหาย
หรอืไม่สมบูรณ์ใดๆ  
Š.Ŝ.Ś.Ŝ ก่อนทาํการล้าง 

ระบบจะถูกลา้งดว้ยนํÊาอย่างเพยีงพอทีÉจะเอาสิÉงปนเปืÊอนใดๆ ออกก่อนการตดิตั Êง Nozzle 

Š.Ŝ.Ś.ŝ อปุกรณ์ไฟฟ้า 

อุปกรณ์ไฟฟ้าใดๆ ในพืÊนทีÉระหว่างการดําเนินงานทีÉอาจก่อใหเ้กดิอนัตราย และไม่จําเป็นต้องใช้
ระหว่างการ jet จะต้องตัดวงจรจากแหล่งจ่ายพลังงาน ห่อหุ้ม  หรือทํามาตรการอย่างอืÉนทีÉ
ปลอดภยั 

8.5 คณุสมบติัของอปุกรณ์ 

การใชอุ้ปกรณ์ HPJW และอุปกรณ์เกีÉยวการลา้งดว้ยความดนัทั Êงหมดตอ้งเป็นไปตามคําแนะนําของผูผ้ลติ 

8.5.1  Hose และ Fittings 

HPJW Hose จะตอ้ง:  
 จะตอ้งตรงกบัป้ายชีÊบ่งหรอืวธิกีารตดิฉลากอืÉนๆ ทีÉเหมาะสม: 

 MAWP (Maximum Allowable Working Pressure) 
 อุณหภูมกิารใชง้านสงูสุด 

 หมายเลขซีÉรยี ์(ถา้ไม่ไดใ้ชห้มายเลขชีÊบ่างประจําตวั) 
 ผ่านเกณฑท์ดสอบการใชง้านสาํหรบัการใชง้านในค่าตํÉาสุด ทุกๆ 6 เดอืน พรอ้มระบุการบ่งชีÊทีÉ 

ถูกตอ้ง ตวัอย่างเช่น รหสัสทีีÉจะแสดงว่าไดร้บัการทดสอบบรกิารภายใน Ş เดอืนทีÉผ่านมา   
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 ไดร้บัการตรวจสอบดว้ยสายตา ก่อนใชง้านแต่ละครั Êง (ช่วงเริÉมต้นของแต่ละกะ และช่วงเริÉมต้น
หลงัจากหยุดพกั) รวมถงึตอนทาํ Service Test and Certification Test ทั ÊงนีÊรวมถงึ Hose ของ 
ระบบ fixed automated HPWJ systems ตอ้งไดร้บัการตรวจสอบเป็นไปแผนการบํารุงรกัษาทีÉ
กําหนดไว ้ 

 จะตอ้งมกีารต่ออายุการรบัรองประจําปี เป็นตาม Hose Specification. 
 ต้องมเีอกสารทีÉระบุผู้ผลติ, MAWP (Maximum Allowable Working Pressure), และอุณหภูมิ

สงูสุดในการใชง้าน ใบรบัรองการทดสอบความดนั วนัทีÉทดสอบ และหมายเลขซรียี ์ 
 ตรวจสอบใหม้ั Éนใจว่าทุกชิÊนส่วนและอุปกรณ์ทีÉเกีÉยวขอ้งกบั Hose ต้องไดร้บัการทดสอบว่าเขา้

กนักบั Hose ได ้

 HPWJ Hose ทั Êงหมดใช้กับ shotgun lances ควรได้รับการป้องกันด้วยปลอกหุ้ม (safety 

shroud) เป็นระยะทางอย่างน้อย 2 เมตรใกล้กบั Lance เพืÉอป้องกนัผู้ปฏิบตัิงาน ในกรณีทีÉ 
HPWJ Hose ทีÉใชง้านเกนิความดนัทีÉ 400 บาร ์Hose ทั Êงหมดควรไดร้บัการป้องกนัดว้ยปลอก
หุม้. 

 การเชืÉอมต่อ  HPWJ Hose จะต้องเชืÉอมต่อกับ safety whip checks ส่วนของ safety whip 

checks จะตอ้งออกแบบใหค้งทนต่อความเสยีหายของ fitting ทีÉความดนัทีÉใชง้าน 

8.5.2 Lances 

Lance ทั Êงหมด ยกเว้น shotgun lance ต้อง: 
 ไดร้บัการตดิตั Êง failsafe operating valve (เช่น foot operated dead man switch) สาํหรบัการ

ปิดทนัท ีส่วน foot operated dead man switch จะไดร้บัการป้องกนัจากการทํางานโดยไม่ได้
ตั Êงใจ 

 ม ีorifice ทีÉเปิดไว้สําหรบัการออกแบบมาเพืÉอลดแรงดนัย้อนกลบัขึÊนอยู่กบัความดนัในการใช้
งานและอตัราการไหลทีÉใช ้

 ไดร้บัการตรวจสอบอย่างน้อยทุก ś เดอืน  
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8.5.3 Shotgun Lances 

HPWJ shotgun lances ตอ้ง: 
 ไดร้บัการตดิตั Êง failsafe operating valve (เช่น single/dual trigger dead man switch) สาํหรบั

ปิดทนัท ีโดย failsafe operating valve จะไดร้บัการป้องกนัจากการดําเนินงานโดยไม่ไดต้ั Êงใจ 

 ต้องมีความยาวเพียงพอตั Êงแต่จากปลายด้านหนึÉงไปยงัปลายอีกด้านหนึÉงเพืÉอให้มั Éนใจว่า
ผูป้ฏบิตังิานจะไม่ยงิถูกเทา้ของตวัเองหรอืส่วนอืÉนๆ ของร่างกาย ความยาวตํÉาสุดต้องไม่น้อย
กว่า ř.Ş เมตร ความยาวนีÊจะเป็นความยาวรวมของ Lance  (ระยะทางนับจากลูกศร "A" ถงึ 
"B" ดงัภาพดา้นล่าง) นอกจากนีÊความยาวจากปลาย Nozzle ไปยงัไกปืนทีÉใกลท้ีÉสุด (ระยะทาง
นบัจากลูกศร "B" ถงึ "C") จะตอ้งไม่น้อยกว่า ř.ř เมตร 

 
 ม ีtrigger guard 

 
 เมืÉอใช ้HPWJ ใน confined space ตอ้งมกีารตดิตั Êง dual trigger type failsafe operating valve 

หรอืใช ้the electrical signal type ทีÉตวั shotgun lance 
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 ไดร้บัการตรวจสอบอย่างน้อยทุก ś เดอืน 

8.5.4  Flexible Lances 

Flexible Lance ใช้สําหรับ HPWJ แบบ manual จะต้องมีองค์ประกอบดังนีÊ ยกเว้น Remotely 

operated HPWJ: 
 ม ีstraight lance (stinger) อย่างน้อย 46 ซม. ตดิอยู่กบัปลายทาํงานดา้นหนึÉงของ Hose และ  

Nozzle 

 Flexible Lance จะถูกทาํเครืÉองหมายใหเ้หน็ชดัเจนว่าอย่างน้อย 60 ซม. จากปลาย 

 ควรพจิารณาใหม้ ีAnti-Withdrawal Device (AWD) เพืÉอป้องกนัไม่ให ้Nozzle Flexible Lance  

เขา้มาตดิหรอืสมัผสักบั Lance Operator   

ระยะระหว่างปลายของ AWD กบั exchanger tube sheet จะตอ้งไม่เกนิหนึÉงนิÊว (Ś.ŝ เซนตเิมตร) 
 ไดร้บัการตรวจสอบอย่างน้อยทุก 3 เดอืน 

ฉ 

 

8.5.5  อปุกรณ์สาํหรบัสูบนํÊา 

อุปกรณ์สบูนํÊาทั Êงหมดสาํหรบั HPWJ จะตอ้งมอีงคป์ระกอบขั ÊนตํÉาดงันีÊ: 
 มคีวามสามารถในการปลดปล่อยแรงดนัสว่นเกนิอย่างปลอดภยั 

 มคีวามสามารถในการวดัความดนัของระบบไดอ้ย่างปลอดภยั 

 มเีอกสารทีÉแสดงวนัทดสอบ MAWP ของอุปกรณ์ relief และ Hose  

 ไดร้บัการตรวจสอบอย่างน้อยทุกเดอืน 
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8.6 ทีมสมาชิก HPWJ  
- ผูป้ฏบิตังิานในงาน HPWJ จะตอ้งผ่านหลกัสตูรการฝึกอบรมและผ่านการอนุมตัติามเกณฑท์ีÉกําหนด 
นอกจากนีÊ บุคคลเหล่านีÊต้องได้รับการอบรมและผ่านการรับรองในการใช้อุปกรณ์ HPWJ ทีÉ
เกีÉยวขอ้งและอุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีÉจาํเป็นอย่างความปลอดภยั 

- ผูป้ฏบิตังิาน HPWJ ทีÉใชแ้รงดนันํÊาตํÉากว่า 200 Bar (Class C) ไม่ตอ้งลงทะเบยีน Permit ID 

8.7 การปฏิบติัการ JETTING 

8.7.1  การปฏิบติัการด้วยคนหลายคน 

ในทางปฏบิตั ิสว่นใหญ่การ jetting จะตอ้งมผีูป้ฏบิตังิานขั ÊนตํÉาอย่างน้อยสองคน แต่จาํนวนผูป้ฏบิตังิาน
ทีÉใชโ้ดยทั ÉวไปขึÊนกบัความตอ้งการของอุปกรณ์ทีÉใชแ้ละลกัษณะของงาน 

บทบาทของผูป้ฏบิตังิานคนทีÉสองทีÉเป็น "ผูส้งัเกตความปลอดภยั" หรอื " Pump Operator " ซึÉงตอ้งดแูล 
pump unit อย่างใกล้ชดิ คอยสงัเกตุสญัญาณจากผู้ปฏบิตังิานคนแรกเมืÉอต้องการความช่วยเหลอืหรอื
เกิดความเมืÉอยล้า (สมาชิกในทีมจะสลับเปลีÉยนหน้าทีÉของตนในระหว่างการงานใดๆ เพืÉอลดความ
เมืÉอยล้าให้กบัผู้ปฏบิตังิานทีÉถอื Lance หรอืปืน) และคอยดูแลพืÊนทีÉโดยรอบไม่ให้บุคคลทีÉไม่เกีÉยวขอ้ง
เขา้มาในพืÊนทีÉปฏบิตังิาน 

 
การเพิÉมจาํนวนผู้ปฏิบติังาน อาจจาํเป็นต้องใช้ดงัต่อไปนีÊ: 

 ใหค้วามช่วยเหลอื ผูป้ฏบิตังิานคนแรกในการช่วยถอื Lance ถา้มนัยาวเกนิไปหรอืหนกัเกนิไป
สาํหรบัหนึÉงคน 

 เพืÉอช่วยในการสืÉอสาร ในกรณีทีÉ Pump Operator ไม่สามารถมองเหน็ Lance Operator  

ผูป้ฏบิตังิานทั Êงหมดต้องมหีวัหน้าทมีควบคุมงานทีÉผ่านการอบรมและมคีวามรูค้วามสามารถในทุก
ดา้นของงาน HPWJ 

8.7.2  การดาํเนินงานโดยลาํพงั 

การดําเนินการโดยลําพงัโดยทั Éวไปจะได้รบัอนุญาต เมืÉอไม่มคีวามเสีÉยงต่อผู้ปฏิบตังิาน เช่น งานทํา
ความสะอาดรางระบายนํÊา หรอืการทาํความสะอาด Sewer 

ตอ้งมกีารพจิารณาและประเมนิความเสีÉยงทีÉเกดิจากอนัตรายอืÉนๆ เมืÉอตดัสนิใจใหด้าํเนินการโดยลําพงั 
ระบบ HPWJ Class C (Personal PWJ) โดยทั Éวไปอนุญาตให้การทํางานโดยลําพงัได้ในกรณีทีÉระดบั
การประเมนิความเสีÉยงผูป้ฏบิตังิานหรอืบุคคลอืÉนในบรเิวณใกลเ้คยีงแลว้พบว่าอยู่ในระดบัทีÉยอมรบัได ้  
การดาํเนินการโดยลําพงั ใน Class C system จะไดร้บัอนุญาตภายใตเ้งืÉอนไขดงัต่อไปนีÊ: 

 อยู่ในพืÊนทีÉทีÉไม่มคีวามเสีÉยงต่อผูป้ฏบิตังิาน และไม่มผีลกระทบจากการ jet 

 อยู่ในพืÊนทีÉทีÉไม่มคีวามเสีÉยงดา้นอาชวีอนามยัและความปลอดภยั 

การดําเนินการโดยลําพงัจะไดร้บัอนุญาตเมืÉอมกีารใชก้ลไกหรอืเครืÉองใชใ้นตําแหน่งทีÉทางกายภาพแยก
จากการไหลของนํÊาแรงดนัสงู  
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ต้องมวีธิกีารปฏบิตังิานทีÉชดัเจนจดัเตรยีมไวส้ําหรบัแต่ละอุปกรณ์เครืÉองใชท้ีÉจะใชง้านอย่างถูกต้องและ
ผูป้ฏบิตังิานตอ้งสามารถใชง้านไดแ้ละฝึกฝนมาโดยเฉพาะ 
8.7.3  ระบบ Pressurizations 

ปั Ëมจะต้องไม่ถูก start หรอืเพิÉมความดนั จนกว่าสมาชกิในทมีแต่ละคนจะอยู่ในตําแหน่งทีÉกําหนด และ 
Nozzle จะถูกถอืและหนัไปทีÉชิÊนงาน และ Lance หรอืปืนจะถูกถอือย่างมั Éนคงและปลอดภยั 

ความดนัควรจะเพิÉมขึÊนอย่างช้าๆ เพืÉอช่วยให้ผู้ปฏบิตังิานคุ้นเคยกบัแรงจากการ  jet ทีÉเพิÉมขึÊนเรืÉอยๆ 
และสามารถเหน็การรั Éวไหลใดๆ หรอืความผดิปกตขิองชิÊนสว่น 

การรั Éวไหลจะไดร้บัการแก้ไข ชิÊนส่วนทีÉผดิปกตจิะไดร้บัการซ่อมแซมหรอืเปลีÉยนใหม่ ก่อนทีÉจะเริÉมการ
ดําเนินงาน ห้ามไม่ให้มกีารปรบัแก้ชิÊนส่วนใดๆ ไม่ว่าจะเป็น  Hose fitting หรอืทีÉคล้ายกนั ในขณะทีÉ
ระบบยงัมคีวามดนั 

การซ่อมแซมใด ต้องทําการลดความดนัและตดัแยกระบบ ก่อนเริÉมบํารุงรกัษา ถ้าไม่สามารถซ่อมได้ 
อุปกรณ์จะตอ้งหา้มใชแ้ละตดิป้าย "หา้มใชง้าน" 
จะตอ้งใชแ้รงดนัตํÉาสุดทีÉเหมาะสมกบังาน ความดนัจะไม่ถูกปรบัหากไม่มกีารแจง้ผูป้ฏบิตังิาน 

เมืÉอไม่ใชง้าน ระบบจะถูกลดความดนัลง หา้มไม่ใหผู้ท้ีÉไม่ไดร้ับอนุญาตเขา้หรอืปฏบิตังิานใดๆ ในพืÊนทีÉ
การทาํงาน 

8.7.4 แรงปฏิกิริยา 

การวางแผนงานและการจดัสรรบุคลากรจะต้องนําแรงปฏิกิรยิามาร่วมพจิารณา เพืÉอให้มั Éนใจว่าแรง
ปฏกิริยิาโดยปืนและ Hose ต่อผูป้ฏบิตังิานจะไม่มากเกนิไป 

8.7.5 Hand Gun Operations 

เมืÉอใช ้lance หรอื hand-held gun สาํหรบัผูป้ฏบิตังิานจะปฏบิตัติามหลกัการดงัต่อไปนีÊ: 
 ผูค้วบคุม lance หรอื gun ตอ้งเป็นผูค้วบคุมทศิทางของนํÊาโดยตรง 
 เมืÉอผูป้ฏบิตังิานมากกว่าหนึÉงคนทาํงานภายในพืÊนทีÉเดยีวกนั ตอ้งมกีารปิดกั Êนหรอืมรีะยะห่าง
เพยีงพอระหว่างผูป้ฏบิตังิาน เพืÉอป้องกนัไม่ใหไ้ดร้บัการบาดเจบ็จากการทาํงาน 

 วตัถุทีÉจะทาํความสะอาดจะไม่ถูกถอืหรอืจบัดว้ยตนเอง 
8.7.6 Lancing และการทาํความสะอาด Hose  

ระยะห่างระหว่างเสน้ผ่าศูนยก์ลางภายนอกของ Hose,  Lance และ Nozzle และผนงัดา้นในของชิÊนงาน
ทีÉถูกทาํความสะอาดจะห่างมากพอทีÉจะทําใหเ้ศษจากการชะลา้งหลุดออกมาได ้

ในกรณีทีÉมขีนาดเสน้ผ่าศูนยก์ลางของ Nozzle และ Hose เกนิสองในสามของเสน้ผ่านศูนยก์ลางภายใน
ของ Hose หรอืชุด Hose ทีÉทําความสะอาด จะต้องมมีาตรการเพิÉมเตมิเพืÉอลดความเสีÉยงจากอนัตราย
จากการสะสมเศษจากการชําระล้างพุ่งเขา้ใส่ผู้ปฏบิตังิาน เช่น ตดิตั Êงฉากกั Êนดา้นท้ายของชิÊนงาน เป็น
ตน้ 
ผู้ปฏิบตัิงานต้องมั Éนใจว่ามกีารทําเครืÉองหมายทีÉ Hose ทีÉระยะ Ş0 เซนติเมตรจาก Nozzle เพืÉอระบุ
ตําแหน่งของ Nozzle นอกจากนีÊ Tube จะถูกติดตั Êงระหว่าง Flexible Lance และจุดเชืÉอมต่อ Nozzle 
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(ปกต ิŚŝŘ มลิลเิมตรถงึ ŝŘŘ มลิลเิมตร ทีÉท่อ rigid lancing) ซึÉงจะช่วยในการสงัเกตว่า Nozzle กําลงั
หลุดออกจากปลาย tube  

ถ้าผู้ปฏบิตังิานอาจจะได้รบัผลกระทบจากการดงึหรอืสะบดัของ Nozzle ผู้ปฏบิตังิานจะต้องมั Éนใจว่า
ความยาวของ rigid assembly (starter bar) มากพอทีÉจะป้องกนัไม่ให้เกดิการสะบดักลบัของ Nozzle 

ในระหว่างการทาํงาน  
อีกทางเลือกหนึÉง ฉากป้องกนัความปลอดภัยทีÉเหมาะสมจะช่วยปกป้องผู้ปฏิบตัิงานจาก  Nozzle ทีÉ
สะบดัยอ้นกลบัไปยงัผูป้ฏบิตังิาน  

8.7.7 Work Stoppage 

การดาํเนินงาน jetting จะหยุด: 
 ในกรณีทีÉมกีารรั ÉวไหลชดัเจนทีÉปั Ëมดา้นความดนัสงู หรอืเกดิความเสยีหายกบัอุปกรณ์ 

 หากผูใ้ดเหน็การเปลีÉยนแปลงใดๆ ในสภาวะการปฏบิตัหิรอือนัตรายอืÉนๆ  
 หากมสีญัญาเตอืนการอพยพฉุกเฉินดงัขึÊน 

 หากบุคคลทีÉไม่มหีน้าทีÉเกีÉยวขอ้งเขา้มาในพืÊนทีÉทีÉปิดกั Êน 

 

8.8 ใบอนุญาตในการทาํงาน 

สาํหรบัการทาํงาน HPWJ จะทาํตามขั Êนตอนต่อไปนีÊ: 
8.8.1 บตัรอนุญาต HPWJ 

ทมี HPWJ จะตอ้งผ่านการฝึกอบรม HPWJ และตอ้งขึÊนทะเบยีน 

8.8.2 การ ทบทวน JHA  

ผู้ร้องขอและเจ้าของพืÊนทีÉทีÉจะต้องจดัเตรียมและทบทวน JHA ซึÉงเป็นส่วนหนึÉงของกระบวนการขอ
ใบอนุญาตทาํงานเพืÉอความปลอดภยั 
8.8.3 HPWJ Cleaning Checklist 

HPWJ Cleaning Checklist จะถูกนํามาใช้เพืÉอให้มั Éนใจว่าวธิีปฏบิตัิงานและอุปกรณ์ทีÉนํามาใช้ถูกต้อง
และเหมาะสม ถา้พบว่าหวัขอ้ใดๆ ใน HPWJ Cleaning Checklist ไม่สมบูรณ์หรอืไม่ผ่านเกณฑ ์งานจะ
ไม่ไดร้บัอนุญาต จนกว่าจะทําการแก้ไขใหเ้รยีบรอ้ย ในกรณีทีÉมงีานทีÉต้องทํา แต่บางรายการใน HPWJ 

Cleaning Checklist ไม่สมบูรณ์ ต้องจัดทําแบบ Deviation Form (S-BBS-CO-FŘŘŘř) เพืÉอขอการ
อนุมตักิ่อนเริÉมงาน 

8.8.4 ใบอนุญาตทาํงาน 

กจิกรรม HPWJ ทั Êงหมดจะต้องปฏบิตัติามS-PSM-CO-P0901 Safe Work Permit Procedure ยกเว้น
กรณีของการทํางาน jet cleaning ทีÉทําประจําในพืÊนทีÉ (ตามทีÉกําหนด) หรือการใช้เครืÉอง Fixed 

automatic jet machine  
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8.9 การตรวจสอบการดแูลและการบํารุงรกัษา 
ส่วนประกอบทั Êงหมดของระบบ jetting จะได้รบัการตรวจสอบ ใช้บรกิาร และบํารุงรกัษาโดยทั Éวไป ตาม
คาํแนะนําของผูผ้ลติ ประวตัจิะถูกเกบ็รกัษาสาํหรบัการใหบ้รกิาร ซ่อมแซม และบํารุงรกัษา 
ผู้ปฏิบัติงานจะต้องรายงานข้อบกพร่องใดๆ ในระบบ jetting ต่อผู้บังคับบัญชาของพวกเขา เพืÉอให้
ขอ้บกพร่องไดร้บัการตรวจสอบและแก้ไข 
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9. บทบาทและความรบัผิดชอบ 

9.1 หน้าทีÉรบัผิดชอบทั Éวไป 

ทมี HPWJ จะตอ้ง: 
 มั Éนใจว่าการใชอุ้ปกรณ์ HPWJ ทั Êงหมดเป็นไปตามคาํแนะนําของผูผ้ลติ  
 มั Éนใจว่าอุปกรณ์ HPWJ ทีÉใชอ้ยู่ในรายชืÉอบรษิทักําหนด 

 มั Éนใจว่าอุปกรณ์ทั Êงหมดสอดคล้องกบั Equipment Specifications รวมทั Êงการตรวจสอบ และการ
ทดสอบตามขอ้กําหนดในเอกสารฉบบันีÊ 

 ม ีSafe Work Permit สาํหรบัการทาํงาน HPWJ ยกเวน้งาน Routine HPWJ หรอื fixed automated 

HPWJ 

 มกีารทาํ HPWJ Cleaning Checklist อย่างครบถว้น สาํหรบัการทาํงาน HPWJ ทั Êงหมด  
 มั Éนใจว่าพืÊนทีÉทีÉทาํงาน HPWJ ทีÉจะดาํเนินการไดร้บัการปิดกั Êนและมแีสงสว่างอย่างเพยีงพอ  
สาํหรบัการทาํงาน HPWJ ในทีÉสงู ตอ้งปฏบิตัติามระเบยีบการทาํงานบนทีÉสงู 

 มั Éนใจว่า Hose ได้รบัการจดัวางในพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั ไม่เป็นอนัตรายจากการสะดุดหรอืไดร้บัความ
เสยีหาย  

 มั Éนใจว่าการเชืÉอมต่อ Hose ทั ÊงหมดจะเชืÉอมต่อด้วย safety whip checks และ Hose จะถูกห่อหุ้ม
อย่างเหมาะสม 

 วางอุปกรณ์สบูนํÊา HPWJ ในทีÉทีÉปลอดภยั เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉอาจเกดิขึÊน 

 มั Éนใจว่าผูป้ฏบิตังานมองเหน็ซึÉงกนัและกนัตลอดเวลา หรอืสามารถสืÉอสารระหว่างกนัได้ 
 เมืÉอใช ้HPWJ กบั U-tube exchangers ตอ้งมั Éนใจว่านํÊาทีÉใชใ้นการฉีดจะไม่พุง่โดนผูป้ฏบิตังิาน 

 เมืÉอทาํงาน HPWJ หลายงานในพืÊนทีÉเดยีวกนั ตอ้งมั Éนใจว่าผูป้ฏบิตังิานแต่ละ lance อยู่ในระยะห่าง
ทีÉปลอดภยั หรอืมกีารกําหนด barrier อย่างเหมาะสม  

 ในพืÊนทีÉปิดกั Êน ตอ้งมั Éนใจว่ามกีารสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตายสว่นบุคคลทีÉจาํเป็นอย่างถูกตอ้ง 
 ตรวจสอบ Hose และอุปกรณ์ทั Êงหมดก่อนทีÉจะมกีารใช้งานแต่ละครั Êง (สําหรบั  Fixed automated 

HPWJ systems ขอ้กําหนดนีÊจะตอ้งเป็นไปตามแผนการบํารุงรกัษาทีÉกําหนดไว)้ 
 ในกรณีทีÉมกีารบาดเจบ็จาก HPWJ ตอ้งใหข้อ้มลูสารปนเปืÊอนทีÉปฏบิตังิานอยู่แก่บุคลากรทาง
การแพทยฉุ์กเฉิน 

 ผูป้ฏบิตังิานตอ้งผ่านการฝึกอบรมเกีÉยวกบัการใชอุ้ปกรณ์ HPWJ อย่างเหมาะสม 

9.2 สมาชิกในทีม HPWJ 

9.2.1 ผู้ดแูลความปลอดภยั 

บุคคลทีÉได้รบัการฝึกฝนทีÉจะปิดเครืÉองทนัทใีนกรณีฉุกเฉิน นอกเหนือจาก Lance Operator จะต้องอยู่
ในพืÊนทีÉตลอดเวลาระหว่างการทาํงาน HPWJ ในฐานะผูด้แูลความปลอดภยั 
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ผู้ดูแลความปลอดภัยจะคอยสงัเกตอย่างต่อเนืÉอง  ต่อการทํางานของ Lance Operator และสภาวะ
โดยรอบ และในกรณีทีÉเกิดการบาดเจ็บ ไฟไหม้ การปล่อยก๊าซหรอืเหตุฉุกเฉินอืÉนๆ ให้แจ้ง Lance 

Operator ปิดอุปกรณ์และดาํเนินการทีÉเหมาะสมสําหรบัสถานการณ์ทนัท ี . 
9.2.2 Lance Operator 

 ควบคุมการทาํงานของ failsafe operating valve 

 มั Éนใจว่ามกีารใช ้failsafe operating valve โดยไม่มกีาร bypass หรอืดดัแปลง 
 ป้องกนัการยา้ยโดยไม่ไดต้ั Êงใจของ lance จากอุปกรณ์ในขณะทีÉมคีวามดนั  
 ผูป้ฏบิตงิานตอ้งใช ้2 มอืจบั Lance ในขณะทีÉมคีวามดนั 

 หา้มใชส้ว่นใดสว่นหนึÉงของร่างกาย (มอื เทา้ ขา) ช่วยในการยดึอุปกรณ์หรอืชิÊนงานใหอ้ยู่กบัทีÉ 
ในขณะทีÉฉีดนํÊา 

9.2.3 Pump Operator 

 ควบคุม pump unit 

 ควบคุมความดนัของปั Ëมแรงดนัสงู 
 วางปั Ëมในตําแหน่งทีÉปลอดภยั เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉอาจเกดิกบัช่องระบายอากาศและอุปกรณ์ relief   

 Start / Stop ปั Ëมในกรณีปกตหิรอืฉุกเฉิน 

 

9.3 หน้าทีÉและความรบัผิดชอบระเบียบปฏิบติังาน 
มบีุคคลและคณะทํางานหลากหลายจะมหีน้าทีÉเฉพาะเจาะจงซึÉงควรจะกําหนดไว้ในใบอนุญาตทํางานทีÉ
ปลอดภยั หลกัการความรบัผดิชอบทีÉมกีารระบุในตารางต่อไปนีÊแสดงชืÉอทั ÉวไปและบทบาททีÉเหมาะสมกบั
มาตรฐานความปลอดภยัใบอนุญาตทํางาน บทบาทและความรบัผดิชอบเหล่านีÊคอื: 
ชืÉอ ตําแหน่งเฉพาะ บทบาท 
ผูร้อ้งขอ / 
ผูค้วบคุมการทาํงาน 

 ระบุประเภทของงาน HPWJ 

 การเตรยีมงานและการออกใบอนุญาตทาํงานทีÉปลอดภยัและกํากบัดแูลผูร้บัเหมา 
 เตรยีมความพรอ้มในการทาํ JHA สาํหรบั HPWJ 

 เตรยีมความพรอ้ม/ตรวจสอบตาม HPWJ Checklist. 
 การควบคุมระหว่างการทาํงาน HPWJ 

 การตรวจสอบความปลอดภยัในระหว่างการทาํงาน 

 ดแูลใหส้ถานทีÉทาํงานและอุปกรณ์อยู่ในสภาวะปกต ิ

ทมี HPWJ   ศกึษา JHA/WI 

 เตรยีมอุปกรณ์เครืÉองเจท็ 

 เตรยีมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคลสาํหรบั jet cleaning 

 ดาํเนินการ HPWJ 

เจา้ของพืÊนทีÉ  ตรวจสอบสถานทีÉทาํงานและเตรยีมความพรอ้มสาํหรบัการทาํงานทีÉปลอดภยั 
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  เตรยีมอุปกรณ์ก่อนเริÉมงาน jet cleaning (ระบุ ตดัแยกระบบ LOTO ลา้งและทาํ
ความสะอาดอุปกรณ์ HPWJ) 

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานก่อนทีÉจะปิดงาน HPWJ 

ผูอ้นุมตัใิบอนุญาต  ตรวจสอบเอกสาร สถานทีÉทาํงาน HPWJ checklist และอนุมตัใิบอนุญาตการ
ทาํงาน 

ผูท้ดสอบก๊าซทีÉผ่าน
การรบัรอง 

 ทดสอบก๊าซในสถานทีÉทาํงาน โดยมุ่งเน้นไปทีÉความเสีÉยงทีÉระบุใน Safe Work 

Permit, Confined Space Permit และ HPWJ checklist 

เจา้หน้าทีÉความ
ปลอดภยั 

 ตรวจสอบกจิกรรมทีÉทาํงานใหเ้ป็นไปตามเงืÉอนไขการอนุญาตในระหว่างการทาํ
กจิกรรมตามปกต ิ
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10. การฝึกอบรม 

řŘ.ř รายละเอียดทั Éวไป 
เฉพาะผูเ้ชีÉยวชาญเท่านั ÊนทีÉสามารถกํากบัดูแลและปฏบิตังิานระบบ jetting ผูป้ฏบิตังิานจะไดร้บัการทดสอบ
ตามขอ้กําหนด/กฎระเบยีบทีÉเหมาะสม หรอือืÉนๆ ทีÉไดร้บัการอนุมตัเิมืÉอผูม้อีํานาจมกีารเสนอแนะใดๆ  
พนักงานทุกคนทีÉทํางานกบัระบบ HPWJ จะต้องมใีบรบัรอง HPWJ ระดบัพืÊนฐานจากหน่วยงานภายนอก 
พนักงานทุกคนทีÉจําเป็นทีÉต้องทํางานระบบ HPWJ จะต้องเข้าใจระเบียบการปฏิบัติงาน  HPWJ และ
คาํแนะนําดา้นความปลอดภยัทีÉเหมาะสมหรอือืÉน ๆ  
เนืÊอหาทีÉต้องได้รบัอบรมสาํหรบั user level ได้แก่: 
 อธบิายใหเ้หน็อนัตรายทีÉอาจเกดิของระบบการทํางาน ปัญหาและวธิกีารแกไ้ขทีÉถูกตอ้ง  
 อธบิายขอ้กําหนดของอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล รวมถงึวธิกีารใช้งานว่าจะต้องใช้เมืÉอใดและ
อย่างไร เช่น รายการเฉพาะของเสืÊอผ้าและอุปกรณ์ป้องกนัชนิดอืÉนๆ ทีÉต้องสวมใส่ตามสถานทีÉและ
ประเภทของงานทีÉจะดําเนินการ นอกเหนือจากนีÊ จะต้องอธบิายผลกระทบทีÉเป็นไปได้ต่อบุคคลอืÉนทีÉ
ไม่ไดเ้กีÉยวขอ้งโดยตรงกบังาน jetting  

หมายเหตุ: ต้องเขา้ใจว่าอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายอาจจะไม่สามารถป้องกนัการบาดเจบ็จากนํÊาแรงดนัสูง
โดยตรงได ้
 อนัตรายทีÉเกดิขึÊนจากนํÊาแรงดนัสงูต่อร่างกายจะตอ้งแสดงใหเ้หน็ถงึดว้ยภาพและเสยีง  
 ต้องมกีารอธบิายการทํางานของอุปกรณ์ควบคุมทีÉเกีÉยวขอ้งกบั HPWJ โดยเน้นให้เหน็ถงึความเขา้ใจ
และความสาํคญัของอุปกรณ์ควบคุม และตามลําดบัในการทาํงานทีÉถูกตอ้ง 

 ต้องมีการอธิบายว่าส่วนประกอบ jetting ต้องมีการบํารุงรกัษาหรือการเปลีÉยนเพืÉอให้การทํางานทีÉ
เหมาะสม  เช่น  วาล์ว , seating surfaces ใน  pressure regulating devices ทีÉมีโอกาสสึกหรอสูง 
จาํเป็นตอ้งตรวจสอบ บํารุงรกัษา หรอืมกีารเปลีÉยนตามเวลาอย่างเหมาะสม 

 ต้องอธิบายให้เห็นถึงความสําคญัของการเข้ากนัได้ของชิÊนส่วนทั Êงหมด  fitting และ Hose และต้องมี
ขนาดทีÉถูกตอ้ง และ rating ทีÉเหมาะสมกบั Pump เพืÉอป้องกนัความเสยีหายของอุปกรณ์ 

 ต้องอธบิายวธิกีารทีÉเหมาะสมในการต่อเชืÉอมของ Hose  รวมทั Êงการวาง Hose ทีÉไม่ให้เกดิการหกังอ 
การป้องกนัการเสยีดสทีีÉมากเกนิไป และใชเ้ครืÉองมอืทีÉเหมาะสมกบั couplings และ fittings 

 อธบิายท่าทางทีÉเหมาะสมสําหรบัการยนืทีÉมั Éนคง และการใชง้านทีÉถูกต้องของอุปกรณ์ต่างๆ ผูเ้ขา้อบรม
ตอ้งอยู่ภายใตก้ารดแูลอย่างใกลช้ดิ เมืÉอมกีารใชอุ้ปกรณ์ต่างๆ ในขณะทีÉเพิÉมความดนัอย่างชา้ๆ  
  

ระเบียบปฏิบติังานการทาํความสะอาดด้วย High Pressure Water Jet 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0908 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้           25 พฤษภาคม 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ       1 หน้า     28/28              ID-0572/23 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

řŘ.Ś การอบรมตามระดบัการใช้งาน 

พนกังานในเครอืบรษิทั BST ทุกคนทีÉปฏบิตัหิน้าทีÉในสายการผลติและทาํงานเกีÉยวขอ้งกบั HPWJ จะตอ้ง
ไดร้บัการอบรมระเบยีบปฏบิตังิานการทาํความสะอาดดว้ย High Pressure Water Jet ตามตารางดา้นล่าง: 

ระดบัการ
อบรม 

ผู้เข้าอบรม หวัข้ออบรม ความถีÉของการอบรม กาประเมิน ผลการประเมิน 

ระดบัความ
ตระหนัก 

ทุกคน  วตัถุประสงคข์อง
ระเบยีบปฏบิตังิาน
การทําความสะอาด
ดว้ย High Pressure 

Water Jet 

อบรม S.H.E. ปฐมนิเทศของ 
BST เมืÉอเขา้ร่วมงานกบั
บรษิทั 

ไม่ตอ้ง จดัเกบ็ทีÉ HRA2 

ระดบัผู้ใช้งาน ผู้รบัเหมางาน Jet ราย
ปี ,ช่างเทคนิคทีÉ

เกีÉยวข้อง/ หวัหน้างาน
ขึÊนไป 

 วตัถุประสงคข์อง
ระเบยีบปฏบิตังิาน
การทําความสะอาด
ดว้ย High Pressure 

Water Jet 

 การตรวจสอบอุปกรณ์ 
HPWJ 

 การเตรยีมงาน HPWJ 

 การใช ้Checklist 
HPWJ 

การฝึกอบรมเบืÊองตน้ภายใน 
90 วนัหลงัจากประจํา
ตําแหน่ง 

คะแนนทดสอบ
ขอ้เขยีน > 80% 

จดัเกบ็ทีÉ HRA2 

 อบรมทบทวนทุก 2 ปี คะแนนทดสอบ
ขอ้เขยีน > 80% 

จดัเกบ็ทีÉ HRA2 

 

11. การตรวจติดตาม 
เพืÉอทวนสอบว่าระเบยีบการปฏบิตังิานการทาํงานทีÉปลอดภยัมปีระสทิธภิาพและสอดคลอ้งกบัคาํแนะนําของ 
PSM ทีÉจะตอ้งตรวจตดิตาม การตรวจตดิามจะตอ้งดาํเนินการภายในและภายนอกดงันีÊ 
ขอ้กําหนดในการตรวจตดิตาม 
หลกัการ Regular Audit Internal Audit 

1 ผูร้บัผดิชอบ PSM Element Leader Audit Center 

2 ขอ้กําหนด ตามระเบยีบปฏบิตักิําหนด ตามระเบยีบปฏบิตักิําหนด 
3 ความถีÉ Audit  อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง 
4 คุณสมบตั ิAuditor  

PSM team members 

ทมีประกอบดว้ยพนักงานและ
ผูจ้ดัการส่วนทีÉผ่านการฝึกอบรมการ
ตรวจตดิตาม 

5 Checklists or Audit Guidance S-PSM-CO-F0907 

 SWP Element Audit Checklist  

S-PSM-CO-F0907 

SWP Element Audit Checklist 
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Heavy lifting Procedure 

  

  

   

  

  

  

 Richard Emerson 

  Manufacturing and Technology Director 

  

   

 Site1, 2 

  

  

  

  

 Richard Emerson 

   Manufacturing and Technology Director 
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1. ID-677/15 (re.1)   -  

    ( 17-09-58) 

    1 2558 

2. ID-506/16 (re.2)   Regular audit ,  

I-MT2-BL-F023  S-MT4-BL-F032 

 S-PSM-CO-F0355  S-PSM-CO-F0354 OPSP Element 

Audit Checklist Form (  29-07-16) 

3. ID-440/17 (re.3) 

 

 (  07-06-17) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EM-BK0565
Rectangle
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1.  

 

 

2.  

BST  

  BST BSTE Site 1 

 NB Site  

 

3.  

BST  - BST BST) 

BSTE) Acrylonitrile Butadiene Latex (NBL) BST  (

JSR BST Elastomer (JBE) BST) 

 

 

 

18 

 

; 

BST 

,  
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Gross Capacity 

 

Gross Capacity 

(Crane Chart) 

  Lifting 

Engineer  

Lifting Engineer 

 

Lifting Crew  

 Crane operator 

 Slinger 

 Signaller 

 Work controller 

Net Capacity 

 

Net Capacity  

  main hook block 

  slings and rigging 

  auxiliary hook block 

  boom block 

  stowed jib 

 

Safety Engineer  

 

Work Controller 
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4.  

4.1  
1. S-PSM-CO-P901   
4.2 : 

1. S-PSM-CO-F0345  Permission for Crane and Hiab Truck Lifting  

2. S-PSM-CO-F0901    

3. S-PSM-CO-F0902   

4. S-PSM-CO-F0903    

5. S-PSM-CO-F0355  Fork Lift Inspection Sheet 

6. S-PSM-CO-F0349  Overhead Crane Inspection 

7. S-PSM-CO-F0348   Freight Elevator Inspection 

8. I-MT3-BL-F011   Soft Sling  

9. I-MT3-BL-F012   Chain hoist    

10. I-MT3-BL-F016   Wire Rope Sling 

11. S-PSM-CO-F0354  OPSP Element Audit Checklist Form 

 

 

 

 

 

 
/ hiab truck, mobile crane  
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1, 7 8

, 

6. HEAVY LIFTING WORK FLOW CHART

Work Process Step Action By Work Flow
Related Document

(Key output)

(1)                      1. 1.

2. 

, JHA

3. 

Hiab truck lifting 

S-PSM-CO-F0345 part 1

(2) 2. 1. 

Hiab truck lifting 

S-PSM-CO-F0345 part 1

(3) 3. 1. 

Hiab truck lifting 

S-PSM-CO-F0345 part 2

(4)

Inspect Lifting 

Equipment

4. Conpetent person 

(

)

1. test load 

Haib Lifting 

S-PSM-CO-F0345 part 3

(5) 5. Conpetent person 

(

)

1. 

S-PSM-CO-F0345

 part 4

(6) 6. /

/

Operation division 

manager /

/

1. JHA 

S-PSM-CO-F0903 

2. 

--> S-PSM-CO-F0902 

S-PSM-CO-F0345 part 6

(7)
7. Safety 1. Complete -->

Hiab truck lifting

 S-PSM-CO-F0345 part 7

(8) 8. 1.Complete -->

,  S-PSM-CO-F0902 

/ Load 

NO

Yes

Yes

/ 

NO

NOYes

Slinger, 
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7.  
7.   

 

 

 

 

  

  

  

 Stacker Crane  

 

Workshop  

  Overhead Crane 

 workshop  

 

 

Job Hazard Analysis JHA) S-PSM-CO-F0903  

7.2.  

Supervisor 

Engineer of Initiator  S-PSM-CO-F0345. 

7.3.  

the Crane and 

Hiab Truck Lifting Checklist S-PSM-CO-F0345  Lifting 

Engineer  

7.4.  
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 Chain Hoist Inspection Form I-MT3-BL-F011 Soft Sling, I-MT3-BL-F012 Chain hoist,    

I-MT3-BL-F016 Wire Rope Sling 

 Fork Lift Inspection Form S-MT4-BL-F032 

 Freight Elevator Inspection Form S-PSM-CO-F0348 

 Overhead Crane Inspection Form S-PSM-CO-F0349 

7.5.  
 Competent Person 

 

7.   

JHA 

(Hot Work, Cold Work, etc.). 

 

 

 
 Equipment 

Capacity 

 

 

Supervisor Gross load 

 5  

 

 Hoist 5  

 Hiab  

 Crane 

50  

 Process 

 UT  

 Outer fence 

 

 Gross load 

 50% 

 75% 

 load chart at 

working radius 
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 Equipment 

Capacity 

 

 

Operation 

Division 

Manager/ 

Maintenance 

Division 

Manager 

Gross load 

 10  

 

 Crane 

 

 

 Process 

 UT 

 Outer fence 

 

 Gross load 

 50% 

 75% 

 load chart at 

working radius 

   

Plant Manager Gross load 

10  

 

 Crane 

100  

  Crane 

50  

 

 

 Process 

 UT  

 Outer fence 

 

sensitive areas  

active  

energized 

hydrocarbon-

 

equipment, 

 

 Gross load 

 75%  

the load chart at 

working radius, 

 Gross load 

 10 

tonnes 

 

80% of the load 

chart. 

  Crane 

 

(tandem lifting) 

 (tailing 

lift) 
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7.  

 JHA 

S-PSM-CO-F0345 safety 

  
7.  

 

 JHA   

  Crane and Hiab truck lifting (Lifting plan and Heavy Lifting execution 

check sheet) 

  

  Elevation drawings, Equipment drawings 

etc. 

 

8. Requirements 

 
2552   

8.2    

 

9.  

WHO WHAT 

Contractor/Crane 

supplier 
workscope 

 

Crane Operator  

 

  

 JHA /  

  

 

/  hook 

block 

Initiator   

 liftplan 
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Lifting 

Engineer/Safety 

officer  

 

 Executing Department  

 

  

Slinger   

  lifting gears   

  operator   

Signaller   slinger Crane. 

  

Work controller   

  
 

10.  

BST BST 

BST 

 

 
    

 

 

  

 

S.H.E. 

BST 

 

 HR 

 / 

 

  

  90 

 

> 

80% 

HR 

  2  

> 

80% 

HR 
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 Regular Audit Internal Audit 

1  PSM Element Leader Audit Center 

2   Element  PSM  

3 Audit  1  1  
4 Auditor  

PSM team members 

 

5 Checklists or Audit Guidance S-PSM-CO-F0354 (OPSP 

Element Audit Checklist Form ) 

S-PSM-CO-F0354 (OPSP 

Element Audit Checklist Form) 
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 Richard Emerson 

  Manufacturing and Technology 

 
 

 Site 1, 2 

 

   
 

  

  

 Richard Emerson 

 Manufacturing and Technology 
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1. ID-112/15 (re.1)  -  
    12-02-15  
 

 
1. ID-376/15 (re.1)  -  

 - 
 

( 18-05-15) 

2. ID-582/17 (re.2) , 

 

( 21-07-17) 
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7.  ........................................................................................................... 13 

8.  ............................................................................................................................................. 14 
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1.  

BST  

.  BST 

.   

.   

.   

.   

 
2.  

BST  

 BST and BSTE Plant  Site 1 

 NB Latex Plant  Site 2 

BST  

  

  

  

 Pilot Plant R&D 

  

 

 
3.  

 

Lockout  Tag out  
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2 Cal cm  

 Lockout/Tagout 

Lockout/Tagout 

 

 

I&E  

 Barricade

  

 Barrier

 

 BST Group BST, BSTE 

  

   

 

  

 ground

AC DC 
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  FR

 

 

 

 

 

 AC ,

,

 

 

 

 
 

 Live Parts   

 ,

,

 

 
 AC DC  

 

 
 

 
 

 

 I & E  
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 Shock Hazard 

  

 Live Parts  

 Live Parts

 

 
 

 
 

 
 

 
 

  - 
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4.  

4.1  

1. I-MF3-CO-W206 Work Instruction of UPS 

2. I-MT3-BL-W112 Work Instruction of UPS 

3. S-PSM-CO-P0801 Mechanical Integrity Procedure 

4. S-PSM CO P0331  
4.2  

1. S-PSM-CO-F0901   (Cold Work Permit) 

2. S-PSM-CO-F0902 (Hot Work Permit) 

3. S-PSM-CO-F0357  

(Energized Power System Work Permit) 

4. S-PSM-CO-F0341   (On Line Electrical Work Permit) 

5. S-PSM-CO-F0331 Isolation System Master Red Tag Record From 

6. S-PSM-CO-F0332 Isolation System  

7. S-PSM-CO-F0904  

4.3  

NFPA (National Fire Protection Association) 

NFPA 70 National Electrical Code 

NFPA 70B Electrical Equipment Maintenance 

NFPA 70E Standard for Electrical Safety in the Workplace 

OSHA (Occupational Safety and Health Administration)  

OSHA regulation 1910 

Subpart I, 1910.137 (Electrical Protective Devices) 

Subpart R, 1910.269 (Electric Power Generation Transmission, and Distribution) 

Subpart S 1910.301 399 (Electrical) 

ASTM (American Society for Testing and Materials) 

D120 Standard Specification for Rubber Insulating Gloves 

 
5.  
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5.1  

5 .1  

 

 

 Isolation of Chemicals and Energy Sources S-PSM CO P0331

 

 
 

5 1.2  

5.1

 

 

 

A-1 1.

A-2  

 

a)  

b  

c  
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d)  
e)  

f)  

g)  

h)  

i)  

j)  

k) 

 

 

5.2   

5.  

 

 \ 

  

 

 

  

field fabricated

 

Working Inside the Prohibited Approach Boundary

 A-1   
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5.  

LOTO, 

  

 

 

 , 1,000  

 , 

1,000  

 , 

1,000  

  

1,000   
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6.  

 

Work Process step Responesibilities Persons Work Flow Key output and related Document

1. 1. 1. (Cold Work Permit) : S-PSM-CO-F0901 

    (Requester) (Hot Work Permit) : S-PSM-CO-F0902

2. (JHA Form) : S-PSM-CO-F0903

3. : S-PSM-CO-F0904

4. Isolation System Master Red Tag Record From : S-PSM-CO-F0331

5. (On-line Electrical Work Permit) :

    S-PSM-CO-F0341 

-----> 1   
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    (Qualified Electrical person) (Hot Work Permit) : S-PSM-CO-F0902

2. (JHA Form) : S-PSM-CO-F0903

4. 3. : S-PSM-CO-F0904

    (Area Ownner) 4. Isolation System Master Red Tag Record From : S-PSM-CO-F0331

5. (On-line Electrical Work Permit) :

    S-PSM-CO-F0341 

-----> 2

                     

4. 5. 1. (Cold Work Permit) : S-PSM-CO-F0901

   (Requester) (Hot Work Permit) : S-PSM-CO-F0902

2. : S-PSM-CO-F0904

3. (On-line Electrical Work Permit) :

    S-PSM-CO-F0341 

4. (JHA Form) : S-PSM-CO-F0903

-----> JHA

5. 6. 1. (JHA Form) : S-PSM-CO-F0903

    (Requester) 2. : S-PSM-CO-F0904

 3. (On-line Electrical Work Permit) :

7.     S-PSM-CO-F0341 

    (Area Ownner) 4. (Cold Work Permit) : S-PSM-CO-F0901

(Hot Work Permit) : S-PSM-CO-F0902

-----> 
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1  OPSP Element Leader Audit Center 
2   Element  PSM  
3 Audit  1  1  
4 Auditor  
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AC current (mA)  

1 mA  
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60 mA or more  

4 A or more  

5 A or more  
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d   motor control centers  

 

e   

f)  

g)  
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PHASE TO PHASE 

    

 50 V     

50  300 V 3   4.8  1   6.7  

  

301  750 V 3   4.8  1   6.7  30.5  2.5  

751  15 KV 3   4.8  1   52.4  66.0  17.8  

15.1  36 KV 3   4.8  1  82.9  78.7  25.4  

  

:  NPFA 70E-2004 Ch. 1, Section 130.2 
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4.5  yd2 

N/A 

1 FR FR 1]) 4 
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FR  

8 
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FR FR 

2 FR  
25 

4 
FR
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ATPV EBT ATPV

ASTM F

Stoll EBT ASTM F 5

Stoll EBT
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NFPA 70E-2004, Table 130.7 (C)(11)) 
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 (AC) 

00 500  2,500  

0 1,000  5,000  

1 7,500  10,000  

2 17,000  20,000  

3 26,500  30,000  

4 36,000  40,000  
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Arc Rating of 
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(cal/cm  

 

0 N/A 1 , , , ,  

1 4 1 , FR, FR, 

, , , 

 VR 

2 8 1 2 , FR,  FR, 

, VR, , , 

, ,

 

3 25 , , FR, FR,

, VR, , , 
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